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Hand Papermaking

Em muitas dreas de papel de paises em desenvolvimento esté escasso. Escolas
rurais podem ndo ter bastante empapele para os estudantes deles/delas e bens de
mercado pode ser embrulhada em jornais velhos se nada. Freqlientemente isto é
porque recursos ndo estdo disponiveis para investir dentro fabricas de
papermaking modernas que requerem quantias grandes de energia e cru materiais
se eles sao ser econdmicos.

Mas pode ser feito papel em lojas pequenas em quantidades pequenas. Acesso
para eletricidade faz alguns dos passos mais facil, mas ndo é absolutamente
necessario. (Realmente, papel foi feita deste modo por muitos anos antes de
eletricidade fosse descoberta.) Em uma situagdo onde papel estd escasso e caro,
pode valer a pena considerar papermaking em pequena escala como uma fonte de
materiais escolares ou como uma pequena empresa. Tal um empresarial poderia
produzir papel grosso pesado por empacotar ou até mesmo grosso caixas de
papeldo de ovo de papel, panelas de planta, e assim por diante.

PAPERMAKING PROCESSES

Se é feito papel em uma casa ou seminério de escola ou uma fabrica pequena, o
producdo processa por fazer papel f mao é bastante semelhante. A balanca do
equipamento muda com o volume de producdo e as matérias-primas varie com +
que esté disponivel e a qualidade de papel ser produzida.

Pre-processando

Algodao ou outros trapos e papel usado ser reciclada sao ordenados
completamente para remova todos os materiais non-fibrosos como grampos, clipes
de papel, celofane, unhas, bot8es, ziperes, etc. trapos e papel estdo cortados ou
rasgaram em pedacos pequenos.

Pulping

As matérias-primas limpadas e rasgaram sao trazidas ao ponto de ebuli¢do e
cozinhada durante dois a seis horas. Eles sdo enxaguados para remover impurezas

completamente que poderia ter separado fora durante o processo de arte culinéria.

O misturador--isto pode variar de um liquidificador de cozinha a um tanque
especialmente feito--é enchida da quantidade exigida de dgua, e os trapos cozidos,
cortados ou papel é somada gradualmente com agitacdo de velocidade alta. Pé
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alvejando ou liquido alvejam (1 por cento) é somada entdo. A polpa é lavada
completamente, um processo que pode levar outras seis a oito horas. Aditivo
usadas podem incluir dioxide de titdnio ou outro enchedor, tinturas (para papel
colorido), ou agentes alvejando épticos (para livro branco). Sdo somados sabdo de
breu e alume depois.

Erguendo, Expressando, e Empilhando

Quando o processo de polpa estiver completo, a polpa é transferida a containiers
de armazenamento ou barris. Dependendo da balanca da operacao, a polpa esta
entdo misturada com um quantidade suficiente de dgua para diluir isto para formar
uma suspensao uniforme, livre de carogos. No seminério de casa, a polpa esta
misturada em quantidades fazer uma folha de cada vez. Na fabrica pequena, pode
ser misturada uma quantidade maior uma vez. O polpa diluida é erguida entdo da
dgua em telas de arame, e o resultando folhas estdo cobertas por feltro ou outro
pano absorvente. Com o pano esta lugar, o ainda camada de polpa molhada é
erguida cuidadosamente da tela. Este processo é chamado expressando (cooching
pronunciado). O pano expressando, lado de papel abaixo, é colocada em um feltro
cobriu tdbua e alisou para remover rugas ou bolhas de ar. Cada folha sucessiva é
colocada em uma pilha em cima do primeiro.

Apertando e Secando

Quando um numero suficiente de folhas foi formado, eles sdo postos debaixo de
uma imprensa remover a agua. As folhas estdo entdo separadas e, evitar
encolhimento, colocada debaixo de tdbuas absorventes e apertou novamente. As
folhas sdo penduradas para secar dentro grupos de tres a seis, de acordo com
densidades, ou secou em um forno morno.

Classificando segundo o tamanho

Classificando segundo o tamanho dé para papel um fim mais duro de forma que
dgua fundada que pinturas e tintas nao vao sangre ou corra. Papel pode ser
classificado segundo o tamanho interiormente, somando os agentes classificando
segundo o tamanho para o polpa, ou externamente, pintando ou imergindo as
folhas secadas. Por classificar segundo o tamanho interno, alume, breu, gelatina,
maisena, ou 6leo de linhaca podem ser somados dentro muito pequeno
quantidades ao término da fase de pulping. Por classificar segundo o tamanho
externo, as folhas secadas é imergida dentro um dilua cola ou engome solucao,
apertada para remover o excesso, e desligada seque novamente. No seminério de
casa, podem ser pintadas as folhas individuais com o dilua solugéo.

Papel manchando, papel de filtro, tecido de banheiro, tdbua cinzenta, e alguns
documentos de arte podem ser requeira muito pequeno, se qualquer, classificando
segundo o tamanho.

Calandrando

As folhas secadas sdo colocadas alternadamente entre pratos de metal em uma
pilha ou " poste ". A pilha é passada entre calandre rolos para obter os desejaram
suavidade. Isto pode ser feita no seminéario de casa apertando as folhas de papel
entre folhas de chapa de aluminio com um ferro quente.

Ordenando e Cortando
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Depois de calandrar, sdo ordenadas as folhas cuidadosamente e cortaram para
classificar segundo o tamanho por empacotar, armazenamento, ou remessa.

PAPEL FAZENDO NO SEMINARIO PEQUENO

Papermaking a esta balanca pode ser feito como passatempo, para presentes, ou
prover escolas. O equipamento necessario ja pode estar disponivel em algumas
cozinhas, mas o mercados deveriam ser considerados cuidadosamente antes de
qualquer investimento é feita.

Este processo assume aquele papel usado ou pano de algodao serd usado para
fazer o papel. Aproximadamente 50 folhas de 21.5cm x28cm (8 1/2 "x 11 ") papel
pode ser feita de um meio quilo (sobre uma libra) de papel usado. Casa alveja,
alume, também podem ser precisadas de gelatina, maisena, e cola animal. E tinturas
de tecido ordinérias pode ser usada para produzir documentos tingidos ou
coloriram. Como descrita aqui, a disponibilidade, de 4gua adequada e materiais de
poder elétricos ou outros também é assumida.

Equipment e Materiais
Do equipamento seguinte é precisado:
Deckle encaixotam e moldam, fez de madeira lubrificada (figura 1)

Power misturador de comida ou

liquidificador ago Imaculado ou

BOX CORNER - .
7 panela de esmalte (ndo almuinum)

= Steam ferro Fogao de com forno Pia

de, banheira ou bacia de lavagem

132

Couching pano (por exemplo, metal
laminado de algodao), corte para
classificar segundo o tamanho Felt ou

pano de terry absorvente, cortados
para classificar segundo o tamanho,
folha de metal Magra Flat " tdbua
receptora ", Tcm (1/4 ") plywood ou

outra tdbua

Pulping

Escolha papel com impressao minima. Envelopes velhos sdo por isto bons; o cole
na ponta ndo importard. Papel colorido é aceitavel; a tintura normalmente vem fora
quando é fervido. Evite papel que molhou forgca " como toalhas de papel. Tenha
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cuidado quantas bolsas de papel marrons usa voce. Unbleached kraft papel abaixa
+ brilho ou brancura da polpa, mas é forte e daré seu papel dureza.

Papel de jornal sé faz uma polpa fraca, torne cinza em cor. Soma pequeno mas
tamanho. Algodao ou também podem ser usados outro pano ou estames. Eles
devem ser cortados ou devem ser rasgados em mesmo pedagos pequenos para
evitar esmagar o misturador.

Corte ou rasgue o papel em pequeno pedacos, aproximadamente 5cm x 5ecm (2 " x
2 ").Rasgue qualquer pano que pode ser usado. Ponha os pedacgos na panela,
cobertura, com dgua, e soma alguns colheres de sopa cheias de casa alveje. Volta
no calor, cubra a panela, e traga a uma fervura suave. Movimento ocasionalmente
durante um par de horas assegurar que o alveje estd misturado e todo o papel estd
abaixo wetted bem, entao esfrie.

Depois que o grupo esfriou, tente se separe os carogos e qualquer pedagos
restantes de papel ainda se mantendo unido. O menor o pedagos no principio, o
mais facil este passo € agora. (A polpa pode entdo seja escoada e armazenou
dentro sacolas plasticas em um refrigerador, se voce tem um, até que voce esté
pronto fazer as folhas. Manteré para semanas sem qualquer mudanca.)

Fazendo as Folhas

Leve um caroco da polpa semi-Umida que voce preparou. Aperte como muita
umidade fora disto como possivel deixar uma bola sobre o tamanho de um ovo de
pombo (7g--1/4 oz--seque peso). Esta é bastante polpa para fazer paraum 21.5cm
x 28cm folha. Faca o folhas, um de cada vez, como segue:

1. Mistura e mistura polpa em liquidificador 3/4 cheio de 4gua. Some aditivo.
2.Ponha molde em caixa, lado de tela para cima e imerge em pia. Rap caixa
para adquirir liberta de bolhas de ar.
3. Verta polpa em caixa.
4. Caixa segurando abaixo, agite a 4gua na caixa com dedos de forma que o
Polpa de esparrama uniformemente em cima da malha.
5. Caixa de aperto e molda firmemente e ergue para se aparecer depressa e
uniformemente (tato Succ¢do de ).
6.Segure durante 10 segundos ou assim escoar.
7.Erga para cima fora de dgua e vertically de cabo escoar. Se olhares de folha
aprovadamente, procedem; se rachou, ponha caixa e molde atrds em pia.
Passos de repeticdo 4 a 7.
8. Fixe caixa em superficie de apartamento e cuidadosamente remova caixa.
Nota: Gotas de dgua em que teia de wet fard para marcas!
9. Cuidadosamente algodéo secular que expressa pano em cima de teia e alisa
suavemente.
10. Lugar feltro absorvente em cima de expressar pano. Liso e aperta abaixo de
centram fora.
11.Remova feltro e torga fora dgua.
12.Repita 10 e 11 até nenhuma mais dgua sai.
13.Sofé fora folha, comegando a canto e descascando atras depressa.
14. Lugar expressou folha, lado de papel para cima ou abaixo em superficie
absorvente plana. Smooth e aperta até remova ar apanhado.
15. Repita para cada folha até que uma pilha limpa é construida.
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Apertando e Secando

As folhas podem ser secadas depressa os apertando com um ferro quente e um
aluminio folha ou lentamente (2-3 horas) os colocando em uns 120[degrees]C
(280[degrees]F) forno, com as folhas expressando cruzaram desde o principio até
atdbua receptora as extremidades do empapele folhas. O primeiro método dé uma
superficie lisa em um lado, enquanto modelando com marcas de pano no outro; o
segundo déd modelando em ambos os lados.

Uma superficie muito lisa pode ser obtida alisando o pano expressando, lado de
papel, abaixo, contra um aluminio ou lubrificou folha galvanizada. Um rodo pode
ser usado adquira liberte de todo o ar. Seque em ar ou em uns 120[degrees]C
(280[degrees]F) forno de grau.

Classificando segundo o tamanho e Cobrindo

Um método simples de usos classificando segundo o tamanho internos uma
combinacdo de pura gelatina e maisena (roupa suja ou cozinhando tipo). A
gelatina é dissolvida em dgua fervente e é somada maisena para fazer uma mistura
clara, grossa para acrescentar f polpa. Uso aproximadamente uma colher de cha
disto por 21.5cm x 28cm folha.

Outro procedimento classificando segundo o tamanho interno simples é somar
aproximadamente 1/4 colher de chéd de linhaca ou uma colher de ché de solucao
de maisena enquanto a polpa estéd estando misturada a passo 1. O dleo estad
espalhado na dgua e precipita na fibra. A goma sera tida exito as fibras e durante a
fase secante fixarao dar uma folha mais dura. Classificar segundo o tamanho
externo é terminado quando a folha é coberta com uma édgua fundou solucao
depois que o papel fosse secado. Com um ordinério 4cm (1 1/2 ") escova de
pintura, casaco, cada folha com uma 7 por cento solucdo de goma de milho direta.
uma colher de sopa cheia de maisena acrescentada a uma xicara de dgua seré
bastante para 20 a 25 folhas (ambos lados). Pode ser acrescentada cola animal f
goma para melhorar a resistencia de 4gua. Também podem ser somadas colas
modernas.

Quando as folhas cobertas sdo quase seque ao toque, os coloque em uma pilha
limpa. Eles deveriam ser um pouco manque mas ndo molhe. Vista uma folha de
metal ou tdbua lisa topo. Permita a pilha para secar durante a noite. As folhas
podem ser aparadas entdo se necessario e empacotou f venda.

PAPEL FAZENDO NA FABRICA DE MICRO

Em uma balanga um pouco maior, mas ainda em um essencialmente processo de
mao, papel pode ser feita em uma fabrica de micro capaz de produzir
aproximadamente 240kg (1/4 tonelada) de papel por dia. Tais fabricas pequenas
sdo bastante comuns na India, e VITA ajudou a menos uma tal operacio na
Tanzénia. Este processo usa wastepaper ou trapos para faca polpa, ou polpa
comprou de um moinho de polpa. Pode produzir lago de qualidade bom ou
puxando papel, cartdo tabletes acionarias, escolares, papel de filtro, tecido de
banheiro, cinzento, suba a bordo, e 4lbum ou manchando papel. Também pode se
mostrar tais artigos como ovo caixas de papeldo, panelas de flor, que semente
achata, bandejas de hospital, e assim por diante.
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Além de um identificou, mercado seguro, a fabrica pequena requer um fixo,
provisao segura de matérias-primas, dgua, e poder. Instalagées sugeridas incluem
um construindo honestamente de cerca de 300 metros quadrados para operac¢8es
e um abrigo de cerca de 185 metros por colecionar e ordenar os materiais. Seis
pessoal administrativo e como muitos como 100 sao precisados de trabalhadores
trabalhando em dois ou tres trocas.

A ONU Organizacdo de Desenvolvimento Industrial (UNIDO) estimativas um
investimento de aproximadamente US$26,000 (1984) para o custo total de
instalacao. Producgdo pode seja aumentada instalando um ou dois mais misturador
e operando os barris dentro tres trocas. (Além desta capacidade, porém,
economias de declinio de balanca, e produgao promove plantas mecanizadas em
pequena escala.)
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