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PREFACE

 

Questa carta è una di una serie pubblicata da Volontarii in Tecnico

Assistenza per provvedere un'introduzione a specifico all'avanguardia

le tecnologie di interesse a persone in paesi in sviluppo.

Si intende che le carte siano usate come orientamenti per aiutare,

persone scelgono tecnologie che sono appropriate alle loro situazioni.

Non si intende che loro provvedano costruzione o dettagli di realizzazione.
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Persone sono esortate per contattare VITA o un'organizzazione simile

per informazioni ulteriore ed assistenza tecnica se loro

scoperta che una tecnologia particolare sembra soddisfare le loro necessità.

Le carte nella serie furono scritte, furono fatte una rassegna, e furono illustrate

quasi completamente da VITA Volunteer esperti tecnici su un puramente

base volontaria. Alcuni 500 volontarii stati comportati nella produzione

dei primi 100 titoli pubblicati, mentre offrendo approssimativamente

5,000 ore del loro tempo. il personale di VITA incluse Maria Giannuzzi

come redattore, Julie Berman che si occupa di typesetting e configurazione, e

Margaret Crouch come direttore di progetto.

L'autore di questa carta, Balla Sidibe era un VITA Technical

Coordinatore di indagine da 1981 a 1983, occupandosi di molte richieste per

informazioni in costruzione ed aree relative. Lui ora è un consulente

per C.A.C.I. I recensori di questa carta sono i Volontarii di VITA.

Daniele Kuennen è un specialista di sviluppo di comunità

con l'Università di Delaware Servizio di Dilazione Cooperativo.

Martinez di Trinidad ha esperimenta in costruzione di adobe così come

costruzione con pietra e concreto, ed il disegno e costruzione

di serre e caloriferi di aria di solare-muro. Lui costruì il suo

1200-piazza-piede propria casa di adobe.

VITA è un'organizzazione privata, disinteressato che sostiene persone

lavorando su problemi tecnici in paesi in sviluppo. VITA offre

informazioni ed assistenza puntarono ad individui utili e

gruppi per selezionare e perfezionare le tecnologie appropriano loro

situazioni. VITA mantiene un Servizio di Indagine internazionale, un

centro di documentazione specializzato, ed un elenco computerizzato di

volontario consulenti tecnici; maneggia progetti di campo a lungo termine;

e pubblica una varietà di manuali tecnici e carte.
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UNDERSTANDING ADOBE

Di Balla Sidibe

 

 

I. INTRODUZIONE

Ogni progetto di edilizia a buon mercato cerca di costruire il più durevole casa al
costo più basso possibile. Enfasi è data sempre l'uso di massimo di materiali
localmente disponibili, come adobe. Adobe comune, come è conosciuto da secoli,
è semplicemente un sporchi mistura con un contenuto di creta di almeno 40
percento. Esso diviene un fango appiccicoso quando mescolato con acqua.
Questo suolo è usato faccia fondamenti che usano semplice di legno forgia. (*)

Adobe tradizionali possono essere un'alternativa accettabile a legno, muratura,
cemento, o edilizia di acciaio. Se i blocchi di adobe sono completamente asciugato
di fronte ad uso, i muri non dovrebbero restringersi o dovrebbero rompere. Adobe
attira umidità che erode il suo cohesiveness. Una pianta annua domanda di un
cappotto fisso di intonaco di fango preverrà blocco erosione. Un cappotto è di
solito sufficiente in regioni che non fanno riceva ammontari grandi di pioggia; in
aree più piovose, più umide, di due cappotti sono avuti bisogno. Adobe che
stabilizza preverranno anche l'umidità degradazione.

Questa carta suggerisce un approccio per migliorare adobe tradizionale come un
materiale di edificio. Si concentra su selezione di suolo ed il metodi corretti per
controlling il contenuto di umidità del materiale. Questi due fattori influenzano lo
spettacolo dell'unstabilized adobe, e determina il successo o fallimento della
stabilizzazione processo. Stabilizzatori che sono saputi di essere efficiente quando
usato con adobe (e.g., paglie, cementi, emulsione di asfalto, e cementi) sarà
discusso.

 

 

 

 

(*) Questa carta indirizza l'uso di adobe in creazione di blocco. Sbattuto

costruzione di terra non è discussa.
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II. PREPARAZIONE DI LA MISTURA DI ADOBE

SELEZIONE DI IL SUOLO DI ADOBE

Identificando il Suolo

Suoli sono classificati secondo la taglia delle particelle generalmente.

Loro includono ghiaia comune ed eccellente, sabbie eccellenti insabbi, e

creta. Un'analisi di setaccio di un ammontare uguale di argilla di creta e sabbia

ghiaia usata come costruendo materiale rivela che la porzione del

suolo che è .05 millimetri (il mm) in diametro o meno costituisce

il limo e parte di creta. Le particelle più eccellenti sono le particelle di creta

(sotto .005 mm). Particelle con diametri sopra di .05 mm sono

classificato come sabbia o inghiaia, mentre dipendendo da taglia di particella. In

generale, il contenuto di creta determina la classificazione del

suolo come creta (più di 30 creta di percento), argilla di creta (20 a 30 percento),

sabbia con alta percentuale di loam (sotto 20 percento), ed argilla sabbiosa (sotto
15

percento). Appendice Un descrive dei metodi di campo semplici per

identificando la tessitura di suoli. In aree dove sporca l'analisi

installazioni sono disponibili, il costruttore di adobe può diventare più accurato

informazioni attraverso un'analisi di laboratorio di esemplari di suolo vari.

Per aree dove non sono disponibili tali installazioni, una combinazione

delle prove semplici e varie è raccomandato.

Determinando lo Standard di Suolo

La composizione di suoli varia da una regione del mondo a

un altro. È difficile mettere un standard di suolo di uniforme per

blocchi di adobe buoni che fanno. Lo Stato dell'Uniforme della California

Costruendo Specificazione di Codice raccomanda un standard di 55 a 75

sabbia di percento per 25 a 45 creta di percento e limo. Il seguente

tavola serve come una guida per la selezione del suolo ottimale

mistura per adobe. Le tessiture di suolo varie nella tavola sono

quelli disponibile nello Stato del Messico Nuovo.

Table 1. Adobe Suolo Misture ottimali
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Sporchi il Percento di Percent Percento

Nome strutturale Sand Clay Limo

Sand con alta percentuale di loam 70 a 80 0 a 15 0 a 30

Loam Sabbioso 50 a 70 15 a 20 0 a 30

Clay Sabbiosi rivestono di argilla 50 a 70 20 a 30 0 a 30

 

Fonte: Hohn, C. ABC di Fare i Mattoni di Adobe, Dilazione Cooperativa

Service (Las Cruces, Messico Nuovo: Il Messico Nuovo

State l'Università, 1978).

Una mistura buona di suolo usata in blocchi di adobe consiste di sabbia,

creta, e limo. Una serie specifica di entrambi sabbia, creta, o limo

contenuto dipende dal suolo locale. Troppo di un componente singolo

produce blocchi di qualità poveri. Anche se la creta stia collegando proprietà

tenga insieme i materiali granulari e vari, l'ammontare di

creta non dovrebbe eccedere un terzo della miscela di adobe. Un contenuto di
creta

sopra del limite del un terzo provoca fessure profonde nei blocchi asciutti,

e riduce la sua forza. I materiali di sabbia più comuni riducono

contrazione come loro sono contenuti insieme dalla creta. Ma troppo

sabbia indebolisce l'effetto di deposito di merci della creta, mentre provocando il
granulare

elementi per sbriciolare. Limo è trovato in combinazione con di solito

la sabbia. È molto vulnerabile ad erosione e non dovrebbe costituire

una proporzione notevole nella mistura di suolo di adobe.

La sabbia, creta, e limo dovrebbero essere mescolate in verso uguale

proporzioni. Le proporzioni possono essere controllate fino ad un certo punto da

mettendo una manciata della terra che è progettata per uso in un vaso

di acqua. Il vaso dovrebbe essere capped e dovrebbe scuotere vigorosamente. Il

sabbia e limo stabiliranno rapidamente, mentre la creta tende a rimanere

in sospensione per un tempo e stabilisce ultimo. Gli strati risultanti

provveda un controllo preliminare sulle proporzioni.

L'importanza di suolo esaminare non può essere overemphasized. Un Unito

Pubblicazione di nazioni manda a chiamare collaudo di suolo prima di produzione
di blocco.
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Lo standard che esamina raccomandato può essere usato solamente comunque,

da specialisti in un ambiente controllato. Può essere difficile

applicare queste prove nel campo. Prove di campo semplici sono trovate

nella Pace il Manuale di Corps' per Costruire Case di Terra, pubblicò

dal Reparto Americano di Albergare e Sviluppo Urbano.

 

Blocchi di prova possono essere fatti con combinazioni diverse di sabbia, creta e
limo. Dopo asciugato completo (due a quattro settimane), la prova blocco
dovrebbe essere duro e dovrebbe resistere all'azione di graffiatura di un coltello ed
una goccia di due piedi senza danno. Se il blocco sbriciola + interruzioni, il
contenuto di sabbia probabilmente è troppo alto, e suolo con un contenuto di
creta alto dovrebbe essere aggiunto alla mistura. Se grande fessure sono visibili, il
contenuto di creta è troppo alto, e sabbia deve sia aggiunto alla miscela. Se il
contenuto organico è troppo alto, o il contenuto di creta è troppo basso, può
essere necessario per aggiungere paglia per forza ed accelerare il suo asciugando.

CONTROLLING IL CONTENUTO DI UMIDITÀ

Un altro fattore critico in adobe blocca creazione è un disponibile
approvvigionamento di acqua. Acqua è mescolata con suolo per darlo un di
plastica consistenza. Alcun tipo di acqua può essere usato. Ma annaffia con un alto
la concentrazione di sali minerali e materiali organici dovrebbe essere evitato.
Materiale organico come humus riduce la durabilità di il blocco. Dei sali hanno
l'effetto dannoso e stesso, specialmente quando stabilizzatori sono usati.

Acqua è aggiunta alla miscela di suolo. La mistura è funzionata completamente fino
a che di plastica abbastanza per forgiare. Troppo acqua ridurrà il la rigidezza di
suolo. La mistura deve essere fissa abbastanza per formare un blocco quando il
forgi è rimosso. L'ammontare di acqua determina se + non gli adobe propriamente
saranno stabilizzati. Un unstabilized suolo di adobe richiede un contenuto di
umidità che varia da 16 percento a 20 percento del peso asciutto del suolo per
giungere alla plasticità ottimale (*). Un suolo stabilizzato richiederà un contenuto di
umidità di meno che 10 percento, specialmente quando una stampa meccanica è
usata invece della forma di legno e tradizionale. Un modo semplice di determinare il
contenuto di umidità del suolo è prendere molti esemplari di bagni suolo, li pesi, li
asciugi, e poi il reweigh loro. La percentuale dell'umidità può essere determinata
dividere la perdita in peso dal peso degli esemplari bagnati.

STABILIZZAZIONE DI IL SUOLO DI ADOBE

Il suolo corretto e mistura di acqua è importante alla durabilità del blocco di adobe.
L'assorbimento di umidità deve essere minimizzato se blocchi di adobe devono
essere un materiale di edificio durevole. Limitando il contenuto di creta della
miscela di adobe ed usando l'ammontare ottimale di acqua può ridurre
l'assorbimento di umidità. Comunque, anche il meglio mistura può sviluppare delle
fessure. Perciò, è importante a aggiunga materiali altri alla miscela per impedire ad
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acqua di infiltrarsi in il blocco asciutto. Questo processo stato chiamato
stabilizzazione. La somma di un'impermeabilizzazione o collegando sostanza agli
aumenti di adobe la sua resistenza al tempo (la pioggia, nevicata, umidità e, ad una
minore estensione, luce del sole eccessiva).

Ricerca è stata condotta sulla stabilizzazione di suoli per strada pubblica e dando
ospitalità a costruzione. A dell'estensione, l'uso di stabilizzatori nello strada
costruire sono stati applicati al campo di albergando. Comunque, ricerca molto
piccola è stata fatta su adobe. Una ragione è che l'uso di stabilizzatori moderni in
adobe è ancora sperimentale. Fra quegli essendo usati estesamente oggi è paglia,
emulsione di asfalto cementa, e cementa.

--------------------

(* La proprietà di )The di un materiale che l'abilita per essere plasmato e tenere la
sua forma.

Paglia

Paglia è lo stabilizzatore più grande saputo. Non è un waterproofer e le sue
proprietà di deposito di merci sono limitate. Previene del blocco rompendo. Paglia è
usata al momento in molti paesi in sviluppo, dove è alto il contenuto di creta di suoli.
Basso-creta suoli contenti non richieda paglia come un aggiuntivo. Paglia pulita è
raccomandata. Paglia contaminata (i.e., contenendo concime) può indebolire
l'adobe blocco.

Emulsione di asfalto

Asfalti, anche noto come bitume, è usato primariamente per la sua
impermeabilizzazione proprietà. Si usa come un'emulsione (in acqua), quale
provvede qualità di impermeabilizzazione buone nel blocco di adobe. Ma usando
troppo asfalto abbasserà la forza di compressive del blocco. Emulsione di asfalto
aumenta anche l'elasticità e durezza del blocco, facendolo probabile rompere
durante maneggiando. La tavola seguente può aiutare il costruttore di adobe nel
campo quando consiglio di consulente non è disponibile.

Un autore suggerisce la somma di 5 a 15 emulsione di percento a provveda
protezione adeguata a suoli vari. L'emulsione di asfalto è aggiunto e mescolò
completamente col suolo prima di aggiungere acqua. Nonostante le proprietà
eccellenti di emulsione di asfalto come un stabilizzatore, il suo uso non può essere
economicamente fattibile a causa di suo costo alto.

Table 2. Proporzioni dell'Emulsione dell'asfalto per i Suoli di Adobe

Percent di Emulsione di Asfalto Sporchi da Peso Asciutto di Terra

Sporchi con sabbia alta contento 4 a 6 (più di 50 sabbia di percento) Sporchi con
sabbia di mezzo contento 4 a 12 (50 sabbia di percento) Creta eccellente 13 a 20
(sotto 50 sabbia di percento)

Fonte: Nazioni Unito, Manuale su Costruzione di Suolo Stabilizzata (New York, New
York: ONU, 1958).

Cemento
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Cemento è usato principalmente come un stabilizzatore a causa del suo deposito di
merci proprietà. Come tale provvede forza al blocco e previene ammorbidendo
quando il blocco è messo in mostra all'umidità. Il suolo composizione determinerà
quanto è avuto bisogno di provvedere il stabilizzazione ottimale. Suoli con creta alta
e contenuto di limo possono richieda stabilizzatore di cemento uguale a 20
percento del peso asciutto del suolo. Di solamente 5 a 6 percento possono essere
avuti bisogno per argille sabbiose. Uso economico di cemento come stabilizzatore
dipende dalla tessitura di suolo. Se suolo richiede ammontari grandi di cemento
può essere combinato con costoso cementi. Cementi può essere sostituito per
metà il ammontare di cemento richiese.

Cementi

Cementi è lo stabilizzatore più popolare usato in paesi in sviluppo. È poi molto
costoso e più disponibile cemento. Cementi è un waterproofer ed una polizza. È
migliorato grandemente quando usato in combinazione con cemento. In somma,
cementi allenta creta particelle per mescolare facile.

Devono essere cautelatsi quando usando cementa come un stabilizzatore. Se calce
viva (*) è usato, è necessario per spegnere (combini con acqua) esso prima. Blocchi
di Adobe stabilizzati con cementano o cementano richieda guarendo lento.
Dell'umidità aggiunse durante il processo che asciuga non permette al blocco di
asciugare troppo rapidamente fuori.

Una finale nota: stabilizzatori devono essere mescolati completamente nel suolo
assicurare contatto con particelle di suolo; altrimenti i loro effetti è ridotto
grandemente. Nonostante lo stabilizzatore selezionato, è, sempre raccomandò di
cercare il consiglio di un specialista quando disponibile.

III. PRODUZIONE DI I BLOCCHI

ATTREZZATURA

L'attrezzatura necessitata per creazione di blocco include: carriole e

 

pale per provvedere un
approvvigionamento di suolo; una
cavalletta per misurare suolo; il
mescolatore; un calze di acqua,
secchi, ecc. per maneggiare acqua e
stabilizer; trasporta in carriola per
tirare fango alle aree di stampaggio;

 

---------------------

(* )Quicklime è ossido di calcio, calcare che è bruciato (calcinò) in un forno ad una
temperatura di 900-1100 [il degree]C; deve essere affrontato con cura grande
perché brucia la pelle se Lei lo tocca.
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e legno o metallo forgia. All'area di stampaggio, una spazzola e secchio di annaffi
per pulire il forgia ed un rastrello per lisciare lo stampaggio di letto sarà avuto
bisogno.

Di attrezzatura supplementare può essere avuta bisogno per produzione più
efficiente. L'esperienza determinerà ciò che è avuto bisogno di migliorare
produzione.

MESCOLANDO L'ADOBE

Selezioni un'area di livello grande per mescolando, forgiando, e guarire il adobe.
Chiaro e livella un'area se necessario. Idealmente, blocco facendo dovrebbe essere
fatto come chiuda come possibile alla costruzione luogo. Mescolando può essere
fatto in una buca mescolando ed ammolla, mostrata in Figuri 2. La buca può essere
fatta grande come i desideri di creatore di adobe.

 

Le sue dimensioni possono variare
ma una profondità buona è
approssimativamente una piede. Il più
profondo la buca sotto livello di terra,
il più duro è mescoli il fango. Più di
una buca può essere usata e può

essere localizzata a punti convenienti.

 

Una varietà larga di tecniche può essere usata per mescolare, incluso l'uso di pale e
zappe, trattore fa girare, i piedi di creature umane, e gli zoccoli di animali nazionali
(e.g., capre, buoi i cavalli).

Se dopo avere mescolato i contenuti appaia bitorzoluto (come farina nel sugo) e
resiste a sforzi di fare una miscela liscia, lasci l'ammollo di mistura durante la notte
nella buca. Il lotto di ogni giorno successivo dovrebbe essere anche messo a bagno
durante la notte.

BLOCCHI CHE FORGIANO

Taglie varie di blocchi di adobe sono fatte per accomodare il predisposto

dimensioni dei muri ed il blocco forgiano può essere costruito

alle dimensioni desiderate. Nonostante la taglia necessitata, il

massimo fuori di dimensione del blocco forgia non dovrebbe eccedere

81.3 centimetri (32 pollici).

Il peso medio di un blocco di adobe con un volume di .009 cubico metro (un terzo
piede cubico) è 16.8 chilogrammi (37 libbre). Figuri 3 illustra i tipi vari di forgia che
può essere
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costruito. Noti la fine maneggia nel
disegno sulla destra.

 

Per produzione più efficiente da un
lavoratore, una forma di banda che
forgi otto .009 metro cubico (un terzo
piede cubico) l'adobe blocchi che
sono il x di 25.4 centimetri il x di 10.2
centimetri 35.6 centimetri (10 si
muovono x 4 si muove x 14 pollici)
può essere usato. Un più grande
forma costringerà due persone a
maneggiarlo. Due modellatori di

adobe possono maneggi una sedici-blocco forgi. Se due persone stanno lavorando
o uno, due forme dovrebbero essere fatte, uno per mettere a bagno, l'altro per
forgiando. Per produzione a lungo termine, fiancheggi i muri interiori del formi con
lattina. Manici possono essere costruiti sul forgi estendendo le fini di due lati
opposti (veda Figura 3).

Il forgi dovrebbe essere messo a bagno completamente prima di mettere l'adobe
mistura in lui. Mettendo a bagno non permetterà a particelle di suolo di conficcarsi
all'interno del forgi, faccia il blocco più facile rimuovere, e aiuti assicuri un blocco
finito e liscio.

Due modellatori di adobe sono migliori per un'operazione liscia, ritmica. Il
modellatori mettono il forgi al luogo di livello preparato. Gli adobe infangano è
scaricato attentamente da una carriola o contenitore altro in il forgi compartimenti.
Il fango è riempito poi negli angoli ed orli del forgi.

I modellatori usano le loro mani per lavorare dolcemente il fango di solito ma
fermamente in tutte le parti del forgi.

Il fango di eccesso su cima è rimosso da mano o con un diritto-affilò pezzo di legno
o materiale rigido ed altro. Seguente, l'ora superficie di livello è fatto liscio. (Se il
blocco è troppo bagnato, acqua formerà su la sua superficie). Anche e della
distribuzione di livello del fango è avuta bisogno per blocchi di qualità. Grezzo o
unlevel superano superfici ed intaccano in gli angoli causano fessure per
sviluppare durante asciugando.

Il forgi è rimosso alzando lentamente ed uniformemente il forgi verso l'alto dal livello
superficie macinata via dai blocchi. Dopo il forgi è stato rimosso, la superficie è fatta
di nuovo liscia.

Il processo è ripetuto su di nuovo muovendosi il forgi al prossimo ubicazione che
forgia come la quale dovrebbe essere chiude come possibile al blocchi prima finiti.
Fango è portato per riempire il forgi e i passi stessi sono seguiti.

Il pulizie di forgia ed attrezzi durante blocco fabbricando, specialmente alla fine del
giorno feriale o prima che interruzioni di lavoro, aiuta ad assicurare blocchi di
qualità buoni.

Nel forgiare i blocchi, i punti seguenti dovrebbero essere tenuti in mente:
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1. che Una squadra di due modellatori approvvigionata con adobe
propriamente mescolato può

produce 1,000 il x di 25.4 centimetri il x 35.6 di 10.2 centimetri

Centimetri di (10 si muovono x 4 si muove x 14 pollici) i blocchi per

Giorno di . Questo blocco di taglia è .009 metro cubico (un terzo cubico

Piede di ) e è ottimale in termini di forza di muro, si appesantisca, e

Isolamento di . Pesa 15.9-18.1 chilogrammi (35-40 libbre).

1. che Un mescolatore di cemento portabile può provvedere quattro o cinque
stampaggio

collabora con fango.

1. squadre di Stampaggio hanno bisogno di sviluppare un ritmo di lavoro
uniformemente camminato.

2. Di legno forgia dovrebbe essere messo a bagno prima in acqua l'uso di ogni
giorno.

Moistened forgia produzione blocchi lisci che sono meno

probabile rompere.

1. fango di Adobe dovrebbe essere bagnato abbastanza per essere lavorato
nel forgi

Angoli di ed angoli. Fango che è troppo bagnato correrà fuori del

tocca il fondo del forgi.

1. fango Mescolato asciugerà sulla sua superficie se posizione sinistra. Fango

non dovrebbe essere andato via in carriole o mescolatori per periodi lunghi

di tempo o in luce del sole diretta. La mistura dovrebbe essere

coprì non permettergli di asciugare fuori prima che possa essere funzionato.

1. Lavorazione migliora con pratica sempre.

ASCIUGANDO E GUARENDO BLOCCHI

Il relativamente lungo asciugando tempo richiede un luogo grande imperturbato
da traffico, ecc. Mentre gli adobe bloccano forgi è umido, è messo su un strato di
costruire carta o sostanza piatta, liscia ed altra. Se costruire carta non è disponibile,
blocchi possono essere messi su un strato sottile di sabbia. L'ampiezza della carta o
superficie piatta debba essere almeno grande come le dimensioni del forgi. Il area
di livello pulita impedisce ad elementi indesiderabili di divenire conficcato
nell'adobe bagnato, così come rottura eccessiva o malformazione.

L'area che asciuga dovrebbe essere vicina al luogo che mescola per provvedere
accesso facile a materiale necessitato. La prima fila di blocchi dovrebbe essere
messo al punto il più lontano dall'area che mescola. Avanzi la determinazione di
un'ubicazione per asciugare passi, tempo salveranno e energia.



12 / 22

In giorni molto caldi in luce del sole diretta asciugando rapido accade, e blocchi
possono rompere. Carta, foglie, paglia, e coperture simili messo sui blocchi che
asciugano preverrà fessure dovuto a rapido asciugando.

I blocchi dovrebbero essere asciugati per 14 giorni. Dopo molti giorni di
asciugando, i blocchi possono essere messi attentamente su fine (il loro orlo) a
asciugi più uniformemente.

Avvertendo: pioggia distruggerà rapidamente blocchi di unstabilized che sono
indifeso durante questa volta che asciuga. Stabilized come il quale blocchi non
sono danneggiato facilmente da piogge normali.

Un periodo caldo, asciutto è molto favorevole per guarire. Stagioni asciutte sono
idealmente andò bene per produzione. Sotto queste condizioni, solamente sette a
10 di giorni normalmente sono avuti bisogno per asciugare. Adobe asfalto-
stabilizzato costringe più durata ad asciugare che adobe non curato.

I blocchi non dovrebbero essere mosssi più che necessario. Prima di muoversi
blocchi, determini se loro sono pronti esaminando molto. Rompa i blocchi in metà
ed esamini i loro centri per l'aridità.

DEPOSITO DI BLOCCHI

I blocchi di adobe devono essere accatastati su fine per minimizzare erosione. Se i
blocchi sono posati piatti, loro romperanno di peso loro proprio. Loro dovrebbero
essere messi su orlo, contro un pilastro centrista e non accatastato più di tre o
quattro file alte (veda Figura 4).

 

Ci può aspettarsi che dei blocchi di
fondo rompano, e dovrebbe essere
permesso per. Debba la pila sia
andato via per alcun periodo di
tempo, esso dovrebbe essere
protegguto con una copertura a
tenuta d'acqua.

 

IV. CONCLUSIONE

Facendo adobe durevole blocca efficientemente ed economicamente richiede
Pianificazione accurata ed organizzazione. Situi selezione, in particolare, dovrebbe
essere dato la considerazione accurata. Dopo la fase di pianificazione è completato,
il lavoro preliminare consiste di selezionare, mentre scavando, classificando, e
mescolando il suolo. Alcuni critichi di punto di adobe al fatto che adobe è lavoro
intensivo. Questa critica è corregga, specialmente quando attrezzatura di base
come una zappa è usata per mescolando il suolo. Ci sono comunque, molte
tecnologie adatte quello può tagliare lavoro e può migliorare la qualità del blocco.
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VITA può provvedere bollettini tecnici e preziosi su come fare un Raschino dollaro, il
Raschino di Fresno, e Barile il Raschino di Fresno. (*) Il Raschino di Fresno e barile il
raschino di Fresno (quale può essere motorizzato da buoi o cavalli) trasporti
quantità grandi di suolo dallo scavo area al luogo di blocco-creazione. Una quarta
pubblicazione di VITA, Come a Ottenga Sostanze di Impermeabilizzazione da Piante
(Impermeabilizzando precedentemente Sporchi Costruzione), aiuta l'utente di
adobe ad identificare e fornisce locale alberi e materiali di pianta altri per le loro
sostanze di impermeabilizzazione.

Un blocco più sofisticato ma durevole fece di terra con cemento + stabilizzatore
altro aggiunto è descritto nel Fare fondamenti con la Stampa del Blocco del CINVA-
ariete. Questa pubblicazione di VITA provvede dettagliato un passo alla volta
istruzioni con illustrazioni su come a usi la stampa di blocco portabile. Incluso è un
elenco di CINVA-ariete distributori. Veda anche VITA Carta #2 Tecnica, mentre
Capendo Costruzione in Terra stabilizzata.

-------------------

(* )These che bollettini tecnici sono inclusi anche nella pubblicazione di VITA,
Manuale della Tecnologia del villaggio, aprile 1978.
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APPENDICE DI UN Field Metodo per l'Identificazione di Tessitura di Suolo

Soil la Scoperta Visuale di Particle Squeezed in and di Mano Sporca Ribboned
Texture Size e Pressione di Appearance Generale Released Tra Pollice e del Soil
Finger quando Umido Quando Aria Quando Dry Moist

Il Suolo di Sand non ha un granular Will Forms che a non possono essere L'aspetto
di in which forma un Che il ribboned di . gli individual gettarono e vuole granisce
taglie inscatolano be crumble di fall di will scoprì. Esso l'is separatamente quando
quando pressione di when libero-fluente è leggermente in un asciutto, condition.
rilasciò. toccò.

Sandy Essentially un granular Forma un Forms che un non può essere Loam con
and del limo sufficiente gettato gettò il ribboned di . Creta di per fabbricargli
somewhat che che aderente. Sand prontamente vuole Il characteristics di cade orso
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di apart predominate. when accurato leggermente che si occupa di toccò. senza
Rottura di

Loam Una mistura di uniforme di Forme di sand, un Forms che un non può essere
Limo di e creta. Classificando of gettato gettò il ribboned di . sabbia completamente
frazione uniform che che da comune multare. Esso is vogliono può essere si
addolcisce, ha piuttosto gritty, nascere maneggiò sente, ancora è equamente,
smooth accurato liberamente e leggermente plastic. che si occupa di senza senza la
rottura di Rottura di

Silt Contains un of dell'ammontare moderato non Forma un Forms un Will di Loam
che i gradi più eccellenti di and di sabbia hanno gettato gettò il nastro di solamente
una piccola quantità di clay che che ha but - sulla metà del particles può essere può
essere un rotto è limo. Quando asciutto esso il may liberamente liberamente
l'aspetto di , appare completamente cloddy; can maneggiarono. maneggiò. sente
sia rotto prontamente and Polverizzarono Quando wet, lisciano, e polverizzò ad un
powder. ha un suolo di che può essere molle corre leggermente farina-come
insieme plastic. sente. e ricopre di malta.

Appendice di Un--Continuò

Soil la Scoperta Visuale di Particle Squeezed in and di Mano Sporca Ribboned
Texture Size e Pressione di Appearance Generale Released Tra Pollice e del Soil
Finger quando Umido Quando Aria Quando Dry Moist

Silt Contains su 80% di Forme di silt un Forms un ha una tendenza Particelle di con
little molto gettato gettò a nastro con un multa sabbia e creta. When che che rotto
asciuga, può essere cloddy; possono essere può essere aspetto di , tatti polverizza
prontamente to maneggiato del quale si è occupato. lisci. spolverizza con un soft
senza Quando farina-come rottura di feel. . bagna, esso prontamente ricopre di
malta.

Clay Fine che textured sporcano breaks Forma un Forms un Forms un sottile Loam
in grumi duri quando dry. gettò gettò che prontamente Contains più than di creta
che che rompe , appena insabbia argilla. Assomiglia a clay possono essere può
essere che sostiene suo in un condition. asciutto maneggiò si occupò di peso
proprio. L'Identificazione di è liberamente made without su rottura di behaviour
fisica. Rottura di . di umido-soil. inscatola be lavorò in un denso ammassa.

Clay Fine che textured sporcano breaks Forma una Forma di che un Forms brama
sottile in molto duro ammassa when gettato gettò flessibile asciuga. Difficile a
pulverize che che i nastri di . Essere in un flourlike molle può essere può essere
lavorò in un powder quando asciutto. Handled di freely di patto denso
L'Identificazione di basò liberamente on handled la massa di . properties coesivo
senza senza Considerable della rottura di soil. umida. Rottura di . PLASTICITY.

L'Identificazione di Organic basò sul contenuto organico ed alto. Letame consiste
completamente di Soils decompose eccellentemente materiale organico con
ammontare considerevole di suolo minerale divise con dei resti fibrosi. Quando
materiale fibroso e considerevole è presenta, può essere classificato come torboso.
La pianta rimane o qualche volta il che struttura boscosa può essere riconosciuta
facilmente. Colour di suolo varia da marrone a annerisce. Loro accadono in
bassopiani in paludi o swale, Loro hanno contrazione alta all'asciugo.
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APPENDICE DI B

Standard raccomandati e Metodi di Esaminare per Costruzione Riferirono
Domande di Adobe

Standard di

1. SUOLO:

un) creta Sufficiente per legare particelle (l'approx. 15%)

(Non meno che 25% o più di 45% limo-creta.

Il Clay di e limo sono definiti come particelle che

passerà attraverso un setaccio di maglia del #200.) Equilibrio

per essere fatto su di " materiale di particella " duro così

come sabbia, pietre schiacciate, granito decomposto ecc.

per non eccedere più di approssimativamente 1/4 [i pollici] in

Diametro di .

b) Minimizzi effetti di sali solubili al collego di film di asfalto per sporcare particelle.
Soil miscela non conterrà più di 0.2% solubile sala.

1. RESISTENZA DI UMIDITÀ: Sporchi stabilizzatore per essere usato.

un) l'Assorbimento: Non sia più grande che 2 1/2% di

peso asciutto in sette days. Average di cinque

4 [i pollici] sezioni tagliarono da ognuno di 5 mattoni.)

b) Contenuto di Umidità: non eccedere 4% da peso.

c) l'Erosione: (media di tre mattoni) Average meno che 1/16 [i pollici] senza
significativo imbucando.

1. CONTRAZIONE: (l'average 5 blocchi, approx di superficie di cima.

1 SQ. piedi)

Not più di tre fessure, massimo di 3 [i pollici] lungo e 1/8 [i pollici] largo.

Metodo di Esaminare

Riempimento vaso di vetro alto o cilindro ad approssimativamente 1/3 capacità con
esemplare di suolo pre-mescolato. Aggiunga acqua ad approssimativamente 2/3
capacità di contenitore. Scuota completamente e faccia bancarella per
approssimativamente 15 minuti. Particelle si disgiungeranno nell'ordine seguente:
(cima per toccare il fondo) Clay di Silt Fine la sabbia Sabbia di Mezzo di sabbia
Comune o ghiaia-pietra piccola

Suolo di miscela ed esemplari di acqua. Filtri attraverso carta di filtro. Filtrato di
prova con carta di PH. Tassando di 7 o meno è soddisfacente.
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Specificazione statale Mixing Grado Asfalto Emulsione SS-1 o SSlH per essere usato,
Mescoli un'emulsione di asfalto di parte con verso 4 parti annaffiano. A questo
mescoli in esemplare di suolo. Forgi e blocco asciutto.

Blocco di esemplare asciutto a peso continuo in forno a 140 [i gradi] F, Dopo
essere rinfrescato alloggiare luogo di temperatura su continuamente superficie
porosa e resa saturo inclusa in armadietto umido. Guadagno di peso è percentuale
di asciugi peso.

Esemplari di corsa di campo che usano pesano e seguono sopra procedura.
Asciugi a peso continuo e calcoli perdita di peso.

Diretto spruzzi da standard 4 [i pollici] bagni testa, 20 lbs. pressione,
orizzontalmente contro adobe affiori per due ore. Disdegni erosione o imbucando
non è considerato sfavorevole.

Inspection. Adapt visuale questo principio come adatto a superfici più piccole o più
grandi che sono esaminate, e.g. coursed, versato o spruzzò superfici.

------------------ (* )Condensed ed adattò da: Uniform che Costruisce Codice seziona
su " Unburned Clay Muratura " ed ASTM Manuale di Designator E-72 - 74a " Metodi
Standard per Condurre Forza Testing di Pannelli per Costruire Costruzione "

Psi di = libbre per pollice di piazza lbs. = le libbre

Appendice di B--Continuò

Metodo di di T e s t i n g

Standard di

Block Assaggia Pannello Esemplari

1. FORZA: Average di cinque blocchi: Muro di pannello 4 [i piedi]

x 8 [i piedi] (o

appropria ridotto

scale modella)

un) Compressive Strength: Media di 300 psi Compressive Carico Prova: Of di
Capacità di con tolleranza di che sostiene 250 psi verticali per un carica. blocca nel
cinque.

b) la Flessione: Modulus di Rottura: Muro di Pannello 4 [i piedi] Of di Capacità di
Mediano di cinque x 8 [i piedi] (o che resiste a blocca = non meno appropriano
ridotto forces laterale che 50 psi con scalano modello) La tolleranza di di 30 psi
Muscolo trasverso Carico Prova: per un blocco nel cinque.

Impact Prova di Carico:

c) Tosi: Capacità of Muro pannello 8 [i piedi] che resiste ad earth x 8 [i piedi] (o Such
di movimenti di appropriano ridotto sismico (earthquake) scalano modello)
costringe. Racking (tosi) Load Prova:

1. ESEMPLARI DI PROVA: un'unità di adobe (blocco o miscela bagnata) essere
esaminato per
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che ciascune 1000 unità usate in costruzione.

1. MORTAIO: Collegare e sigillare giunture, 1 cemento di pala 2 spalano adobe

sporca, 3 sabbia di pale, 1 stabilizzatore di asfalto di pinta, 4+ acqua di pinte

APPENDICE DI C

Mortar per il Mattone di Adobe

Il Mortaio di deve provvedere un'obbligazione forte tra mattoni e deve resistere al
forze di vibrazione, tempesta di vento violenta, contrazione a causa di cambi di
temperatura e terremoto. Il mortaio deve essere almeno forte come i mattoni lega. la
sicurezza Completa dalla violenza di natura non è qualità possibile, ma alta
lavorazione e pratica di costruzione vanno lontano nel ridurre gli effetti di questi
forze.

Propriamente disegnato e costruì appigli e fondazioni, uso corretto di pilasters,
rinforzando, architravi e la taglia corretta e forma di mattoni di qualità insieme alla
qualità necessaria di lavorazione è dell'importanza massima in la costruzione di un
suono, edificio di adobe sicuro. Lime o creta è usata in mortaio per ottenere la
plasticità, workability e capacità che acqua-tiene. Su bruciò mattone, tegola, e
blocco di cemento, mortai contenendo cementa sembra collegare meglio, mentre
mortai che contengono fireclay badano si restringa e causa cracking. Su asfalto
stabilizzato adobe costruiscono, cementi bada a provochi deterioramento
dell'asfalto che dà luogo ad adesione ridotto ad asphaltstabilized mattoni,
particolarmente quando sottopose a cicli di bagni ed asciugi tempo. In climi molto
asciutti dove non è una considerazione importante resistenza di umidità, mortaio di
cementare-cemento dovrebbe essere soddisfacente. Mortaio buono richiede
corretto materiali di qualità buona, propriamente mescolò.

che i mattoni di Adobe dovrebbero essere posati con letto pieno e giunture di testa
1/2 pollice spesso. Questo è necessario per ottenere la forza più e resistenza di
umidità possibili. La giuntura di letto dovrebbe essere sparsa spessa e non solcato.
Questo assicurerà un pieno congiunga senza lacune. Giunture dovrebbero essere
finite con una cazzuola o aguzzando attrezzo per aspetto e watertightness. Senza
lavorazione buon i vantaggi pieni di mattoni di adobe stabilizzati non può essere
compreso.

Cement Mortar 1 cemento, 2 1/2-3 sabbia (da volume), 1 1/2 gallone asfalta
emulsione per sacco di cemento

Cement-lime Mortar 1 cemento, 1 idrato cementi, 4 sabbia

Cemento-suolo di Mortar 1 cemento, 2 suolo (che mattoni di suolo stessi si sono
avvalsi da), 3 sabbia, 1 l'emulsione di asfalto di 1/2 gallone per saccheggia di
cemento

Procedure che mescolano

1. Miscela ingredienti asciutti completamente.
2. Aggiunga acqua a consistenza rigida.
3. Aggiunga emulsione - continui mescolare completo.
4. Uso acqua supplementare a consistenza corretta. Mortaio dovrebbe

funzionare facilmente,
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scivola da cazzuola.

Adobe Mortar La mistura stessa come i mattoni è forgiata da dovrebbe essere
usato.

suolo Buono che contiene approssimativamente 15% creta e 85% sabbia stabilizzò
con 5% asfalto emulsione o suo equivalente di petrolio di strada di RC2 può essere
usato. Questo mortaio sta lento-guarendo e richiede lavorando circa l'edificio,
mentre posando non più di 2-3 corsi e tempo che asciuga adeguato che permette.
Di sabbia addizionale può essere avuta bisogno se contrazione nel accade mortaio.
Suolo che fa mattoni buoni dovrebbe fare mortaio buono.

Uso di RC2 come un Sostituto per Emulsione di Asfalto

Quando usando RC2 in mortaio, l'ammontare richiesto è molto meno che
l'ammontare di emulsione di asfalto. La proporzione dovrebbe essere 1 cemento, 2
suolo, 3 sabbia, 2-3 quartane RC2 per sacco di cemento per mortaio di cemento-
suolo o 1 cemento, 2 1/2-3 sabbia e 2 quartane RC2 per sacco di cemento per
mortaio di cemento.

Un slurry di suolo, RC2 ed acqua possono essere pre-mescolate e possono essere
aggiunte per asciugare ingredienti. Continui mescolando completo e somma di
acqua a consistenza corretta. Completo mescolare è essenziale per provvedere un
mortaio a tenuta d'acqua. RC2 richiede anche più cura nel mescolare che asfalti
emulsione.

per fare lo slurry, mescoli approssimativamente 5 pale pieno di suolo ed abbastanza
annaffi formare un fango bagnato e sciatto. Aggiunga 2 quartane (4 libbre) RC2.
Mescoli completamente. Questo farà una mistura appiccicosa e rigida. Continui
mescolare ed aggiunga acqua per fare il totale di 5 galloni volume. Questo è
abbastanza stabilizzatore per mescolare con 1 sacco di cemento e può essere
proporzionato in lotti di minore ammontari facilmente. Lo slurry rompe il RC2 in
particelle piccole e distribuisce il relativamente piccola quantità di RC2 nella mistura
più uniformemente. Quando solamente parte dello slurry è usata ed il resto permise
stia in piedi per alcuna lunghezza di tempo che deve essere mescolato
attentamente di fronte ad uso.

APPENDICE DI D Inglese di e Fattori di Conversione Metrici

Multiply Di Obtain

Centimetri........................... ...0.3937.................. ..Inches Centimetri di ........................
..0.01..................... .Meters Centimetri di ........................ ..10..................... ...Millimeters

Centimetri cubici..................... ...3.531 x [10.sup.5]...... i piedi di ..Cubic centimetri
Cubici.................. ..6.102x [10.sup.2]...... i pollici di ...Cubic centimetri Cubici....................
[10.sup.6]............... i metri di .Cubic centimetri Cubici.................. ..1.308x
[10.sup.6]......... i recinti di .Cubic centimetri Cubici.................. ..2.642x [10.sup.4].........
.Gallons centimetri Cubici.................. ..10 [10.sup.3]............ .Liters centimetri
Cubici.................. ..2.113x [10.sup.3]...... ...Pints (liquido) centimetri Cubici..................
..1.057x [10.sup.3]...... ...Quarts (liquido)

Piedi cubici.............................. .2.832x [10.sup.4]...... i centimetri di ...Cubic piedi
Cubici........................ ...1728..................... i pollici di .Cubic piedi Cubici........................
...0.02832.................. i metri di .Cubic piedi Cubici........................ ...0.03704..................
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.Cubicyards piedi Cubici........................ ...7.48052.................. .Gallons piedi
Cubici........................ ...28.32.................. ...Liters piedi Cubici........................
...59.84.................. ...Pints (liquido) piedi Cubici........................ ...29.92.................. ...Quarts
liquido)

Pollici cubici........................... ..16.39.................. i centimetri di ...Cubic pollici
Cubici........................ .5.787x [10.sup.4]...... i piedi di ...Cubic pollici Cubici........................
.1.639x [10.sup.5]...... i metri di ...Cubic pollici Cubici........................ .2.143x
[10.sup.5]...... i recinti di ...Cubic pollici Cubici........................ .4.329x [10.sup.3]......
...Gallons pollici Cubici........................ .1.639x [10.sup.2]...... ...Liters pollici
Cubici........................ .0.03463.................. .Pints (liquido) pollici Cubici........................
.0.01732.................. .Quarts (liquido)

Metri cubici............................. [10.sup.6]............... i centimetri di .Cubic metri
Cubici........................ .35.31.................. i piedi di ...Cubic metri Cubici........................
.61,023.................. i pollici di ..Cubic metri Cubici........................ .1.038.................. i recinti
di ...Cubic metri Cubici........................ .264.2.................. ...Gallons metri
Cubici......................... [10.sup.3]............... .Liters metri Cubici........................
.2113..................... .Pints (liquido) metri Cubici........................ .1057..................... .Quarts
(liquido)

Recinti cubici........................... ...7.646x [10.sup.5]...... il centimetro di ...Cubic recinti
Cubici........................ ..27..................... i piedi di ...Cubic recinti Cubici........................
..46,656.................. i pollici di ..Cubic recinti Cubici........................ ..0.7646.................. i
metri di ...Cubic recinti Cubici........................ ..202.0.................. ...Gallons recinti
Cubici........................ ..764.6.................. ...Liters recinti Cubici........................
..1616..................... .Pints (liquido) recinti Cubici........................ ..807.9.................. ...Quarts
(liquido)

Piedi.................................... .30.48.................. ...Centimeters Piedi di ..............................
...12..................... ...Inches Piedi di .............................. ...0.3048.................. ..Meters Piedi di
.............................. ...1/3..................... ..Yards

Galloni................................. .3785..................... i centimetri di .Cubic Galloni di
........................... ...0.1337.................. i piedi di ..Cubic Galloni di ...........................
...231..................... i pollici di ..Cubic Galloni di ........................... ...3.785x [10.sup.3]...... i
metri di ...Cubic Galloni di ........................... ...4.95lx [10.sup.3]...... i recinti di ...Cubic
Galloni di ........................... ...3.785.................. ...Liters Galloni di ...........................
...8........................ .Pints (liquido) Galloni di ........................... ...4........................ .Quarts
(liquido)

Galloni, Imperiale..................... ...1.20095.................. .U.S. i Galloni Galloni di ,
U.S........................ .0.83267.................. i Galloni di .Imperial

Galloni Annaffiano........................... .8.3453.................. ..Pounds di acqua

Grammi................................. ...0.03527.................. .Ounces Grammi di ..............................
..2.205x [10.sup.3]...... ...Pounds

Grams/Cu. Cm............................ .62.43.................. il piede di ...Pounds/cubic
GRAMS/CU. cm........................ .0.03613.................. il pollice di .Pounds/cubic

Pollici................................. ..2.540.................. ...Centimeters
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Litri................................... [10.sup.3]............... i centimetri di .Cubic Litri di ..............................
.0.03531.................. i piedi di .Cubic Litri di .............................. .61.02.................. i pollici di
...Cubic Litri di ............................... [10.sup.3]............... i metri di .Cubic Litri di
.............................. .1.308x [10.sup.3]...... i recinti di ...Cubic Litri di ..............................
.0.2642.................. ..Gallons Litri di .............................. .2.113.................. ...Pints (liquido)
Litri di .............................. .1.057.................. ...Quarts (liquido)

Metri................................. ..100..................... ..Centimeters Meters..............................
.3.281.................. ...Feet Meters.............................. .39.37.................. ...Inches
Meters............................... [10.sup.3]............... .Kilometers Meters...............................
[10.sup.3]............... .Millimeters Meters.............................. .1.094.................. ...Yards

Libbre................................. ..16..................... ...Ounces Pounds..............................
.0.0005.................. ..Tons (corto) Pounds.............................. .453.5924............... ...Grams

Libbre di Acqua........................ ..0.01602.................. i piedi di .Cubic Pounds di
acqua..................... .27.68.................. i pollici di ...Cubic Pounds di acqua.....................
.0.1198.................. ..Gallons APPENDICE DI E

Finishes Per Adobe Mattone Muri Asfalto-stabilizzati e Specificazioni

Fini di muro

Muri esteriori o interni saranno andati via non finiti, o lisciò e lavò, o determinato un
cappotto di sigillo protettivo e trasparente, o dipinse, come designato per ogni
lavoro.

1. Lisciando e Lavando--La superficie di muro sarà pulita bagnando e
strofinando lisci

con tela ruvida bagnata, lavando poi.

1. Cappotto di vernice, Cappotto Primo Sigillatore Trasparente--

UN. Vernice. Le vernici seguenti sono soddisfacenti quando applicò su emulsionò
asfalto trattò mattone di suolo superfici asciutte per servire come finisce cappotto di
vernice, esteriore o interno. Nessun cappotto primo è richiesto.

Caladium Vernice, fece da Vescovile-Conklin, Los Angeles, California distribuì da "
Toni di Tesoro, " rivenditori in città varie.

Gelvatex Vernice Esteriore o interna, fatta da Rivestimenti di Gelvatex Società per
azioni di , uffici di vendite ad Oakland e Los Angeles, California.

B. Asfalto Primavera di Alluminio Vile. Dopo che i muri sono lisciati e pulì (1) e è
completamente asciutto, un grado buono di base di asfalto Vernice di alluminio di ,
formulato con l'asciugando petroli, sarà usato come primo. Quando il rivestimento
è asciutto, uno o più cappotti di un grado buono di esteriore + vernice interna
possono essere applicate. (La nota: Vernice di alluminio non è raccomandò di
essere applicato durante stagioni bagnate, o su muri quando l'umidità. Quando
muro è l'umidità, usi invece lavata di cemento, paragrafo c. sotto.)

C. Lavata di cemento. La superficie di muro pulita sarà bagnata, poi il primed con un
lavata di cemento che consiste di un sacco di medusa o Bianco uguale Cement
mescolò con approssimativamente sei galloni di acqua ad una consistenza di
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vernice, applicò spazzolando vigoroso. Dopo set di iniziale, il cappotto primo può,
sia annebbiato molte volte con acqua quotidiano per cinque o sei giorni, fino a che
il cemento è messo pienamente ed indurì.

Una seconda domanda di lavata di cemento, tinse con pigmento se desiderò, può
essere applicato come finale riveste; o dopo avere messo, il cemento-primed
superficie può essere dipinta con un grado buono di esteriore + vernice interna.
(Cappotti di lavata di cemento sono applicati meglio quando l'umidità; aiuti di
tempo nuvolosi guarendo umido.)

1Chevron Società di Ricerca. Il Prodotto Ed Uso Di Emulsione di Asfalto Mattoni di
Adobe stabilizzati. Aprile 16. 1963 (ciclostilò)

D. Sigillatore Protettivo e trasparente. Un nonglossy fine protettiva, che non altera
colore naturale dei mattoni, può essere ottenuto applicando sul muro pulito
affiorano Caldotone Rubberized Sigillatore Trasparente, fece e vendè da Caldow
Vernice Società, Oakland, California. Il sigillatore è costituì uso esteriore o interno.

E. Petrolio di seme di lino, Per Fine interna Solamente. Per più duro, più difficile
interno affiora un cappotto primo o un cappotto di sigillo protettivo e trasparente
può essere provvide dipingendo con petrolio di seme di lino crudo (impartendo al
mattone affiora un colore più ricco, più scuro). Quando usato come cappotto
primo, permetta a guarisce completamente, almeno due settimane, poi dipinga con
50% seme di lino crudo lubrifica, 50% " 50-50 Du Pont Vernice ".

1. Intonaco. Canniccio di metallo espanso o 1-pollice 18-pegno galvanizzata
filo può

sia assicurato ai muri col foderando di pelliccia unghie guidate nei mattoni.
Cemento

stucca o intonaco di hardwall è applicato poi in graffio, renda bruno, e fine

riveste secondo pratica standard.
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