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PREFACE

Questa carta ¢ una di una serie pubblicata da Volontarii in Tecnico Assistenza per
provvedere un'introduzione a specifico all'avanguardia le tecnologie di interesse a
persone in paesiin sviluppo. Siintende che le carte siano usate come orientamenti
per aiutare, persone scelgono tecnologie che sono appropriate alle loro situazioni.
Non siintende che loro provvedano costruzione o la realizzazione, Persone di
details. sono esortate per contattare VITA o un'organizzazione simile per
informazioni ulteriore ed assistenza tecnica se loro scoperta che una tecnologia
particolare sembra soddisfare le loro necessitf.

Le carte nella serie furono scritte, furono fatte una rassegna, e furono illustrate
quasi completamente da VITA Volunteer esperti tecnici su un puramente basis.
volontario che Alcuni 500 volontarii stati comportati nella produzione dei primi 100
titoli pubblicati, mentre offrendo approssimativamente 5,000 ore del loro time. il
personale di VITA incluse Maria Gianuzzi come redattore, Suzanne Brooks che si
occupa ditypesetting e configurazione e Margaret Crouch come direttore di
progetto.

L'autore di questa carta, VITA Mac Cosgrove-Davies Spontaneo, ¢ un ingegnere
meccanico che lavora attualmente per il Carl T. Jones Societf per azioni in
Springfield, Virginia. che Lui ha viaggiato in Centrale e I'America Meridionale e ha
un interesse acuto in energia adatta technology. Il recensore ¢ anche un VITA
Volunteer. il Dott. Ben Bryant ¢ il professore dilegno e la tecnologia di utilizzazione
difibra al L'universitf di Risorse di Foresta, Universiti di Washington, Seattle e
presidente di AFPITA, una societf di trasferimento di tecnologia senza scopo di
lucro. Oltre ad insegnando ed indaga nei prodotti di foresta esegua una battuta di
rimando, lui ha inventato pannelli di edificio strutturali fatti di legno e fibra,
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consultate estensivamente nei prodotti di foresta industrie, e compic studiin 22
paesiin sviluppo in l'area di trasferimento ditecnologia di approporiate. che il Suo
gruppo ha sviluppato la stampa di briquetting di leva composta.

VITA ¢ un'organizzazione privata, disinteressato che sostiene persone lavorando su
problemitecniciin paesiin sviluppo. VITA informazioni di offerte ed assistenza
puntarono ad individui utili e gruppi per selezionare e perfezionare le tecnologie
appropriano il loro situations. VITA mantiene un Servizio di Indagine internazionale,
un centro di documentazione specializzato, ed un computerizzato elenco di dia
volontariamente consulenti tecnici; maneggia a lungo termine progetti di campo; e
pubblica una varietf di manuali tecnici e carte.

UNDERSTANDING BRIQUETTING

Di VITA Mac Cosgrove-Davies Spontaneo

INTRODUZIONE DI I.

In molte parti del mondo, la fonte primaria di energia per cosé le attivitf vitali come
cucinando e spazia riscaldamento sta bruciando legno e prodotti agricoli ed altri.
Una popolazione in aumento che usa un risorsa che diminuisce di materiali di
biomassa combustibili eventualmente vuole dia luogo ad una scarsitf di quelli
materialia meno che passi sono preso invertire il trend.

Uno vuole dire di creazione che uso piu efficiente di esistere risorse ¢ attraverso
l'uso di briquetting. Briquetting coinvolge raccogliendo materiali combustibili che
non sono usabilia causa di una mancanza della densitf, e comprimendoliin un
combustibile solido di un conveniente forma che pun essere brucin come legno o
carbone. Materiali di come segatura, abbaio dilegno che riso sbuccia, e paglia ¢
stata con successo briquetted.

Durante le primo e secondo guerre mondiali, famiglie in molto Paesi europei
assunsero un briquetting leva-operato e semplice stampa che usato bagnato
fradicio sprechi carta ed altro combustibile nazionale sprechi come
un'alimentazione stock. le macchine di briquetting industriali di Oggi, anche se
molto pil grande e pit complesso, operi sullo stesso generale principi.

Anche se briquetting sia usato estesamente nel metallurgico industria per
recuperare archiviazioni di metallo, rasature, e scarti che sia altrimenti di valore
piccolo, questa carta concerne solamente col briquetting di materiali combustibili
per combustibile. Il fuoco ¢ su tecnologie semplici sulle quali possono avere un
lavoro un piccolo a scala intermedia.

Il. OPERATING | PRINCIPI

Briquetting ¢ una di molte tecnologie di compaction nel categoria generale di
densification. In densification, un materiale ¢ compresso per formare un prodotto
della densitf di massa pia alta, abbassi contenuto di umiditf, e taglia di uniforme,
forma, e proprietf di materiale. Ci sono due modi che compaction possono essere
portati a termine: con e senza una polizza.
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Uno deve avere qualche cosa per fare il materiale restare insieme durante
compression. Otherwise, quando la bricchetta ¢ rimossa da il forgi, sbriciolerf a
pezzi.che Questo agente di chiusura ¢ noto come un binder. In dei casi, pid
comunemente sotto temperatura alta + pressione, un materiale puri comportarsi
come polizza suo propria. Legno, per esempio diviene di plastica e puri essere
briquetted senza una polizza sotto tali condizioni. che Molti dei processi hanno
considerato comunque, quirichiederf la somma di una polizza.

In casi pid, il processo di briquetting consisterf di un serie di passi:

1. Collecting materiale per essere densified 2. Preparing il materiale 3. Compattando
4.Rimuovendo, asciugando o rinfrescando, ed immagazzinando

RACCOLTA DI MATERIALI PER ESSERE DENSIFIED

Come menzionato sopra, ¢'¢ una varietf larga di materiali che possono sia
densified. che Alcuni possono essere legati in un fascio, <veda; figura 3> o allaccin
insieme, piuttosto che briquetted. sotto il quale Un elenco parziale ¢ incluso.

e |juta dioriso husks o bucce di caffé di

e polvere dicarbone di erba medica di o di o some raccolgono noci gusci + il
sisal di bagasse di o dio lo sterco di

e illegno dispreca paglia di o di o le viti di

- lo shavings o tappezzano spreco I'o di spreco municipale - il sawdust o o girasole
bucce torbose - I'abbaio o olive residuo I'o di pescano spreco - capisce hemp di o di
o polvere dicocco di

+ fibra di cocco dil'o di o torbosi si affezionano a qualcuno seminando (il coir) food
di o dichetrattano I'o di rivestono di pelle spreco Waste di o multe di carbone di

Dovrebbe essere notato che 'uso di spreco industriale o automobilistico petroli
dovrebbero essere evitati da allora in molti casi che tali petroli contengono
aggiuntivo che possono emanare fumitossici quando brucin. If tale petrolio spreco
sarf usato, dovrebbe essere controllato completamente da un competente
laboratorio prima.

In generale, alcun materiale che brucerf ma non sarf in un conveniente taglia,
forma, o forma per essere prontamente usabile come combustibile sono un buono
candidato per briquetting. puri essere necessario o desiderabile a faccia bricchette
di piG di un materiale.

PREPARAZIONE DI LA MATERIA PRIMA

Una volta la materia prima ¢ raccolta, deve essere assemblato in un ubicazione
centrale per trattare. che Il metodo di preparazione dipende piuttosto sul materiale
particolare che ¢ briquetted, ma la procedura ne include generalmente o tutti il
seguente passi.
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METTA IN ORDINE DI GRANDEZZA RIDUZIONE

La materia prima ¢ ridotta in taglia tagliando prima, mentre schiacciando,
rompendo, rotolando, battendo, macinando, macinando, tagliando, ecc. finché
pun passare attraverso un schermo o portate un adeguatamente piccolo ed
uniforme size. siccome questo processo consuma molto energia, questo passo di
riduzione ditaglia dovrebbe essere come corto come possibile. Con dei materiali
questo passo non pun essere anche effettivamente, necessario.

ASCIUGANDO

Anche se la scorta di alimentazione alimentasse alla stampa di briquetting spesso ¢
bagni, ancora pun essere necessario per asciugare la scorta prima di mescolarlo
col binder. Asciugare pun essere fatto nel sole, con un calorifero o usando aria
riscaldata ed un tamburo che ruota. Lei pun asciugare il materiale prima o dopo
riduzione di taglia.

PREPARAZIONE DI SCORTA DI ALIMENTAZIONE

Il metodo di mescolare la materia prima con la polizza per produrre una scorta di
alimentazione pun variare estesamente. Qualsiasi cosa da un trogolo semplice e

zappiad un mescolatore di cemento commerciale e cambiato pun essere usato. Un

nastro mescolatore per produzione su piccola scala ¢ mostrato in Figura 1.

Lei deve determinare il propportion corretto di materia prima a polizza prima di
avviare produzione completa. che Questo ¢ portato a termine meglio da una prova
e metodo di errore difare molte bricchette con misture diverse di materiale di
polizza, esaminando poi ognuno per forza meccanica e proprietf che brucia.

Il costo del materiale vincolante puri essere critico all'economico il successo del
progetto, cosé I'ammontare pil piccolo di polizza necessario per una bricchetta

accettabile dovrebbe essere usato. Anche se un polizza combustibile ¢ desiderabile,

¢ possibile usare un noncombustible polizza con results. buono usi Alternativi del
polizza deve essere pesata contro il valore del finale prodotto come un'energia
source. ll seguente ¢ un elenco parziale di legare materiali:

Binders Combustibile polizze Non-combustibili

e naturale o sintetico limo di o resina creta di o + impeciano fango di o I'o di
manure animale cemento di o + fango diliquame di

e pescano spreco + le alghe di

e l'amido di

CARBONIZZAZIONE

In carbonizzazione, un materiale di biomassa (di solito il legno) ¢ scaldato a
temperature molto alte ma non ¢ dato abbastanza ossigeno per il materiale a burn.
Questo processs produce carbone.
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Il processo dibriquetting pun essere usato con carbonizzazione per produrre
bricchette fecero completamente o parzialmente di carbone. Le bricchette pun
essere fatto usando carbone multa o cenere come parte dell'alimentazione
approwvigioni, o le bricchette possono essere compattate con alcuno del crudo
materiali elencarono sopra di e poi carbonizzarono. Il primo wil del metodo
probabilmente produca un prodotto pit costante. Il secondo metodo dare luogo a
bricchette che sono troppo fragili per maneggiare senza polvere eccessivo che
crea.

COMPACTION

Il passo prossimo, compaction pun essere fatto in molti modi. Il seguente sezioni
sulle variazioni di disegno descriverf molte possibiliti. Una veduta d'insieme di base
¢ data sotto.

In generale, un approvvigionamento di scorta di alimentazione preparata ¢ caricato
in un alloggi, la camera ¢ coperta con una cima chiudere-appropriata, e pressione ¢
applicata per comprimere la scorta di alimentazione. La pressione applicato pun
essere dovunque ad angolo retto da 0.5 a 1,200 chilogrammi per centimetro (cm di
kg/sq) dipendendo dal processo employed. In alcuni casi, la scorta di alimentazione
¢ scaldata per aiutare nella rilegatura.

Un altro metodo di compaction, assunto da alcuno del pid sofisticato macchine di
briquetting, ¢ scaldare la scorta di alimentazione e poi estruda Estrusione diit. ¢ un
processo da che cosa la scorta di alimentazione ¢ costretto attraverso un'apertura
piccola a pressione alta. Il risultato ¢ un tronco continuo che pun essere tagliato a
qualsiasi lunghezza. Il vantaggio di estrusione ¢ che ¢ un processo continuo che
pun produrre bricchette in molte forme e taglie. Gli Svantaggi di include il abbia
bisogno per pressione alta, temperatura, e consumo di energia, come bene come il
relativamente apparato complesso coinvolse (veda Figura 2).

Una manciata di carta ammollata o scorta di alimentazione altra ¢ presa dal tino che
mescola e mano-forgin in bricchette sferiche. In alcuni aree, sterco ¢ plasmato da
mano per uso come combustibile. Formed le bricchette ¢ sole asciugato difronte
ad use. che Queste bricchette bruceranno pid lunghe se cenere dilegno che
contiene del carbone ¢ aggiunta alla scorta di alimentazione.

FERRO BATTUTO BRIQUETTING PRESS 10

Questo ¢ la prima delle stampe di briquetting. utilizza un leva meccanica per
applicare pressione pit grande che ¢ possibile con dia anche molding. Questa
stampa utilizza spreco paper. Soaked carta, preferibilmente con cenere dilegno
aggiunta, sia messo nel forgi e pigin. Bricchette sono rimosse poi e sole asciugn.
Finished le bricchette ¢ sferico, approssimativamente 5 cm in diametro e peso
approssimativamente 30 grammi.
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FERRO BATTUTO LA STAMPA DI BRIQUETTING Ii

Questa stampa provvede compaction pit grande che il ferro battuto Pigiio perché
la faccia di compressione ¢ pigiata pit profonda nel forgi form. La stampa di base ¢
dinuovo facile fare, mentre prendendo approssimativamente quattro a cinque ore

e cinque ad otto kg diferro. Il lunghezza del braccio di leva determinerf la pressione

di briquetting. Il forgi dovrebbe essere robusto abbastanza per occuparsi della
pressione creata dal lever. Alcuni dei materiali di briquetting dato sopra di pun
essere usato in queste Modifiche di press. pun essere fatto anche per produrre
forme diverse che dipendono dall'abilitf del fabbricante.

Briquetting alimenta scorta ¢ versata nel forgi e la leva ¢ spinse in git, mentre
comprimendo la bricchetta. che La leva ¢ alzata poi, il piatto vile rimosse, e la
bricchetta finito ¢ spinta attraverso e poi messo nel sole per asciugare.

TUBO-STAMPE

Metallo o tubo di plastica provvede un briquetting buono lo forgia da allora
produce bricchette cilindriche. che Le stampe ditubo hanno illustrato (veda Figura
4) consista di un tubo montato verticalmente su una piattaforma

ed un ariete appropriato e vicino usn
per compaction. che Il disegno di
base pun sia variato notevolmente,
come indica la figura.

Scorta di alimentazione ¢ versata nel
tubo e compresse con l'ariete. Il tubo
¢ posizionato poisu un buco (o una
diapositiva ¢ rimossa) sotto il tubo
che mette in mostra un buco)ela

bricchetta ¢ spinta Bricchette di
Bree Pl through. sono asciugate poinel sole
Flade is

place

:o—r‘}.‘lﬂ,a!l‘i:
(11 W’ﬂl to

fha'q §|-u'a1»na'

difronte a deposito e uso.

Figure 4. Tube Press br quette ’l"'a"-

ARIETI DI TERRA

Stampe rendono impraticabile attualmente in uso per fare terra stabilizzata forza sia
cambiato per fare bricchette da una mistura di una polizza di creta e polvere di
carbone o polvere di carbone. Il Combustaram, simile al CINVA-ariete e Tersaram, ¢
commercialmente disponibile o pun essere fabbricato localmente (veda Figura 5).
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Il braccio dileva ¢ messo nella
posizione aperta, scorta di
alimentazione ¢ versata nel forgia e la
leva ¢ spinta poi rapidamente su, sul
cima della stampa, e down. Questo
movimento posiziona la cima dila
stampa e comprime le bricchette sul
colpo discendente. La leva si ¢
ritrasferita poi alla posizione originale
e dinuovo spinse in git, mentre
costringendo cosé le bricchette fuori
del molds. Finished bricchette sono
messe nel sole per asciugare. che ll
processo richiede almeno due
lavoratori.

Figure 5. Combustaram

STAMPA DI LEVA COMPOSTA

Questa stampa incorpora i principi di ambo il ferro battuto briquetting pigiano e la
stampa ditubo. Made dilegno, il composto leva moltiplica I'efficacia di una leva
semplice. Enough pressione ¢ generata quando taglin, biodegraded, o
eccellentemente materiale fibroso e diviso ¢ usato nell'umiditf o stato bagnato a
elimini il bisogno per una polizza.

I ripieni forgiano col tuffatore inserito ¢ messo inizialmente verso il retro della leva
principale per approfittare del massimo stroke. Dopo compaction iniziale, il forgi si
¢ mosso al in avanti posizioni per finale domanda di pressione. Il forgi ¢ perforato
permettere fuga difluidi di eccesso, ed una caviglia in la faccia del forgi riunione
mette un buco centrista, migliora il combustone della bricchetta.

BUCCIA DI RISO EXTRUDER

Questa apparecchiatura specificamente ¢ progettata per fare tronchi di
combustibile da riso husks. L'extruder, motorizzato da un HP del 20 motore
elettrico, lavori meglio con bucce che sono state macinate o essiccate per ridurre
umiditf content. L'apparecchiatura misura 1.5 x 2.75 x 1.1 metri, richiede uno o due
lavoratori, e produce 150 kgs ditronchi di combustibile per hour. Il riso buccia
combustibile tronco extruder ¢ relativamente nuovo e non ¢ stato fabbricato
ancora fuori della Thailandia.
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Una volta I'apparecchiatura ¢ scaldata su, l'operatore deve tenere la macchina
continuamente approvvigionn con bucce preparate. che L'operatore deve anche
accatasti i tronchifinito ed esamini la temperatura dell'apparecchiatura unit. che
scalda La macchina ¢ progettata per azionare 24 ore un day. a causa del volume
grande di bucce diriso richiesto a tenga la macchina in operazione continua,
questa apparecchiatura pun essere buono-andato bene a riso grande che tratta
centri.

MACCHINE DI BRIQUETTING INDUSTRIALI

Briquetting macchine densify spreco industriale produsse in un setting. industriale
Queste macchine producono una varietf larga di prodotti--bricchette, pallottole,
cubi, tronchi. Piuttosto spesso, macchine usato per pallottole di alimentazione di
animale produttrici pun essere cambiato per combustibile pellets. Molti non
richiedono materials. vincolante In somma, molti fabbricanti offrono di determinare
un servizio consulente quale deiloro modelli ¢ molto adatto per una domanda
particolare. Fabbricanti dovrebbero essere contattati per ulterioriinformazionisu i
loro prodotti.

V. COMPARING LE ALTERNATIVE

Briquetting o densification ¢ solamente uno di molte tecnologie quello dovrebbe
essere considerato per |'uso diagricolo e biomassa Alternative di waste. includono:

1. Fertilizzante o Condizionatore di Suolo: L'uso di spreco di biomassa per
produzione di energia pun spogliare il suolo di condizionamento importante
agenti, e l'impatto a lungo termine di questa privazione deve essere studiato
attentamente.

2. Alimentazione di Bestiame: In dei casi, il briquetting potenziale materiale
potrebbe essere usato come cibo per bestiame locale che potrebbe essere
usato come una fonte di cibo o come animali di lavoro.

La 3. Fermentazione Batterica per Alcol Production: In aerobico fermentazione,
batteri agiscono irrompere in gill materiali organici il presenza di oxygen. Questo
processo pun produrre alcol che ¢ un combustibile attraente a causa del suo
contenuto di energia alto. ¢ anche un liquido e percin relativamente facile
maneggiare. Research in la fermentazione ha avanzato rapidamente nel passata
molti anni. Le economie difavore di produzione di alcol installazioni di grande
potenza e questa tecnologia non ¢ raccomandata sulla scala divillaggio.

La 4. Digestione Anaerobica per Produzione di Metano: Digestione anaerobica
differisce dalla digestione aerobica in quell'in digestione anaerobica il batteri agisce
nell'assenza di ossigeno. Il prodotto di la digestione anaerobica ¢ metano, un alto-
calore pulito-che brucia infammabile benzina simile a gas. However naturale,
richiede, un relativamente investimento iniziale e grande in attrezzatura e deposito
speciale e maneggiando, cosé come una stufa benzina-che brucia. Molti paesi,
notevolmente Cina e I'India, ha sviluppato semplice su piccola scala digestivi.

1. Gasification: Quando un materiale combustibile ¢ elevato un molto
temperatura alta senza ossigeno sufficiente per il combustone per prendere
metta, reazioni accadono quella produzione una benzina combustibile,
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liquido prodotti, e carbone o cenere. Questi processi della decomposizione
termale ¢ noto come gasification, pirolisi, e carbonizzazione respectively.
Gasification pun essere compiuto sulla biomassa sprechi, ma in generale
costringe un'operazione di grande potenza ad essere economicamente
fattibile.

2. Pirolisi: Come menzionato sopra, pirolisi ¢ il processo di producendo un
liquido quando un combustibile solido ¢ scaldato senza abbastanza
ossigeno per il combustone completo. che piante Di grande potenza
esistono, e pirolisi pun essere compiuta anche su un a scala ridotta in
congiunzione con una replica per fare carbone. | prodotti di pirolisi, come
petroliimpecia, e resine, ¢ utile in vario industriale, commerciale, e domande
di famiglia.

3. Bruciatori di Sospensione: Questi sono bruciatoriin che la terra
combustibile materiali sono mescolati con aria che soffia su dal fondo diuna
camera di combustone e bruciato in sospensione. Loro efficacemente
approwvigioni un relativamente benzina pulita, calda che pun essere usato in
forni asciutti, motorizzi caldaie, impiallacci dryers, e processi altri. che Loro
non sono raccomandato per uso difamiglia, ma pun essere adatto in una
luce setting industriale.

4. Letto di Fluidized Combustors: In un combustor di letto di fluidized, aria ¢
soffiato su dal fondo della camera di combustone, ma in questo caso la
camera di combustone ¢ riempita parzialmente con un materiale granulare
come sabbia. The aera essendo costretto su attraverso la sabbia circola la
sabbia come esso se stava bollendo ". Quando il combustone ha luogo in
questo sistema, la sabbia agisce come un letto su ed in che le scottature di
materiale combustibili. Questo sistema ¢ pili flessibile che il bruciatore di
sospensione perché il bisogno discorta di alimentazione non sia
eccellentemente macinato o anche di una taglia costante. il letto di Fluidized
combustors rappresentano anche una tecnologia provata e sono adattiin
setting industriali e leggeri.

V. CHOOSING IL DIRITTO DI TECNOLOGIA PER LEI

Prima diimbarcare su un programma di briquetting, investighi il potenziale
introduca sul mercato determinare l'autosufficienza del progetto. Social, fattori
ambientali, politici, ed economici dovrebbero essere indagati insieme alle questioni
tecniche. che Molti progetti sono andati a vuoto perché i fattori non-tecniciin loro
coinvolto fu trascurato.

Per esempio, anche se in dei casi le materie prime richiedessero per briquetting sarf
molto basso in costo, il mercato per bricchette aumenterf il valore delle materie
prime. Questo potrebbe avere effetti negativi sulla distribuzione di reddito.

In somma, dei materiali di briquetting hanno competendo usi. Sterco, per esempio ¢
usato anche come un fertilizzante. Thus il valore del combustibile per i suoi usi vari
alcuno deve essere pesato prima decisione ¢ made. Further, ci sono di solito molti
modi di energia produttrice dalla materia prima.

Una nota speciale riguardo alla stufa che sarf usato: In generale, il finale prodotto di
briquetted ha un valore di riscaldamento comparabile a wood. pun, comunque,
bruciin una maniera diversa che combustibili tradizionali e cosé la stufa (o la
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bricchetta) puri avere essere cambiato per essere compatibile. che Questo
problema dovrebbe essere preso piuttosto seriamente dal fabbricante di bricchetta
che progetta divendere il prodotto sul mercato aperto.

Quando analizzando la praticabiliti di un progetto di briquetting ed il appello di
mercato del prodotto, della ricerca preliminare ¢ essenziale prima di procedere con
disegno tecnico. Il pid piti modo effettivo direalizzare il successo ¢ stimare la
situazione da molti punti di vista--amministrazione di selvicoltura, le cooperative di
coltivatori le associazioni di donne, imprenditori, tecnici, ecc. Questi gruppi sono
una fonte buona diinformazioni sulla disponibilit di spreco combustibile di
qualcheigeneri, il clima sociale, gli atteggiamenti di persone locali alle innovazioni,
ed economico e fattori attinenti ed altri.

Domande ambientali dovrebbero essere prese anche nell'esame, perché usando
spreco di biomassa come combustibile elimina un importante elemento nella
catena ecologica. Normally, spreco di biomassa ¢ ritornn al soil. Se questo
equilibrio ¢ rotto, le conseguenze decrescere produttivitf del suolo e, in estremo
condizioni, anche conduca a desertification.

L'analisi dovrebbe includere informazioni su:

1. le abitudini Culturali pertinente a preparazione di cibo e gli stili di cooking
2.Size del mercato: numero di persone ed ammontare di combustibile usn
3. fattori sociali ed Attinenti

4. La storia delle innovazioni precedenti in societf locale

5.La buona volontf e I'abilitf di persone di pagare per il prodotto di combustibile
nuovo

6. Types e requisiti di stufe in uso nel mercato Area di

7.La Disponibilitr di e caratteristiche di spreco di biomassa in la regione
8. le considerazioni Ambientali

9. Problemi di Trasporto di

10. La Disponibilitr di di credito o sussidio per trovare l'impresa comincin.

Briquetting di The di spreco di biomassa che sarebbe altrimenti non disponibile
come combustibile pun essere un metodo effettivo, a buon mercato di aumentare il
combustibile supply. In somma, provvedendo un'alternativa a legno bruciando,
briquetting possono aiutare lenti il processo di diboscamento. Una serie larga delle
tecnologie fa briquetting accessibile a quasi everyone. Finally, briquetting contiene
un luogo unico fra gli usi alternativi e vari di biomassa con suo facilmente la
tecnologia comprensibile e la sua semplicitf di operazione.
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FORNITORI DI E FABBRICANTI

STATI UNITI

Agnew Prodotti Ambientali Inscatoli 1168 Concessioni Passano, Oregon 97526
Telefono: 503/479-3396

Bio-solare Corp. P.O. Inscatoli 762 Eugenio, Oregon 97401 503/686-0765
Bonnot 800 lago Via Kent, Ohio 44240 216/676-5829

California Pallottola Mulino Co. 1800 Via di Folsom San Francisco, California 94103
415/431-3800

Deere & Co. (precedentemente John Deere) John Deere Rd. Moline, lllinois 61265
309/752-8000

Ferro-Tech 467 Eureka Rd. Wyandotte, Michigan 48192

Inc. di Fourply P.O. Inscatoli 890 Concessioni Passano, Oregon 97526 503/479-
3301

Spettacolo diavallo Co. Inc. P.O. Inscatoli 748 L'indipendenza, Kansas 67301
316/331-0027

HOBBS (C.B.) Co. Boschetto di alce, California 95624 916/685-3925
Papakube Corp. 7185 Navajo Rd. Seguito 1 San Diego, California 92119

Germogli Waldron 802 Via di Logan Muncy, Pennsylvania 17756 717/546-8211

STRANIERO

Ferdinand Platbrood 12 des della categoria Rossignols 6070 Chatlet Il Belgio
Fred Hausmann Ltd. 4005 Basel La Svizzera

Falconiere Siddeley Canada Inc. (precedentemente Ltd.) 7 re St., Est Toronto,
M5C1A3 diCanada 416/362-2941

Il Sig. Sayan Panpinig 53 MUGGITO. 6 A. LADKRABANG Bangkok, Thailandia
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