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Questo processo č per il prodotto di piccolo, scatola-sagomato tappezzi borse (il
nostro processo specifico svolte fuori uno e tre chilo di alloggio insacca, ma un
processo simile č possibile per taglie altre come bene. ) č progettato per fare 500
borse con una forza di lavoro di 3 a 5 persone al giorno.

Questo metodo usa lavoro tanto quanto apparato possibile, e semplice dove
necessario a provveda speed. L'apparato č completamente mano operata, e
consiste di un'apparecchiatura per piegando il tubo di borsa ed aiuti semplici nel
mano-piegare i fondi di borsa.

Per favore spedisca risultati di collaudo, commenti, suggerimenti, e richieste per
informazioni ulteriori a:

VITA 1600 Boulevard di Wilson, Seguito 500 ARLINGTON, VIRGNIA I 22209 STATI
UNITI Tel: 703/276-1800 * il Facsimile: 703/243-1865 Internet: pr-info@vita.org
(mailto:pr-info@vita.org)

[C] VITA, Inc. 1989 ISBN 0-86619-286-7

VOLUNTEERS IN ASSISTENZA TECNICA
VITA che Bollettini Tecnici vi offrono informazioni di tecnologia su un varietŕ larga di
soggetti.

I Bollettini sono generatori di idea non inteso cosě molto di provvedere un definitivo
risponda come per guidare l'utente pensando e Locali di planning. sono suono ed
esaminando risultati č provvisto, se disponibile.

Valutazioni e commenti basarono su ognuno l'esperienza di utente č richiesta.
Results č incorporato in edizioni susseguenti, orientamenti supplementari e cosě
provvedendo per l'adattamento ed usa in un varietŕ piů grande delle condizioni.

| VITA - Volunteers in Technical Assistance

Borsa Di Carta Su Piccola Scala Processo Manifatturiero
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CARTA BORSA FABBRICANDO SU PICCOLA
SCALA

 

Questo processo semplice per borse di carta manifatturiere richiede il costruzione
di molti pezzi semplici di attrezzatura. che Questi sono fatto soprattutto di legno,
con dei pezzi di salti acciaio e ferro + acciaio mite Costruzione di strips. richiede
l'abilitŕ di falegnameria di base ed attrezzi semplici.

ATTREZZI E MATERIALI

Attrezzi

sega eccellente-dentata (per tagliare pezzi piccoli di legno) + l'arnese da
taglio-sega di
il vizio di (per curvare metallo e sawing) + il martello di
legno ed archivi di metallo + la pinza di
trapani indurito e piccoli + il cacciavite di

Materiali

il legno di (incluso: liscia assi, multa graně legno che puň sia tagliato in
blocchi molto piccoli) + acciaio di primavera molle + che il legno di avvita,
unghie, lavatori + acciaio mite o ferro si spoglia (verso 1.25cm x .3cm) + un
asse penetrante e piccolo o equivalente + forbici spesse + un
approvvigionamento di colla bianca ed un distributore + un
approvvigionamento di carta di borsa di carta in un taglio di rotolo al
corretto Ampiezza di

COME COSTRUIRE BORSA DI CARTA CHE FA
ATTREZZATURA

L'attrezzatura piů complessa č la Borsa Macchina Piegamenta che č

converta un rotolo di carta in un tubo
borsa-sagomato da vuole dire di un
processo piegamento e continuo.
Altri sono un Aiuto che Incolla ed un
Fondo AID. See Piegamento disegni
per dettagli.

 

Per favore note: che Tutte le
dimensioni sono in centimetri.
Dimensioni di non mostrata nei
disegni sono opzionali.

Borsa Macchina Piegamenta
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La base di questo meccanismo č un asse liscio e lungo, verso 254 cm in length.
Un'ampiezza conveniente č approssimativamente 20cm.

Un'intelaiatura (Componente 1) tenere un rotolo di carta č assicurato a quella

fine della base cosě che la carta č
contenuta col centro del rotoli
all'inizio della base. L'intelaiatura č
fatta cosě che il rotoli sarŕ
concentrato precisamente sulla base,
e non muoversi da lato per
parteggiare.

 

Favorisca lungo la base č una scarpa
(Componente 2) quello gradualmente

pendii discendente cosě che
pressocché tocca la base
approssimativamente 30cm dal
centro del rotolo (misurato lungo la
base). La scarpa č progettato per
abbattere la carta alla base, e piegare
su i lati del paper. per aiutare in
questo piegamento, guide fecero di
filo di acciaio su ogni lato della scarpa
pressocché stampa contro il lato della
scarpa dove la scarpa viene piů vicino
all'asse.

 

Approssimativamente 15cm dall'orlo
piů basso della scarpa sono una
guida (Componente 3) fece di scorta
di ferro. Lo scopo principale della
guida

č tenere il fondo della carta come piatto come possibile contro il base. La guida č
l'ampiezza esatta della distanza fra i due prima pieghe che sono state fatte dalla
scarpa. tiene il tappezzi dall'andare alla deriva da lato a parteggiare. che Questa
guida č assicurata anche cosě che non tocca completamente la base.

 



4 / 8

Approssimativamente 50cm ulteriore
lungo la base due piů guide sono
(Componente 4A),

uno su ogni lato della base. che
Questi sono messi orizzontalmente
pezzi di metallo che si estende in dalla
posizione del primo piegi alla
posizione dove la seconda piega sarŕ
messa.

 

Un blocco di legno (Componente 5) č
posizionato tra questi due

guides. Questo blocco fabbrica due
pieghe il secondo da vuole dire di un
piccolo pezzo di scorta di ferro avvitň
al fondo del lontano la fine. The
blocco di legno stesso tende a tenere
separatamente la carta cosě che il
due secondo pieghe non saranno
insieme troppo vicine. che Il blocco č
prevenuto dal muoversi con la carta
da un pezzo di legno che estende
discendente.

 

Approssimativamente 68cm ulteriore lungo la base due guide sono (Componente
6)

quel gancio sotto i due secondo
piega e tiene queste falde di tappezzi
approssimativamente 1cm sopra della
base. il Loro scopo č tenere le falde
dallo scivolare sotto la guida
prossima, un altro blocco di legno.

 

Questo secondo blocco di legno
(Componente 7) č posizionato con un
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2.5cm spazio tra esso e le guide precedenti. che Questo blocco č identico all'altro
in ogni modo a meno che non ha pezzo di iron. Questo blocco č semplicemente
un'apparecchiatura che guida, non un piegando device. che č tenuto in giů da un
pezzo di primavera-acciaio.

La guida prossima (Componente 8), posizionň direttamente di fronte a

questo blocco di legno, impedisce al
blocco di essere tirato lungo col
paper. Questa guida č simile al
posizionato dopo lo shoe. č
l'ampiezza della borsa, e siede in cima
al due pieghe, ma sotto lo strato di
cima di carta che sta quasi per essere
down. piegato che La guida serve gli
scopi di tenere la carta spiani contro
la base, e di creazione sicuro che la
cima due pieghe quali stanno quasi

per essere fatti non č insieme troppo vicino.

 

Concentrato approssimativamente 2.5cm dal centro di questa guida č due piů
metallo orizzontalmente messo guida (Componente 4B) di chi scopo esso

č fare le finale due pieghe, ed
assicurare che queste pieghe non č
troppo lontano apart. Queste guide
sono le stesse come Componente 4A

a meno che loro non estendono
completamente come lontano interni.

 

Aiuto che incolla

Questa apparecchiatura consiste di un piede base di legno di piazza a che di legno
guide di posizione (per la borsa di carta) č assicurato. Also al basi, un braccio di
maschera č assicurato da un meccanismo di cardine, cosě che esso dondolare in
giů per mettere la maschera sul centro della linea di giunzione a sia incollato
insieme.

Un altro braccio provvisto di cardini, con un peso č assicurato direttamente alla
base opposto al primo arm. Il peso č posizionato cosě che entrerŕ in giů sulla linea
di giunzione incollata nel centro del borsa.

<INCOLLANDO; AIUTO>
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Faccia che incollando aiuto si
appesantisca e braccio di perno di
maschera di legno come mostrato.
Assicuri con unghie piccole o viti e
colla.

 

<FIGURA; 1>

Tagli maschera di colla di metallo di foglio. Assicuri a braccio di perno di maschera
con unghie capeggiate e piccole.

<FIGURA; 2>

Fondo Aiuto Piegamento

La terza apparecchiatura č l'aiuto piegamento e piů basso. che Questa
apparecchiatura consiste di una base di legno con un blocco che allinea lungo un
lato ed un foglio primavera di metallo per tenere la borsa in luogo.

<IL; FONDO AIUTO PIEGAMENTO>

COME OPERARE

Il primo passo nell'operazione č mettere il rotolo propriamente tagliato di carta nella
macchina cosě che la carta verrŕ via il fondo del roll. La carta dovrebbe essere
piegata correttamente per un coppia di piedi (come se fosse uscito della macchina)
cosě che il carta puň essere alimentata nella macchina. che La carta dovrebbe
essere alimentata su e sotto le guide come adatto. per alimentare la carta sotto il
blocchi primavera-caricati, alzi i blocchi per porsi meno l'attrito il carta.

Tappezzi lunghezze di borsa di carta sono fatte essendo di fronte alla fine del
macchina, capendo la fine della carta, tirando agli indicarono lunghezza, e
tagliando la lunghezza con gli orli penetranti.
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<FIGURA; 3>

Il tubo č messo poi nel tubo che incolla aiuto cosě che la linea di giunzione essere
glued. che Una falda della carta č elevata, e l'altro flat. sinistro che Il braccio
moderato č abbassato, e la colla č applicata nel by di fessura di maschera la colla
dispenser. che Il braccio di maschera č elevato, la falda in rilievo di carta ha lasciato
cadere, e l'appesantito braccio abbassň pigiare la linea di giunzione incollata. La
colla metterŕ in circa 15 secondi o meno.

Il tubo incollato č messo poi nell'aiuto piegamento e piů basso col linea di
giunzione incollata che affronta Il tubo downward. č messa sotto il metallo si spogli
con una fine messa contro la linea di guida. che Il tubo č poi piegň su su ambo i lati
della striscia di metallo cosě che lŕ sia due pieghe crespe, diritte, parallele.

Borsa Sequenza Piegamenta

Pieghe in un tubo di borsa:

<FIGURA; 4>

Folds: del fondo pieghe Parallele per cominciare a fare bottom. (le Borse mise con
linea di giunzione down. Ambo le pieghe sono dirette verso l'alto.)

<FIGURA; 5>

La borsa č appartamento sinistro su una tavola, a parte tutto diritto di la piega
interna che č volta andň via.

<FIGURA; 6>

La borsa č aperta su, e formň in una forma di scatola.

<FIGURA; 7>

I quattro tagli 2.5cm-profondi sono fatti qui:

<FIGURA; 8>

I lati, cima, e fondo sono piegati in.

<FIGURA; 9>

Falde sono piegate lungo linea punteggiata (quale giŕ esiste come un piegi), falda
esterna prima, poi falda interna. che La borsa č pigiata poi sotto un weight. La borsa
ora č completa.

La borsa ora puň essere aperto.
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<FIGURA; 10>

Metodi che Incollano alternati

Un'alternativa al tubo che incolla aiuto č incollare la sezione di tubo da sezione
come č estratto della macchina di tubatura e tagliň al length. corretto La maschera
sul meccanismo puň avere un tendenza ad ostacolare, facendolo piuttosto difficile
applicare colla a la borsa da questo vuole dire.

Ci sono modi semplici ed altri di applicare colla per tappezzare inoltre con un
dispenser. che Una spazzola puň essere usata che č bagnato a mano in un pentola
di colla e sparse sulla carta. Il vantaggio a questo sistema č che č neater, e la colla
puň essere applicata uniformemente e thinly. che Lo svantaggio principale č che la
spazzola tende ad asciugare fuori e puň essere difficile pulire.

COME AGGIUSTARE E MANTENERE

Il meccanismo unico che ha bisogno di manutenzione accurata č la tubatura
macchina.

Dei problemi possibili:

1) Le guide non devono toccare la base dove č scivolare la carta sotto. Se loro
fanno, la carta legherŕ e forse la ferita lacera.

2) La primavera deve applicare abbastanza pressione cosě che i blocchi di Il legno
di starŕ in posizione, e non sia spinto su quando il La carta di č disegnata attraverso
il machine. Ma la primavera non puň essere troppo stretto, o l'attrito sulla carta sarŕ
troppo grande.

3) Tutte le guide che non permettono alla carta del muoversi da lato a parteggia o
quale causa la carta per essere piegato deve essere la corretta Ampiezza di e
perfettamente aligned. Otherwise, le pieghe non vogliono č liscio.

4) non ci devono essere nessuno orli acuti che strofinano sulla carta (eccetto su
Bordi posteriori di ) . La carta lacererŕ se questi orli sono acuto.

Altro che il sopra di, le tolleranze non sono critiche, ed alcuno problemi possono
essere corretti facilmente da rettifiche semplici.
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