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PREFACE

Questa carta č una di una serie pubblicata da Volontarii in Tecnico Assistenza per
provvedere un'introduzione a specifico all'avanguardia le tecnologie di interesse a
persone in paesi in sviluppo. Si intende che le carte siano usate come orientamenti
per aiutare, persone scelgono tecnologie che sono appropriate alle loro situazioni.
Non si intende che loro provvedano costruzione o la realizzazione, dettagli. Persone
sono esortate per contattare VITA o un'organizzazione simile per informazioni
ulteriore ed assistenza tecnica se loro scoperta che una tecnologia particolare
sembra soddisfare le loro necessitŕ.

Le carte nella serie furono scritte, furono fatte una rassegna, e furono illustrate
quasi completamente da VITA Volunteer esperti tecnici su un puramente base
volontaria. Alcuni 500 volontarii stati comportati nella produzione dei primi 100
titoli pubblicati, mentre offrendo approssimativamente 5,000 ore del loro tempo.
VITA fornisce di personale Marjorie Bowens-Wheatley incluso come redattore,
Suzanne Brooks che si occupa di typesetting e configurazione, e Margaret Crouch
come direttore di progetto.

I Volontarii di VITA che scrissero e fecero una rassegna questa carta ne hanno molti
anni di esperimenti nell'industria di carta. Jon Vogler, autore di Lavori da Spreco, si
specializza in industrie su piccola scala, particolarmente quelli basarono su
materiali riciclati. Pietro Sarjeant, dedicato a tenendo vivo i processi del papermaker
del padrone vecchio arte, č l'autore di Mano il Manuale di Papermakinq. IO. B.
Bruce " Sanborn č direttore associato di ricerca e sviluppo a Carte Consolidato, Inc.;
Filippo Barr č direttore di logistiche di fibra per la Societŕ di Weyerhaeuser; ed il
Dott. Bob Brooks, anche di Weyerhaeuser, č il direttore di polpa e carta le attivitŕ
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istruttive. Burger di William, ingegnere meccanico e pensionato da Kimberly-Clark
Societŕ per azioni, assistito nel disegno di attrezzatura per un fabbrica di carta micro
in Tanzania.

VITA č un'organizzazione privata, disinteressato che sostiene persone lavorando su
problemi tecnici in paesi in sviluppo. VITA offre informazioni ed assistenza
puntarono ad individui utili e gruppi per selezionare e perfezionare le tecnologie
appropriano loro situazioni. VITA mantiene un Servizio di Indagine internazionale,
un centro di documentazione specializzato, ed un elenco computerizzato di
volontario consulenti tecnici; maneggia progetti di campo a lungo termine; e
pubblica una varietŕ di manuali tecnici e carte.

UNDERSTANDING RICICLAGGIO DI CARTA

di Jon Vogler & Pietro Sarjeant

IO. INTRODUZIONE

Papiro dal quale č dedotta la carta di parola, č saputo di avere stato in uso come
presto come 3000 A.C. Sviluppato nella Valle di Nilo, fu fatto di taglio di strisce dal
gambo di pianta di papiro, bagnato fradicio e posň, prima per il lungo, poi
trasversalmente, formare una stuoia. Il stuoia fu controllata il peso poi e pigiň in un
foglio sottile. Piů tardi, processi simili usarono altrove fibre altre come seta.

Papermaking vero circa il quale cominciato in Cina D.C. 105, usi un processo
completamente diverso che la preparazione di papiro. Esso comincia con stracci,
paglia, abbaio, legno, o materiali fibrosi ed altri quello č tagliato o tagliň eccellente.
Le fibre sono controllate il peso o spappolarono finché loro sono separati dall'un
l'altro e mescolato con acqua. Poi le fibre sono alzate dall'acqua in un setaccio-
come lo schermo quello permette l'acqua di esaurire via, mentre lasciando una
stuoia sottile di fibre. La stuoia di fibra che puň essere asciugata in luogo o remoto
e asciugato separatamente, diviene un foglio di carta.

I piů primi registrarono prodotto di carta č accreditato ad uno di gli ufficiali prima "
acquistando, " Ts'ai Lun, testa dell'Imperiale Reparto di Supply di Imperatore Ho di
Cina. Ts'ai Lun sperimentň con varietŕ di a di materiali: fibre vegetali, canapa
vecchia, cotone stracci, fishnets vecchi, ed abbaio di gelso. La carta prodotta era
cheap e durevole e la superficie era buona--e, significativamente, esso was fecero di
materiali riciclati.

Carte europee e prime furono fatte anche da lino riciclato o straccio di cotone. Era
spesso e rende ruvido, e la superficie ebbe bisogno di essere " messo in ordine di
grandezza " con gelatina o l'inchiostro messi a bagno in. Ulman Stromer mise su un
papermill meccanizzato in Nuremberg, Germania, nel 1390 che usa martelli acqua-
a motore per colpire il materiale, un metodo giŕ usato dai cinese. L'arte
accompagnň i coloni primi a L'America.

Meccanizzazione vera non fu realizzata fino a 1799, quando il francese Robert di
Nicholas costruě una macchina con una maglia di filo senza fine e un paio di rotoli
di stretta. L'apparecchiatura fu portata ad Inghilterra e introdotto sul mercato da
due cartolai, i fratelli di Fourdrinier. Nel 1804, Brian Donkin, un millwright-
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ingegnere costruě il primo riuscito macchina di papermaking, in Due Mulino di
Acque Hertfordshire, Inghilterra ed un'altra in America nel 1827. Disegni primi e
greggi migliorarono fermamente. Dalla fine del diciannovesimo secolo, la
tecnologia di Fourdrinier era molto esteso; le macchine solo su 2 metri largo
approvvigionň 25 tonnellate metriche al giorno al mercato crescente per carta da
giornale.

Macchine moderne formano carta in un nastro continuo o web, non un foglio
singolo ad una durata come faceva i vegliardi. Un papermaker buono in i giorni
antichi potrebbero fare abbastanza fogli in un giorno del quale pesare 90kg. Oggi,
una macchina media fa 90,000kg al giorno! Molto di la carta prodotta ultimamente
finisce come carta di spreco, montagne di lui in delle aree che possono essere
riciclate in altro spesso carte e tappezza products. Il riciclaggio di carta di spreco č il
focalizzi di questa carta.

II. PAPERMAKING MODERNO

FIBRE E POLPE

Fibre sono la multa, filo-come wisps da che carta, textiles e molti materiali altri sono
fatti. Laceri un pezzo di carta e le fibre possono essere viste all'orlo lacerato (piů
chiaramente con un lente di ingrandimento). Tappezzi fibre sono fatte di cellulosa, il
di base materiale che costruisce di piante ed alberi. Questi materiali possono essere
fatto in carta spappolando (rompendosili fino a che le fibre č sciolto e libero delle
sostanze che li legano), riformando poi loro mentre bagnato e finalmente
asciugando.

Legno soffice (o conifero) polpe sono usate per confezione difficile e carte che
imballano a causa delle loro fibre lunghe; deciduo o polpe di legno duro
provvedono fibre eccellenti per stampando e scrivere carte.

Capire l'industria di carta di spreco č importante per sapere sui tipi notevoli di polpa
di legno primaria usati in papermaking: polpa meccanica, e polpe chimiche che
includono kraft spappolano, e polpa di sulphite. Polpa fatta di carta di recyled č
noto come secondario polpa.

Polpa meccanica

Polpe meccaniche producono la carta piů per tonnellata di legno, ma č il piů
debole. Loro sono fatti controllando il peso o macinando cellulosa fibra, come
legno o bagasse di canna di zucchero. Uno del commonest usi di polpe
meccaniche sono nel prodotto di carta da giornale. Carta da giornale č
relativamente debole e perde insieme la sua forza se bagnato--una caratteristica di
polpa meccanica. Si usa per rapido giornale che stampa perché inchiostro
stampante č messo a bagno su ed asciuga molto rapidamente, ma gli manca la
permanenza di carta fatta da kraft o polpa di sulphite. Polpa chimica e forte spesso
č aggiunta polpa meccanica per dare a carta da giornale forza migliore. Meccanico
Polpa contiene particelle piccole di legno che non č stato spesso ridotto a fibra e č
visibile all'occhio nudo, cosě carta fece da lui č descritto come " boscoso ".

Polpe chimiche
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Un prodotto di carta piů forte č fatto piů a buon mercato spappolando cellulosa
fibre in tale modo che loro non sono indeboliti da meccanico danno. Il legno o
cammina impettito prima č ridotto meccanicamente a frammenti piccoli, poi cucinň
a pressione alta con chemicals che attacchi le obbligazioni tra le fibre. Il chemicals
piů comunemente usato č:

 

1. soda carbonato Caustico e solfato di sodio che producono comune, molto
carte forti noto come kraft, appropriato per sacchi di carta e Scatole di che
contengono pesi pesanti.

2. sulfides Vari (come ammonio e calcio), quale produce fibre piů eccellenti,
appropriato per fare qualitŕ alta, forte (ma costoso) stampando e scrivendo
carte (di solito imbiancň bianco).

Polpa secondaria

Secondario o riciclň polpa č fatta agitando vigorosamente carta straccia in acqua
(di solito in un idro-pulper, un serbatoio contenendo lame che ruotano)
disgiungere le fibre collegate durante l'originale papermaking trattano. Come
queste obbligazioni sono piů deboli di quelli di la pianta di cellulosa originale, idro-
spappolare č un piů gentile processo che legno primario che spappola e consuma
meno energia. Anche quindi, ogni carta di tempo č riciclata diviene piů debole.
Secondario Polpa č perciň mai forte come la fibra primaria da che fu fatto.
Pressocché puň essere come buono, purché carta di spreco pura del tipo stesso č
usato. Per esempio, polpa fatta idro-spappolando sacchi di kraft puliti faranno
solamente leggermente sacchi nuovi di abbassi qualitŕ, particolarmente se
mescolato con una proporzione di kraft primario Polpa. Comunque, se la polpa
secondaria č fatta da materiale che contiene giornali o quantitŕ di immondizia,
polvere, o creta, esso w.11 non sia forte abbastanza per fare carta di sacco.

Carte rivestite. In dei casi il coperto di stuoie, superficie assorbente di un carta č
rivestita con un materiale che lo fa lucente e liscia. Questo rivestě carta č migliore
per stampare. Carte rivestite sono frequentemente usato in periodici che sono
finanziati dagli annunci pubblicitari stampato. Nel processo di idro-spappolare
carta straccia rivestita, il rivestimento č lavato fuori; cosě, il peso di fibra ottenuto da
una tonnellata di carta rivestita č meno, spesso entro 20 percento, che
quell'ottenne da una tonnellata di carta di uncoated. Di conseguenza, il valore di
scarto rivestě carta al mulino di carta, e la sua vendita fissi il prezzo di, sarŕ piů
basso.

Se il rivestimento č materiale di plastica o altro che non disperderŕ in acqua, la carta
di spreco richiederŕ apparato specializzato riciclarlo e puň ridurre il valore di carta
piů pura con cui č mescolato. Lo stesso č vero di film di polyethylene, cellophane,
carta incollata, sequenza, ed alcun materiale che non vogliono si rompa in acqua.
Alcuno del vario rivestirono carte possono essere tenuto caldo e bagna in deposito,
poi cucinato in una soluzione caustica e calda in ordine a biodegrade e si rompe il
rivestimento per rilasciare le fibre. Di nuovo, queste carte richiedono apparato
speciale e maneggiando riciclare e loro non possono essere come preziosi come
piů semplice, carte di piano.
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Stampato e Carte Colorate. Stampa e tingendo riduce il valore di carte per essere
riciclato. Loro fanno la polpa e la carta fatto da lui ottuso grigio in colore a meno
che imbiancň che č costoso + de-inchiostrň che č anche costoso. Colori che
tingono il spappoli di che deve essere usato poi o per una serie limitata similmente
prodotti colorati (o prodotti convenienti, grigi), o deve essere imbiancato. Perciň,
carta di spreco bianca č piů prezioso che materiale simile che č colorato. Unprinted
spreca carta č di un valore piů grande che il materiale stesso stampň.

STRUTTURA DI L'INDUSTRIA DI PAPERMAKING

Una revisione dell'industria di papermaking č avuta bisogno di capire il modi in che
spreca carta č usato. Il prodotto ed uso di carta č una delle industrie piů grandi del
mondo; succede in:

1. mulini di polpa che trattano legno tagliano o materiali altri a fa polpa;
2. mulini di carta e mulini di asse che usano polpa o sprecano carta a produce

finito tappezzi ed asse;
3. convertitori di carta che usano carta o abbordano produrre scatole, Tubi di ,

rotola di tessuto, scatole di cancelli carta di ufficio, pile di stampare carta
tagliň a sizs standard, ecc.;

4. stampanti che di solito comprano da convertitori anche se piů grande Le
ditte di come stampe di giornale possono comprare direttamente dal
tappezza mulini; e

5. " mulini integrati " che fanno polpa e poi l'usano loro per fare carta.

Queste industrie sono enormi, estremamente meccanizzň, ed efficiente. Ci sono
molti di loro, cosě loro competono ferocemente per il disponibili mercati. In paesi
dove mercati enormi, direttori specializzati e tecnici, ed il capitale massiccio ebbe
bisogno per investimento č scoperta di manufactureres di carta disponibile, fatto a
mano e su piccola scala esso molto duro da competere. Grande o piccolo, dove
queste industrie esista loro rappresentano mercati potenziali per riciclare carta di
spreco--particolarmente in paesi in sviluppo che possono mancare altro risorse per
polpa produttrice.

III. SPRECHI RACCOLTA DI CARTA

TIPI DI CARTA DI SPRECO

Raccogliere carta di spreco č solamente difficile in alcuni piů povero e piů parti
rurali del mondo. Altrove č abbondante. Venderlo č spesso lontano piů difficile, e
solamente quelli che completamente capiscono sostenga il mercato ha successo. I
tipi diversi di carta straccia sarŕ considerato perciň in relazione ai loro mercati,
cominciando col piů prezioso, e seguendo a quelli di meno valore. Stampando e
Scrivendo Carte

Questa categoria include la qualitŕ migliore, carte piů costose quello porta i prezzi
di carta di spreco piů alti. Loro sono principalmente fatti da kraft imbiancati e polpe
di sulphite. Loro sono elencati qui in ordine discendente di valore.
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Stampati di computer. Questo di solito č usato per fare qualitŕ alta stampando e
scrivendo carte.

Schede perforate di computer (tabuli schede). Questi possono essere pelle di
bufalo-colorati, il piů prezioso, o colorato.

Decorazioni di stampante. Queste sono le decorazioni di orlo andate via quando un
stampante, boxmaker o convertitore taglia il prodotto al suo finale taglia. I loro
risultati di valore alti dalla pulizia, mancanza di stampare, e qualitŕ del materiale. Il
valore č aumentato se il stampante ha tenuto gradi diversi separati. Se di solito č
non, meritevole per il raccoglitore per ordinare la carta in diverso gradi e disgiunge
il materiale stampato dall'unprinted. Questo l'attivitŕ ad alto impiego di manodopera
ha bisogno di nessun investimento e puň creare molti lavori. Decorazioni bianche
dovrebbero essere ordinate da colorato, ma diverso colori non hanno bisogno di
essere separati. Tutti possono essere venduti a creatori di stampando e scrivendo
carte.

Carte di ufficio. Tali carte come fatture, partitari, lettera tappezza, e schede di nota
sono incluse in questo gruppo. Stampato o scritto su carte č separato da carta di
spazio vuoto, e bianchi sono separati da colori. Carta di carbone e carta che stesso-
duplica sono anche separato dal resto.

Prova di grasso e carte di plastica-rivestite, archivio copre e legature, clip di archivio
di metallo, sequenza, e materiali di ufficio altri devono sia rimosso. Per vendite ad un
mulino grande č non necessario per rimuovere graffe o tappezza abbranca come il
mulino rimuoverŕ questi con magneti; mulini piů piccoli possono rifiutarli. Buste,
incluso alcuni della varietŕ di manilla piů conveniente (la luce marrone), puň essere
mescolato in con bianchi, come inscatoli buste crema-colorate e carte in alcuno
quantitŕ. Rotoli di macchina che aggiungono sono di solito buoni, bianco ed
unprinted. Carte di ufficio possono essere vendute a creatori di stampare carta ed
asse di qualitŕ alto.

Scuola e carte di lettera. Carte di lettera possono essere di qualitŕ buona, ma libri di
esercizio di scuola sono bassi nel valore, anche se loro spesso contenga inchiostro
piccolo (svenimento dominando non conta), perché loro č soprattutto di polpa
meccanica. Loro possono essere venduti a creatori di stampando e scrivendo carte.

Opuscoli e periodici. Conosciuto nel mestiere come " pams, " questi sono il grado
piů basso di (stampando) tappezza altro che la carta da giornale. Loro spesso č
rivestito e ha stampa pesante ed ammontari grandi di colore. Loro non valgono a
meno che un mulino di carta ha un Richiesta particolare. Loro sono pesanti e č
facile raccogliere un peso grande rapidamente. Loro sono venduti meglio a creatori
di qualitŕ bassa asse.

Giornali. In dei paesi, giornali sono richiesti poco, a causa della loro forza bassa.
Elenchi telefonici e dei periodici č fatto anche da carta da giornale. I loro usi
principali sono come mescolato sprechi carta per il prodotto di flutings
conveniente, grigio asse (cartone conveniente), o gli strati medi di multilayer assi. Ci
sono tre eccezioni importanti:

In paesi poveri dove poco č gettato via, anche basso Materie prime di qualitŕ
di sono in approvvigionamento corto.
dei paesi che sono industrializzati pesantemente ma sono mancati fonti loro
proprie di polpa meccanica, azioni " de-inchiostrando pianta ". Questi
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rimuovono inchiostro da giornali vecchi lavando o Candeggio di . Se tali
piante esistono, o se č economico a invia a paesi che li hanno, prezzi per
giornali possono č piů alto.
che la carta da giornale di Unprinted č scartata dalle stampe di giornale,
come č decorazioni dai lati della carta e fini di bobina (il materiale al centro
della bobina di carta da giornale che non puň essere usato per ragioni
tecniche). I primi possono essere vendč di nuovo a fabbricanti di carta da
giornale e qualitŕ bassa la carta da lettere di . Il secondo č pulito e grande
abbastanza per essere tagliň e venduto ad un prezzo alto per confezioni di
cibo.

Carte che imballano

Molti tipi di imballare carte possono essere raccolti e possono essere riciclati. Di
nuovo, loro sono descritti qui in ordine discendente di loro valore.

Kraft Sacks. La carta di Kraft č riconosciuta dalla sua forza e marrone colore. Si usa
per sacchi grandi, in due o tre thicknesses della piega + per borse piů piccole e
carte che avvolgono. Di quando in quando, biancastro, kraft imbiancato č usato.
Faccia attenzione per sacchi con polyethylene rigature, spesso usň per proteggere
chemicals dall'umiditŕ che č rinforzato con tela o materiale simile frequentemente.
Impeciato Carte (a tenuta d'acqua) č non commerciabile e riduce il valore del
carico. Sia sacchi sicuri sono vuoti.

Una decisione importante č se un profitto piů grande puň essere fatto da kraft che
vende per re-uso come sacchi o abbordare o carta di kraft mulini per spappolare.
Re-uso puň comportare ripari o piů la selezione, trasporto, e vendendo spese, ma
questo di solito paga.

Cartone corrugato. Questo č un asse marrone fatto di tre strati. La cima piatta e
strati piů basso sono chiamati navi di linea ed i corrugarono (ondoso) centro č il
suonare il flauto. Le navi di linea sono fatte di spesso kraft primario, qualche volta
con materiale secondario (e.g., kraft sacchi o vecchio corrugarono scatole)
mescolato in. Il suonare il flauto č fatto da materiale di qualitŕ basso. La sua funzione
č dare la rigidezza al muro della scatola finito. Spappoli per suonare il flauto
prodotto puň avere un proporzione alta di carta di spreco mescolata. Asse
corrugato č usato faccia imballaggio inscatola o cartoni e questi sono richiesti
dappertutto. Dove non c'č mulino di asse, scatole possono essere vendute per re-
uso spesso.

Loro sono contaminati con impurezze raramente, sebbene alcuni corrugarono
asse e carta di sacco č stata trattata con un impercettibile resini che gli dŕ forza
superiore quando bagnato. Questo materiale provochi problemi per il mulino di
carta, siccome sarŕ molto sodo a repulp. Di conseguenza, il valore di questo
altrimenti attraente sprechi carta sarŕ piů basso.

Impacchettamento speciale e Carte che Avvolgono. Questi entrati ultimo il ordine di
valore a causa dei problemi loro causano con impurezze, + contrario. Molta
plastica di miscele di impacchettamento moderna, metalli e materiali altri con carta
ed abborda, e č difficile + costoso disgiungerli. Greaseproof, cellophane e " carte di
forza " bagnate non si rompono in acqua, non puň essere spappolato, e č difficile
da riconoscere e rimuovere. Il principale materiale č cartone, mentre contenendo
una proporzione alta di conveniente grigio asse (qualche volta in un strato esterno
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di qualitŕ buona). 'he ammontare di colore stampare č alto anche. Perciň, anche se
cosě carte o assi sono costosi a produzione, il loro valore come spreco č nessuno
piů alto di quello di carta di spreco mescolata e puň essere debito piů basso a
contrario.

Mescolato Sprechi Carta

Mescolato sprechi carta č il grado usabile e piů basso, e pressocché puň avere
alcuna composizione. Asse grigio o multilayer abbordano e simile materiali che
imballano non accettabile in alcun grado altro, cosě come mescolato, gradi di
unsorted sono soddisfacenti. Un numero di punti č valore notando:

Questo č il materiale raccolto da municipale spesso (la cittŕ) L'immondizia di
scarica da animali saprofaghi, o a riducendo in concime organico
specialmente costruito + rifiutare-ordinando piante.
In un distretto di uffici, fabbriche, o case ricche, mescolato spreca carta puň
contenere gradi preziosi, valore che ordina fuori per vendita separata se
spese di lavoro sono basse o tempo č disponibile. č importante per
comprendere che il materiale andň via, dopo che gradi migliori sono stati
rimossi, puň portare un piů basso fissa il prezzo di. Questo materiale di
avanzo č fatto principalmente su di Giornali di , impacchettamento, e cartone
conveniente. Comunque, se mulini locali fanno asse corrugato, tessuti di
toletta e conveniente asse grigio, kraft poi separato saccheggia, carta
marrone, e vecchio I cartoni di possono andare al primo e stampando e
scrivendo carte al secondo. Questi possono essere venduti per prezzi piů alti
e la volontŕ non riduce il prezzo del resto per fare asse grigio.
Mescolati sprecano carta puň essere una fonte importante di materiale per
che ricicla perché, anche se commercianti hanno potuto fare una curva
approvvigiona di materiali di qualitŕ alti come kraft, corrugň Cartoni di , e
stampando e scrivendo carte, quantitŕ di carta di spreco mescolata ancora
puň essere ottenuto da municipale rifiuta da quelli che sanno quello che č
prezioso e quello che non č.

le Opportunitŕ di o esistono qui per creare piů lavori. Una volta il I principi di di
ordinare sono stati insegnati, il lavoro richiede nessuno capitale, l'abilitŕ tecnica, né
forza fisica e puň essere intrapreso dall'invalido o mentalmente puň essere
ritardato.

Mescolati sprecano carta vale mezzo per un terzo del valore di cartoni
vecchi, e questo valore si riduce se č sporco, come č piů materiale estratto da
cumuli di rifiuti di scarto. Ordinando fuori i gradi piů alti e vendendo al
mercato destro, un valuta uguale a quello di cartoni puň essere realizzato. Il
guadagno, comunque, aveva essere comparato col tempo e costare di
ordinare, vendendo, e trasportando invece a molti mercati di solamente ad
uno.
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FONTI DI CARTA DI SPRECO

Sprechi carta puň essere raccolta dai luoghi seguenti, mentre cominciando con
quello che č probabile essere il piů proficuo:

Uffici di computer producono il piů preziosi di tutti.

Negozi stampanti vendono le decorazioni loro, altrimenti di solito loro sono raccolti
da un commerciante.

Giornale quasi sempre pigia venda le decorazioni di orlo e bobina fini loro.

Uffici gettano fuori quantitŕ di cancelli carta cosě come l'ufficio note, lettere ecc. Se
uffici sono piccoli o localizzarono via da il centro urbano, loro non hanno potuto
fare sistemazioni per vendere il loro spreco.

Negozi all'ingrosso ricevono beni in sacchi e corrugarono scatole e spesso scarti
questi dopo avere spacchettato. Quantitŕ possono essere grandi.

Fabbriche possono avere anche quantitŕ grandi di packaginq che loro non voglia.
Questi diventeranno sporchi sul pavimento di fabbrica a meno che liberato.

Negozi ricevono beni in cartoni; supermercati e negozi di cibo spesso dia o venda
questi ai loro clienti. Negozi piccoli non possono Produca abbastanza per fare una
visita meritevole a meno che c'č altro negozi vicino.

Padroni di casa possono vendere la loro carta di spreco. Puň essere sporcato da
spreco di cibo o cenere e puň non sia in grande abbastanza quantitŕ a faccia una
visita meritevole. Ancora, migliaia di persone in molti paesi si guadagnano la vita
raccogliendo carta di spreco di famiglia, pagando il padrone di casa una somma
piccola qualche volta.

Cumuli di rifiuti di scarto ricevono solamente la carta che nessuno altro ha raccolto.
Spesso rifiuti raccoglitori tengono materiali vendibili, ma quantitŕ di carta di spreco
di qualitŕ buona continuano ad arrivare a scarto scarica tutti sul mondo.

CARTA STRACCIA MANEGGIANDO

Trasporto

Del metodo di trasportare il materiale raccolto č essenziale. Questo puň essere:

Saccheggia

Carretti a mano di o

Carretti a mano di o sostenuti da un veicolo. Quando pieno, ogni carrello č fece
girare lo scegliere-su il punto, materiale č trasferito un Veicolo di , ed il carrello
ritorna a raccolta. Un equilibrio buono Č probabile che sia sei carrelli ad uno
veicolo.

carrelli A cavalli. Per il fermare-vada processo di carta di spreco Raccolta di ,
questo non č vecchio foggiato " ma estremamente effettivo.
Vanno in automobile veicolo. Furgoni ed autocarri sono un modo molto
costoso di che raccoglie alcuno ma i gradi piů preziosi. Con un filo irretisce
gabbia su cima, aumentare il carico loro possono essere piů economico.
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Roulotte di o. Questi, anche andati bene con una cima di gabbia fanno
raccogliendo anche piů proficuo.

Cartoni e scatole devono essere appiattite di fronte a trasporto, calcando in giů o "
imballando ".

Imballando

Sprechi carta č imballata per ridurre le spese di trasporto e deposito. Imballando
coinvolge schiacciando materiale sciolto in un densamente - Impaccato, fascio
piazza-sagomato che č allacciato poi fortemente, nel due + tre direzioni, con filo o
sequenza.

Imballando fa trasporto piů conveniente perché un carico di allenti la volontŕ di
carta inondi prima che giunge al limite di peso che il vehicle un porti. Imballando fa
deposito piů conveniente perché materiale, cosě come essendo piů denso, puň
essere accatastato in salvo molto piů alto.

Imballando anche riduce il rischio di fuoco--un serio e mai-presente rischi in
lavorazione di carta di spreco. Imballando previene aria che arriva il in del fascio,
cosě fiammeggia solamente salmerino il fuori. Comunque, imballando non rimuove
totalmente il rischio di fuoco, particolarmente se c'č materiale di unbaled che giace
circa o se carta č bagnata, quale cause esso fermentare e la temperatura sorgere
alto abbastanza per bruciando cominciare.

Imballando č fatto piů efficientemente in una stampa, una scatola forte equipaggiň
con dei mezzi di comprimendo il materiale e tenerlo mentre č allacciato. In ordine di
costo, questo puň essere,:

Scatola che calca: Il piů semplice, stampa che imballa piů conveniente č un forte,
cornice di legno quattro-parteggiata ed incardinata senza cima o tocca il fondo ma
una giuntura ad un cardine. Operare, sequenza forte č posata nella scatola vuota,
quale č riempito con carta, bene calcata in giů. La sequenza č allacciato, poi la
giuntura di scatola aprě rilasciare la balla.

Stampe meccaniche e mano-a motore sono usate per ottenere imballando piů alto
pressioni. Alcuni usano leve; dell'uso avvita con noci di argano (noci andarono
bene con braccio di giramento lunghe); e dell'uso ricopre d'acciaio cavi ferita (con
un manico) circa un nascendo affusolato un dente d'arresto (un apparecchiatura
per non permettere all'asse di girare il modo sbagliato). Veda Figuri 1.

 

Stampe di vite motorizzate si possono usare dove č il potere elettrico disponibile. La
stampa ha un portante di cornice di acciaio forte un elettrico motore. Il motore gira
una vite verticale che trasporta la " piastra " (il forte, asse piatto che comprime la
carta) su ed in giů. Balle sono cosě strette che filo spesso deve essere usato per
legarli.
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Stampe che imballano idrauliche possono essere costruite a pressocché alcuna
taglia e potere. Loro sono costosi e bisogno manutenzione accurata, specialmente
in paesi dove ci sono vicino sabbia di deserto o suolo arenoso, ma loro sono veloci
e molto efficienti. Una serie larga di arma automatica Controlli ed apparecchiature
di cablaggio automatiche possono essere andate bene sopra il stampa.

MERCATI PER CARTA STRACCIA

I mercati per carta di spreco possono essere alcuno del seguente:

Commercianti che comprano da stampanti, convertitori, e raccoglitori piccoli e
vende ad un profitto ai mulini;

Esportatori che comprano da chiunque per vendere sul mercato di mondo;

Mulini, pieno-taglia carta industriale o mulini di asse;

Papermakers, operazioni su piccola scala (di solito piante producendo meno che
30 tonnellate al giorno); e

Industrie piccole che fanno carta di alta qualitŕ da mano, o quello carta di uso per
fare prodotti altri.
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In paesi dove mulini di carta di grande potenza non operano, o dove subtantial
ammonta di prodotti č importato, ci puň essere le opportunitŕ di mettere su su
piccola scala o anche papermaking fatto a mano industrie. Questi processi sono
descritti nella carta tecnica, Papermaking " Su piccola scala che " capisce. Lettori
dovrebbero essere estremamente cauto su alcuni piani per competere con le
economie di papermaking di grande potenza all'interno di alcun paese
determinato, come quella carta si avvale clear. possibili ed Altri di carta di spreco--
altro che per repulping e produzione di carta--č descritto sotto. IV. USI ALTERNATIVI
PER CARTA STRACCIA

SHREDDED PAPER COME BIANCHERIA DA LETTO
ANIMALE

Banche, agenzie statali, ed organizzazioni altre spesso fanno a brandelli sprechi
carta in strisce sottili per prevenire informazioni riservate dall'essere letto. Questo
materiale č introdotto sul mercato come in Inghilterra, biancheria da letto per
animali. Una societŕ commerciale, Shredabed Limited mercati il materiale e
l'apparato per farlo. Loro chieda quello:

1. Bedded dei maiali su questo materiale tengono addetto alle pulizie.
2. Guadagno di pollame un poco piů peso e soffre meno la mortalitŕ che

bedded degli uccelli su rasature di legno, paglia, o sabbia.
3. Bestiame altro patisce meno respiratorio (respirando) problemi quando

bedded su carta invece di paglia.
4. La carta di Shredded molto č piů facile rimuovere da penne e stalle dopo

uso. Sparge facilmente su campi ed interruzioni in giů a forma concime
eccellente.

5. Shredded spreca carta č facile imballare; di conseguenza, il costo di
trasporto e deposito č basso.

In cittŕ dove imbroglio di bestiame per prezzi alti, ma paglia o materiali di biancheria
da letto altri sono difficili ottenere, questi affari puň produca profitti buoni,
particolarmente se combinato con un'operazione a venda il concime a giardinieri.

UOVO E SCATOLE DI FRUTTA DA CARTONI VECCHI

Una varietŕ di forte, compartmented che comprimono scatole possono essere
prodotti da vecchio, cartoni corrugati con una piccola quantitŕ di mano-operň
attrezzatura (i.e., ghigliottina o tappezza forbici, depliant dia un pugno per pezzi di
carrello introdotti, e cucendo macchina).

I cartoni vecchi sono tagliati a taglia accurata, ripiegň, e cucito. Č importante che i
carrelli vanno bene precisamente e non fanno si muova durante trasporto. Fare i
carrelli, via-tagli dal scatole sono ghigliottinate un standard metta in ordine di
grandezza e diede un pugno.
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FRUTTA E CARTONI DI UOVO DA POLPA DI CARTA
STRACCIA

Un altro processo fa cartoni di uovo da polpa di carta che usa un su piccola scala
tappezzi pianta chiamata il Melbourne Super. Sprechi carta č prima bagnato
fradicio, poi il pulped e raffinato. Spappolando puň essere fatto in un macchina di
lavatura nazionale.

L'attrezzatura include un raffinatore che riduce la polpa a di base fibre. Lo slurry
che risultati sono versati sopra un foglio di maglia stirato sul serbatoio di
formazione del Melbourne Super ed un munisca di valvole nel serbatoio č aperto. Il
prosciugamento di acqua dal serbatoio l'umiditŕ di succhiata dallo strato di polpa
dal quale č tirata poi il serbatoio sul suo foglio di maglia. Lo strato di polpa č piegato
su una volta e pigiň specialmente fra plasmň muore, poi č posato asciugare.

Il processo assume quattro persone ma spese di lavoro sono ridotte quando
Macchine di Melbourne super sono insieme batched per produzione piů grande.
Produzione č 60 carrelli di uovo per ora, o 60 fogli di carta 84 x 66 cm. La macchina
richiede solamente 300 watt del potere elettrico. Di piů dell'acqua usata č riciclato.
Spazio di pavimento richiesto č due metri di piazza per l'apparato e cinque metri di
piazza per asciugando.

Apparato piů sofisticato č availale per forma 200 produttrice a 4,000 carrelli di 30-
uovo o prodotti equivalenti per ora tale macchina č fatta da Tomlinsons, ma ricerca
di mercato accurata č essenziale prima di contemplare il costo pesante di una
macchina che tende a rendere saturo alcuno ma il mercato piů grande.

MATERIALE CHE COSTRUISCE

Tutto sul mondo la carta di spreco di uso povera per costruire loro case. Č
conveniente, ed offrirŕ protezione da vento e soleggerŕ, ma lŕ la fine di vantaggi.
Non resiste ad acqua, č estremamente infiammabile, e č mangiato da ratti. Č anche
debole, lacera facilmente, e decomposizioni o diviene fragile dopo una durata
corta. Č un disadatto materiale che dimostra la condizione disperata di quelli chi
hanno nessuno alternativo. Carta asfaltata, descritta sotto č un miglioramento
grande.

ASFALTATO COPRENDO CON UN TETTO FOGLI

Fogli di copertura con tetto di scarsa qualitŕ, a buon mercato con una vita di
approssimativamente cinque anni possono essere fatti dai gradi molto piů basso di
spreco mescolato tappezzi, gradi a causa di che non sarebbero accettabili per
papermaking l'ammontare di immondizia e presente di contrario. Una fabbrica con
tre spese di macchine che forgiano approssimativamente $200,000 per pianta ed
apparato e puň produrre approssimativamente 8,000 fogli quotidiano, ognuno
approssimativamente uno ad angolo retto misuri in area (piů di due milioni di metri
di piazza annualmente). Approssimativamente 35 persone hanno un lavoro e 50
tonnellate di carta per settimana sono usate. In L'India, le vendite al dettaglio di
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materiale di copertura con tetto a circa $0.25 per foglio; in America meridionale, ad
approssimativamente $0.60 per foglio. Il processo manifatturiero consiste dei passi
seguenti:

1. La carta di spreco č lavata e spappolata in un hydropulper. Un che mulino di
martello meccanico o un battitoio di Hollander possono essere usati invece.

2. che La polpa č passata attraverso un schermo, rimuovere immondizia,
arenaria o le impurezze altre, ed una macchina di asse-formazione per
produrre un lunghezza continua di asse che č tagliato a lunghezza come
viene via la macchina.

3. L'asse č sparso sulla terra ed essiccato nell'aria aperta. che Gli orli sono
aggiustati su un slitter che ruota.

4. L'asse passa attraverso un forno alla fine di che č che corruga chi arrotola. I
fogli corrugati sono aggiustati poi di nuovo ed accatastato in culle.

5. Prossimo, loro sono bagnati in un bagno di asfalto caldo. (Asfalto č
infiammabile cosě i mezzi di scaldare devono essere scelti attentamente. che
L'asfalto indurisce rapidamente a temperatura di aria ed i fogli č scaricato e č
accatastato.

6. Quando piuttosto sodo i fogli sono uni:

legato con un nastro in fasci per vendita come terza qualitŕ;
spruzzň con frammenti minerali (mentre asfalto č molle) antecedente ad
impaccando come seconda qualitŕ; o
la mano di dipinse ed impaccň come prima qualitŕ.

MATERIALE ISOLANTE

In Canada e gli Stati Uniti, č stata dell'esperienza shredded che usa sprecano carta
come un materiale di isolamento termale (un materiale che tiene case calde calde e
fresco si trova cool. Il efficienza termale (i.e., l'efficacia nel prevenire movimento di
calore) dello shredded ed arruffare-su carta di spreco č pressocché buono come
fibra di vetro. Proteggere contro fuoco, la carta č messo a bagno in una soluzione
di borace o allume, o retardant del fuoco altro, e poi asciugň. Tale materiale molto č
piů conveniente che altro isolatori termali e potrebbe essere usato estesamente
dove č nessuna paglia disponibile, purché ogni lotto č esaminato per assicurare
che il fuoco-ritardante trattamento č effettivo. Dovrebbe essere notato che roditori
come il salato carta di spreco trattň per biancheria da letto e penta-chlorphenol
Fenolo č usato contro loro qualche volta. Comunque, questo č cancerogeno e
molto azzardato ad uso.

COMBUSTIBILE

Č possibile spappolare sprechi carta, lo comprima in bricchette, sole-asciugi questi,
e li bruci come combustibile. Comunque, queste bricchette:

1. produzione fumo fuligginoso, fabbricandoloro una scelta povera per
cucinare o usa nella casa;

2. scottatura poveramente, a meno che fece come bastoni molto piccoli; e
3. distribuiscono calore basso.
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Solamente nell'assenza di alcun combustibile convenzionale č loro probabile a sia
riguardato come accettabile per uso nazionale. Utenti industriali hanno pallottole di
combustibile rifiutare-dedotte " e tentate " fecero da immondizia municipale ma
questi hanno non si dimostrň soddisfacente. C'č indubbiamente, un Potenziale di
qui ma ricerca e sviluppo sono avuti bisogno.
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