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VITA BOLLETTINO TECNICO 51025-BK

Questo bollettino contiene un passo alla volta procedure per prodotto di parti e
riunione di una macchina mano-operata per fare scherma di collegamento di
catena. Il macchina qui č progettata per produrre scherma su a 244 cm (96 ") ma
puň essere produca scherma di alcun height. La taglia delle aperture nel recingere
č controllato dalla taglia della " curvare-testa ". La macchina descrisse qui richiede
#12 o #14 filo, ma la macchina potrebbe essere cambiata prenda filo piů grande.

La catena collegamento recinto creazione macchina fu disegnata da VITA in
risposta a richieste da America Meridionale ed Africa. In Botswana, la macchina č
divenuta, la base per un recinto piccolo affari manifatturieri che serve come una
fonte di lavoro e produce scherma che č lontano localmente piů economica che č
la scherma importata che prima era il materiale unico disponibile.

Per favore spedisca collaudo risulta, commenti, suggerimenti e richieste per
ulteriore informazioni a:

VITA 1600 Boulevard di Wilson, Seguito 500 Arlington, Virginia i 22209 Stati Uniti
TEL: 703/276-1800. Facsimile: 703/243-1865 INTERNET: pr-info@vita.org
(mailto:pr-info@vita.org)

ISBN 0-86619-105-4

VOLUNTEERS IN ASSISTENZA TECNICA

VITA BOLLETTINI TECNICI

Questo Bollettino Tecnico č una di una serie di Pubblicazioni di che vi offrono
tecnologia Informazioni di su una varietŕ larga di soggetti.

Bollettini Tecnici sono generatori di idea, intenzionale non cosě molto provvedere
una risposta definitiva come a guida l'utente sta pensando e Premesse di planning.

č suono ed esaminando risultati č provvisto, se disponibile.

Gli Utenti di delle informazioni si chiedono a spedirci loro Le valutazioni di e
commenti basarono sulle loro esperienze. I Risultati di č incorporato in susseguente
Edizioni di , provvedendo cosě orientamenti supplementari per Adattamento di ed
usa in una varietŕ piů grande delle condizioni.
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Chain Collegamento Recinto Creazione Macchina
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FABBRICAZIONE

Stringa con un morsetto due metŕ di albero a gomiti-sopportare blocco (1A) in vizio,
si eserciti due 0.6cm (1/4 ") diametro buca verticalmente attraverso metŕ e si
esercita 2.5cm (1 ") buco di diametro orizzontalmente. <veda; figura 1>

 

Similmente, morsetto e si esercita due
0.6cm (1/4 ") diametro ed un 5.7cm
(2 1/4 ") il diametro buchi in blocco di
curvare-testa (1B); anche il trapano
0.6cm (1/4 ") il diametro verticale
buchi con 1.3cm (1/2 ") il diametro x
0.6cm (1/4 ") counterbore profondo
in cima mezzo. <veda; figura 2>

 

Si eserciti 0.6cm (1/4 ") buco di
diametro in braccio di curvare-testa
(4) ed arrotonda via angoli. <veda;
figura 3>

 

DIMENSIONE CENTIMETERS POLLICI
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A 5 2 B 1 3/8 C 0.5 3/16 D 21 8 3/8 E 3.2 1 1/4 F 0.5
3/16 G 16 6 1/4 H 3.7 1 1/2 I 11 4 1/4 J 5 1 7/8 K 14
5 5/8 L 13 5 1/4 M 38 15

RIUNIONE

 

1. Assemble la tensione-riunione come mostrato.

 

Assembli covoni di tensione-riunione in un modo. <il; fig. 11 & 12>

 

Tubo che porta ODs in Figura 12
deve essere archiviato leggermente
cosě che i covoni

sta libero-girando comodamente.

 

 

2. Assemble riunione di curvare-testa.

 

Albero a gomiti OD deve essere
archiviato leggermente cosě quel
manico (1) sta libero-girando
comodamente; la curvare-testa
braccio (4) ampiezza deve essere
archiviata leggermente cosě che č
libero-girando comodamente in tubo.
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3. Fasten letto di macchina (2) a gambe robuste ed appropriate verso 90cm (36 ")
sopra di pavimento.

 

4. Mount tutti i componenti di macchina a letto (2) come mostrato in cima e viste
laterali.

 

Prospettiva di riunione di sezione trasversale di curvare-testa che monta; noce di
forza (14) in blocco di curvare-testa di counterbored (1B), curvare-testa di luogo
ferma (8) su cima di blocco e monta a letto (2) con frecce (13), lavatori piatti,
lockwashers e matto; freccia di filo (14) attraverso noce fino a che fine di freccia
getto d'acqua č con tubo di curvare-testa ID; stringa secondo noce per prevenire
allentamento.

 

4. Bend l'albero a gomiti (5), fessura di taglio in fine indicň, trapano 0.6cm (1/4 ") il
diametro buca attraverso fine introdotta e si esercita quattro 0.3cm (1/8 ") il
diametro buca.

 

5. Cut 0.5cm (3/16 ") largo fessura spirale in curvare-testa suona il piffero (7);
marcare striscia spirale, tagliato di carta 8cm pesante (3 1/8 ") largo ed avvolge
circa pipe. Drill 0.6cm (1/4 ") buco di diametro in cima di tubo.

 

Lisciando l'incavo spirale.

Č necessario per lisciare l'incavo spirale con un archivio piccolo cosě che il filo si
muova liberamente attraverso la curvare-testa.

Fortificando la curvare-testa.

Fare la curvare-testa piů forte, cominci con un pezzo di tubo 2 " (5cm) piů lungo
che required. Cut l'incavo spirale come descritto nell'il istruzioni andare via l'intonsa
del 2 " porzione alla fine vicino il crank. Made in cosě la volontŕ di tubo tenga la sua
forma originale molto migliore e la parte intonsa non interferisca con l'operazione
della macchina.

Metodo alternato di piegi a gomito costruzione.

La manovella puň essere fatta da 1/2 " tubo di diametro ed apparecchiature, se
disponibile.

Metodo alternato di costruire tensione-riunione.

Una tensione-riunione molto semplice ed appropriata puň essere fatta con pioli di
legno montato in un asse come below. mostrato Il filo č passato circa come molti
del pioli come necessario provvedere il tension. corretto Come uso comincia a
mostrare su i pioli loro possono essere guidati nell'asse fino a che l'area di uso
scompare. Dopo un po' di tempo sarŕ necessario per sostituire i pioli.
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Il posizionamento della tensione-riunione di piolo di legno dipenderŕ dal generale
costruzione del machine. Se č costruito con gambe di legno, i pioli possono sia
messo nella gamba piů vicino la curvare-testa formare l'apparecchiatura che
sottopone a tensione. Altrimenti, la tensione-riunione deve essere costruita come
un pezzo separato e legato al letto di macchina nella posizione adatta.

6 Drill tre 0.6cm (1/4 ") diametro buca in curvare-testa fermi (8). <veda; figura 6>

7 Form i ganci (11). <veda; figura 7>

8 Drill tre 1.3cm (1/2 ") diametro e tre 0.6cm (1/4 ") diametro buca in Base di
tensione-riunione di (6). <veda; figura 8>

 

9 There sono due metodi di fabbricare i covoni di tensione-riunione (9A & 9B, + 10)
ed i loro assi (26A o 26B):

a. Preferred il metodo, se uso di falegnameria č possibile, Figuri 9 sezione
trasversale vede: fabbrichi covoni (10) come mostrato.

b. metodo Alternato, se uso di falegnameria non č possibile, Figuri 10 sezione
trasversale vede: assembli covoni (2-9A & 1-9B) ognuno) con portante (9C) come
mostrato; portante di archivio (9C) le lunghezze cosě che assemblň covoni
vogliono gira sungly; 9A e 9B possono ognuno sia costruito su di serie di diventi
calvo Lavatori di , se necessario.

Delle Note Supplementari Su La Macchina della Recinto-creazione del Catena-
collegamento <veda; figure>

Facendo l'incavo spirale nel tubo.

L'ampiezza della carta usata per marcare l'incavo spirale č: 2 5/8 " (6.7cm) largo per
1 1/2 " (3.8cm) il tubo 3 1/8 " (8cm) largo per 2 " (5cm) il tubo

La carta č avvolta spiralmente solo circa il tubo con abbastanza spaziale fra gli orli
della carta per marcare con una matita.

Usando un hacksaw, tagliato lungo questa linea mentre ruotando il tubo cosě che
la lama solo supera il metal. Troppo profondo un taglio causerŕ la lama di hacksaw
per legare.

Un secondo taglio č fatto vicino il primo cosě che l'incavo risultante č 3/16 "
(0.5cm) largo.

OPERAZIONE

1. Feed #12 o #14 filo da rotolo di alimentazione di filo su piů vicino tensione-
sheave; sotto medio tensione-sheave e su ultimo tensione-sheave in fessura spirale
in tubo di curvare-testa.

2. Figure 17: rotazione Destrorsa di manico di albero a gomiti propriamente
produrrŕ filo formato a fine di produzione di curvare testa; continui ruotare manico
di albero a gomiti finché filo formato č di lunghezza sufficiente per altezza di recinto
desiderata.
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3. Figure 17: filo di Taglio e manico rotato cosě che un secondo lido č formato quali
collegheranno con primo lido.

4. Figure 17: Continuano la procedura su finché lunghezza di recinto giunge a fine
di macchina-letto; ganci di gancio (11) durare lido formato per sostenere recinto e
continui come above. Come ogni lido č completato, trasporti ganci a quel lido.

5. 5cm (2 ") tubo di curvare-testa di ID usň con 5cm (2 ") braccio di curvare-testa
largo faccia scherma con 10cm (4 ") la maglia, mentre 3.8cm (1 1/2 ") ID suona il
piffero e 3.8cm (1 1/2 ") braccio largo farŕ 7.6cm (3 ") la maglia.

6. Lubricate riunione di curvare-testa e tensione-riunione di quando in quando.
Sapone costituisce il lubrificante migliore la curvare-testa perché non va via il
recinto sporco come lubrifichi o grease. Il sapone puň essere applicato come un
spesso sapone e soluzione di acqua alla curvare-testa stessa o permettendo il filo
passare su una sbarra asciutta di sapone poco prima che lui entra la curvare-testa--
dopo passando attraverso la riunione di tensione.

Le parti sono assemblate lanciando i blocchi " C " e D " ad un capostorno, tavola
stretta o panca di lavoro, come mostrato sopra. Se tale panca di lavoro non č
disponibile, puň essere costruito per questo scopo. La cima della panca deve sia
fatto di un asse 1 piede largo, 10 piedi lungo, e 1-1/2 pollici in grossezza. Come il
filo alimenta via il rotolo di approvvigionamento, prima va attraverso la riunione di
puleggia. Va sulla prima puleggia, sotto il secondo, e sul terzo. La fine del filo č
inserito poi nella fessura nel tubo " Un ". Quando il manovella č girata (in senso
orario) il filo lascia senza fiato circa il piatto di acciaio o " braccio " che curva, segue
la fessura spirale, e č costretto fuori la fine altra nella forma di un appartamento
spirale. Quando le portate di lido spirali la lunghezza desiderata, č tagli con pinza
filo-penetrante. Il primo lido č contenuto in luogo mentre i venti di lido prossimi
stesso circa il primo. Un asse stretto (il x 4 di 1 pollice si muove x 103 pollici) č
assicurato ad un lato della panca di lavoro, come mostrato sopra. Ganci di filo sono
sistemati lungo l'orlo di questo asse, e č usato per tenere la sezione finito di filo in
luogo, mentre ogni lido successivo č fatto. Questa sistemazione prese la scherma
su via la tavola, cosě che lo spirale ha stanza per girare. Come ogni lido č tagliato la
strada, le due fini sono torte insieme con le fini del lido precedente. Finished
accanto al quale scherma accumula su un rotolo sul pavimento la panca di lavoro.
Per produzione continua, un'intelaiatura essere preparato, con una sistemazione di
asse-e-manovella, su quale il filo finito si puň rotolare su come accumula. Also, per
produzione continua č migliore a sempre lasci una sezione corta di recingere in
linea sulla macchina, siccome i primi lidi sono sempre piuttosto difficili tenere in
linea. Č disgiungere due sezioni di recingere, non tagliare il filo; semplicemente
allenti le due fini di uno dei lidi e diventa indietro gli spirali fuori di la scherma.

Un astratto della macchina di recinto-creazione come apparso in " Vicini di casa di
Mondo in Azione ". <veda; figura>

A. La taglia di questo tubo determina la taglia delle aperture nella maglia. Un 2-
pollice tubo farŕ scherma con 4-pollice di le aperture. Marcare lo spirale, tagli una
striscia di carta pesante 3-1/8 pollici largo e l'avvolge circa il suona il piffero. Un
hacksaw č usato per tagliare la fessura spirale. Il La fessura di dovrebbe essere 3/16
pollici larga. Un 1/4-pollice che buco č si esercitato nella cima del tubo, per tenerlo
in luogo.
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B. che Questa " lama " puň essere fatta da acciaio o ferro di connessione. Esso deve
essere difficile abbastanza cosě che non tenderŕ a torcere fuori di forma con uso.
Gli orli dovrebbero essere archiviati via cosě che va bene comodamente ma svolte
liberamente nel tubo.

C. Due blocchi sono stretti con un morsetto insieme ed un 1-pollice il buco annoiň
orizzontalmente tra loro, come mostrato. Due 1/4-pollice I buchi di si sono esercitati
anche verticalmente, per assicurare il blocca alla panca di lavoro.

D. Nel modo stesso, i due blocchi sono stretti con un morsetto insieme. Un buco 2-
1/4 pollici in diametro sono annoiati orizzontalmente, ed il buchi di tre 1/4-pollice si
sono esercitati verticalmente, come mostrato. La cima presa centrista richiede
anche un 1/2-pollice Counterbore di , (il 1/4-pollice profondo) nel blocco di cima,
ammettere UN LOCKNUT. Un 6-pollice che ferro di connessione si č esercitato
anche con tre

1/4-pollice di buchi per accoppiare i buchi nei blocchi. (Veda Figure 3 su pagina 5).

E. che La manovella puň essere fatta da un 1-pollice verga, 31 pollici in Lunghezza
di . Un 3/16-pollice che fessura č tagliata nella fine, cosě che esso andrŕ bene sulla "
lama ", o curvando braccio. Buchi sono si esercitň come indicato, tenere la
manovella in luogo. Un 5-pollice La lunghezza di di tubo č andata bene sul manico,
cosě il piega a gomito girerŕ facilmente nella mano.

F. La taglia dei covoni di puleggia non č specialmente importante. Un 1-1/2 o 2-
pollice diametro č una taglia buona a usa.

[C] VITA, Inc. 1978

VITA VOLUNTEERS IN TECNICO ASSISTENZA DI

SU VITA

Volunteers in Assistenza Tecnica (VITA) č un sviluppo privato, disinteressato,
internazionale Organizzazione di . Started nel 1959 da un raggruppa di scienziati
concerniti ed ingegneri, VITA mantiene una documentazione estesa concentra ed
elenco mondiale di dia volontariamente esperti tecnici. VITA fa disponibile a Gli
individui di e gruppi in paesi in sviluppo una varietŕ di informazioni e tecnico Le
risorse di puntarono ad allevando l'autosufficienza--le necessitŕ Accertamento di e
sviluppo di programma sostiene; da-posta e su-luogo consultando ripara; sistemi di
informazioni training. Esso pubblica anche un bollettino d'informazione trimestrale
ed un Varietŕ di di manuali tecnici e bollettini.

VITA 1600 Boulevard di Wilson, Seguito 500 Arlington, Virginia i 22209 Stati Uniti
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