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PREFACE

Ce papier estun d'un éditeur de la série par les Volontaires dans Technique
Assistance fournir une introduction f état actuel de la technique spécifique
technologies d'intéret f gens au pays en voie de développement. Les papiers sont
projetés d'etre utilisé comme directives pour aider les gens choisissent des
technologies qui sont convenable f leurs situations. lls ne sont pas projetés de
fournir construction ou mise en oeuvre les détails. R gens sont conseillés vivement
de contacter VITA ou une semblable organisation pour renseignements
complémentaires et assistance technique siils découverte qu'une technologie
particuli¢re paratit satisfaire leurs besoins.

Les papiers dans les séries ont été écrits, examinés, et illustrés presque tout f fait par
VITA Volunteer experts techniques sur un purement la base volontaire. Quelques
500 volontaires ont été impliqués dans la production des 100 titres premiers
publiés, en contribuant approximativement 5,000 heures de leur temps. Le
personnel VITA a inclus Leslie Gottschalk et Maria Giannuzzi comme éditeurs, Julie
Berman qui manie la composition et disposition, et Margaret Crouch comme
directeur du projet.

VITA Volunteer que Jon Vogler, l'auteur de ce papier, est largement en campagne
publié de recycler. Son Travail du livre De Gaspillage, publié par le Groupe du
Développement de la Technologie Intermédiaire, Ltd., Londres, Angleterre, décrit
comment recycler le papier, plastiques, tissus, caoutchouc, minéraux, chimique,
huile, etre humain et maison les gaspillages, aussi bien que métaux. M. Vogler, un
ingénieur, travaillé dans, Les Wastesaver " d'Oxfam programment au pays en voie
de développement. Il a fait beaucoup d'en campagne de la recherche de recycler
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des mati¢res du gaspillage. Le VITA Offrez volontairement critique de ce papier,
David Reins, a été un industriel professeur des arts pour plusieurs années. Il a aussi
été une mécanique et a travaillé avec machines de la précision et tole.

VITA est soldat, organisation sans but lucratif qui supporte des gens, travailler sur
les problémes techniques au pays en voie de développement. VITA offre
I'information et assistance ont visé aider des individus et les groupes sélectionner et
rendre effectif des technologies approprientf leur les situations. VITA maintient un
Service de I'Enquete international, un le centre de la documentation spécialisé, et
un tableau de service informatisé de le volontaire consultants techniques; dirige
des projets de champ  long terme; et publie une variété de manuels technique et
papiers.

UNDERSTANDING RECYCLAGE DE LA FERRAILLE

par VITA Volontaire Jon Vogler

L'INTRODUCTION 1.

UNE INDUSTRIE REPANDUE ET ANCIENNE

Le recyclage de métaux est aussi vieux qu'autres formes de probablement métal
travailler, lequel le livre de gen¢se donne comme 'occupation de Tubal Cadn, huit
générations aprés Adam qui " a fait tous les genres d'outils hors de bronze et fer ".
Peut-etre la référence la plus tot est dans Isaiah: " [ils] battra leurs épées dans parts
dela charrue etleurs lances dans tailler des crochets ". C'est probablement parce
que le recyclage d'usages des métaux les memes processus comme la production
de métal de minerai. Si important était ces processus qui les civilisations ont été
étiquetées par eux. Le "homme des abris de I'dge " de bronze en premier
production d'outils (autre que haches de la pierre primitives) et le ' age' du fer
d'outils qui couperaient sans perdre leur bord. L'or et I'argent de I'argent a été
recyclé également f maintes reprises: par fondre et lancer ou taper du pied de
nouvelles picces. Beaucoup du I'histoire du monde moderne a été causée par le
recyclability de métaux: la Conquete espagnole d'Amérique latine dans le
quinzi¢me le si¢cle a été emporté parce que l'or et argente qui avait été produit de
minerai par les Indiens maya et Incas pourrait etre fondu en bas et a converti dans
bijouterie et lingot pour le Roi de Espagne.

Petite attention a été faite f recycler pendant l'industriel la révolution. L'invention de
Bessemer du haut-fourneau (a publié 1856) I'a rendu possible de produire nouvel
acier dans volume énorme: seulement dans temps de guerre quand l'importation
de minerais du métal a été prévenu, a le recyclage a prospéré. La campagne
rassembler les casseroles aluminiumes faire des avions Spitfire étaient énormément
populaire en Grande-Bretagne en 1940. Cependant, le métal recycler estimmobile
politiquement considérable: c'était la présence de petit morceau métal collecteurs
sur un Sud éloigné fle Atlantique qui a déclenché le guerre sur les lles
Falklands/Malvinas.
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Le petit morceau du métal, bien que peu familier f la plupart des gens, estun du les
plus grandes industries de monde quant au nombre de compagnies et les gens ont
employé, le poids de mati¢re a manié et évalue de le matériel a utilisé. Il offre
d'exceptionnellement bonnes occasions, pour créant nouvelles entreprises au pays
en voie de développement dont production ou la génération de petit morceau
augmentera avec industriel rapidement et augmentation urbaine. Les
Gouvernements 'aiment parce qu'il sauve étranger échangez, énergie des
confitures (recycler des usages des métaux moins d'énergie loin que production du
métal fondamentale de minerais), et crée substantiel I'emploi.

LES METAUX QUI SONT RECYCLES

C'est commode de les fendre dans trois catégories: ferreux, non-ferreux, et
précieux. Les métaux ferreux sont ce qui contiennent le fer et la principale
différence est que ce sont bon marché et sontrecyclé dans les quantités énormes:
centaines, milliers, ou meme dizaines de milliers de tonnes métriques. Non-ferrous
sont cecisans le fer: ils incluent le cuivre, aluminium, réle principal, et ainsi de suite
et quantités est plus petit beaucoup: dizaines de tonnes ou meme quelques
kilogrammes etre grosses sommes de la valeur d'argent. Les métaux précieux
incluent de I'or, argentez, platine, etc., et juste quelques grammes peuvent etre trés
précieux.

Table 1. Les Prix de la ferraille typiques: Grande-Bretagne 1984
Price par Tonne Le Metal Niveau (USA $)

FERROUS HMS1 61.00 HMS2 49.00 LIGHT 31.00 New ou detinned bales 73.00
Castiron 61.00

Copper Nouveau petit morceau 976.00 Vieux scrap 854.00 BRASS 732.00 La
Voiture radiators 671.00 BRONZE 1098.00

Aluminum Nouveaux copeaux 9215.00 OLD 732.00
Lead Vieux petit morceau 305.00 la pile Car plaque 85.00 La Voiture batteries 61.00
Zinc Vieux scrap 427.00 Nouveau cuttings 488.00

R cause de ces différences, les sources de petit morceau, les marchés, dans qu'ils
peuvent etre vendus, et les méthodes, matériel, et les compétences eues besoin
pour recycler aussi sont différent grandement. Dans le gros de les troupes de ce
papier les catégories seront discutées séparément, mais le lecteur devrait noter qu'il
y a chevauchant beaucoup: par exemple, certains types de la chaudiére peuvent
etre utilisés pour toutes les catégories de petit morceau et quelques types de petit
morceau, tel que fer-blanc qui contient, l'acier (ferreux) et fer-blanc (non-ferreux),
liez deux catégories. Dans la partie derni¢re du papier, principes généraux de
recyclage des métaux, sera discuté et ce sont applicables  toutes les catégories.
Beaucoup de métaux quirecyclent des alimentations ont retrouvé maticre
(quelquefois a appelé secondaire) en arri¢re dans les memes industries dans qui
I'ont produit le en premier place (industries fondamentales). Etablir une affaire qui
recyclez des métaux profitablement c'est essentiel d'etre par conséquent familier
avec les industries fondamentales, surtout avec le géant la sidérurgie, donc les
sections sur chaque métal décriront ceux-ci dans contour.
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Il. FER ET ACIER

LA PRODUCTION FONDAMENTALE

La Production de Fer

Le fer est un élément naturel, habituellement trouvé comme un " oxyde " de fer,
mélangé avec les autres minéraux et le minerai de fer appelé. Cela est chauffé dans
un haut-fourneau produire du fer métallique appelé fer cru (donc a appelé parce
que les moisissures dans qu'il était lancé ont été arrangées autour d'un canal
central comme porcelets qui allaitent une truie!)

Le fer cru a deux usages. Il peut etre fondu dans une fonderie ol c'est lancez dans
moisissures pour produire des objets solides, lourds et des objets avec les formes
compliquées tel qu'est inscrit dans la section au-dessous, " Le Forge et la Fonderie ".
De lui peut aussi etre fait acier.

La Production d'Acier

Le fer cru contient un autre matériel: le carbone (familier comme charbon ou le
charbon de bois). L'acier est du fer avec petit carbone; I'acier faire est simplement le
déménagement du carbone en brilant. Cela fait le I'acier plus fort, plus flexible, et
plus facile couper que fer.

Il'y a beaucoup de processus différents pour faire; acier de cochon le fer. Tout le
produits alimentaires acier fondu qui peut etre lancé pour produire alors un fin
produit. Les pi¢ces de fonderies de l'acier ne sont pas aussi communs que fer mais
sont plus fort. L'acier peut etre lancé dans lingots pour forger, le processus, de
martélement acier chaud, faire des articles de dureté extreme; et la force. Il peut
aussi etre lancé dans fleurs des blocs, ou logements pour rouler. (Les blocs, fleurs,
et logements sont morceaux d'acier pret pour fagconner plus loin.) Rouler est le
processus le plus commun pour le faconnant acier. Le logement est chauffé jusqu'f
ce qu'il luise jaune, alors, passé entre rouleaux de I'acier puissants d'en avant et en
arri¢re la dimension correcte et fagonne pour produire I'échantillon qui est exigé.
Les sections d'acier dans tour peuvent etre coupées, rhume - roulé, forgé, a soudé,
electroplated, ou a traité dans beaucoup d'autres chemins f formez la variété
énorme de composants de l'acier dans le monde en usage aujourd'hui.

FER ET PETIT MORCEAU DE L'ACIER

Le petit morceau ferreux peut etre nourri arri¢re dans le fer et fabrication de l'acier
les processus ont déji décrit f en de plusieurs étapes:

Le Petit morceau de la fonderie

La ferraille ou acier peuvent etre fondus dans une coupole ou rotatif furnace(see en
dessous pour les descriptions) faire du fer ou pi¢ces de fonderies de 'acier. Il est
mélangé avec fer cru habituellement.

Le Petit morceau de l'aciérie

Jetez acier, mais pas fonte, peut etre fondu dans un arc électrique la chaudicre
sidérurgique et a lancé comme logements pour rouler.
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Rerolling Scrap

Les grands morceaux d'acier du petit morceau peuvent etre coupés aux formes de
I'habitué et chaud a roulé dans nouvelles sections d'une plus petite dimension.
Rerolling est pratiqué largement par endroits d'Asie, mais ailleurs. Le petit morceau
épais est flamme coupée dans blocs parall¢le f cotés dans quisont chauffés un 7
mazout la chaudiére (mais n'a pas fondu, donc la chaudicre est plus simple et
meilleur marché que cela a utilisé dans une aciérie et moins d'énergie est utilisée). Il
estroulé dans un quatre ou cing moulin de la position alors (une position estune
paire de rouleaux). Les frais d'établissement de la plante peuvent etre aussi petit que
USA $180,000 (ou meme moins pour une plante usagée).

Rerolling est trés convenable pour les plaques épaisses de shipbreaking (découper
de vieux bateaux), une industrie qui est adoptée par beaucoup Troisi¢mement les
pays du Monde court-circuitent de petit morceau lourd. Il exige un meme haut
degré de compétence technique et manuelle et n'est pas recommandé comme une
activité f n'importe qui sans expérience de l'usine de laminage antérieure.

Le Petit morceau ré - utilisant

L'acier peut etre utilisé comme une maticre premier et peut etre coupé, a formé,
forgé, ou traité dans toute autre fagon de fabriquer de nouveaux objets. Rerolling et
le rendement du réemploi beaucoup plus valeur d'un poids donné de petit
morceau) et devrait etre essayé ol que possible. Deux mati¢res du gaspillage
justifient la mention spéciale parce qu'ils sont utilisés dans ce chemin ainsi
communément: les tambours f huile et renforcer acier.

Huilez Drums. Le 45 gallon standard (200 litre) le tambour f huile peut etre utilisé
comme un récipient pour les liquides ou les soilds; comme un casier du gaspillage;
a converti dans un petit (mais court vivait) chaudicre; est monté sur une charrette
ou camion ou coupe accessible f faites une dépression de l'alimentation animale.
C'est meme utilisé comme une source de mati¢re premier plus largement. Quand
aplati dehors, un tambour f huile fait un drap rectangulaire d'acier 180 x 90
centimctre, plus deux morceaux circulaires 57 centimétre dans diamctre.

Renforcer le Béton Steel. est souvent fortifié avec acier renforcer les barres. Ceux-ci
sont faits dans les longueurs standardes et ont coupé f classez selon la grosseur
sur I'emplacement de la construction. Le fermé - coupes est une matiére utile cela
peut etre coupé avec une scie f métaux ordinaire, courbé f travers le le genou ou
chauffé dans une forge du charbon de bois simple aplatir ou fagonner un la fin.

Au Kenya, plusieurs ouvriers ont développé une industrie entic¢re utiliser renforcer
des barres et de semblables maticres. Cet entreprenant les hommes ont fait des
coups de poing main - opérés, classeurs, et autre métallurgie machinerie, tout de
ferraille. De ceux-ciils fabriquent tels produits comme porteurs de la bicyclette
résistants, positions et foreguards (fortifiant entre fourchettes et guidons), petit les
outils agricoles, et métal outils actifs.

5/26



LA FORGE ET LA FONDERIE

La forge et la fonderie sont deux processus qui peuvent utiliser ferreux jetez pour
produire des produits finis pour ré - vente. lls par conséquent fournissez
d'excellents marchés pour le reclaimer du petit morceau du métal. Cependant,
beaucoup de Troisi¢mes villes du Monde n'ont pas une fonderie locale ou forge et
le prochain est souvent loin beaucoup de milles. Pas seul est If non marché pour
ferraille, mais tous les types de fer et objets de I'acier etre amené et est trés cher. que
Cette situation peutjustifiez le cadre en haut une petite forge ou fonderie
localement quivolonté créez I'emploi, fournissez un marché pour ferraille (et emploi
pour les collecteurs du petit morceau et les trieurs); et fournit du meilleur marché
fer et marchandises de |'acier avec moins de délai et difficulté.

La Forge

Dans ordre aplatir ou fagonner un morceau d'acier solide il doit etre chauffé f
rouge et alors chaleur jaune f qui point qu'il devient plus doux et plus réalisable. La
chaudi¢re dans qui morceaux d'acier peut etre chauffé est appelé une forge et le
mot est aussi utilisé f décrivez I'atelier complet dans que forger est fait. Pour
travailler avec renforcer acier et semblables dimensions de petit morceau, un la
forge peut etre trés petite avec exigences simples, f savoir,:

* UN lit du charbon, le coke, ou le charbon de bois * UNE source d'avant-projet
(vent) f travers le lit * Une enclume * Tools pour manier et marteler le workpiece

chaud.

Produits Qui peuvent Etre faits en Forgeant

Agricole outille tel que binettes, rateaux, pioches, axes, lames de la charrue,
Les essieux pour les charrettes, tramways, caravanes,

Les outils de charpentier tel que marteaux, pinces, tournevis, cis¢le, herminettes,
morceaux de la foreuse,

Le tools de Mason such comme ciseaux de la pierre, truelles, martcle, pinces
Remisez le matériel tel que rampes, supports, remorquez des crochets
Les accessoires pour se promener en bateau tel que tolets et tasseaux

La machine part de toutes les sortes, surtout pour le que beaucoup d'articles ont
décrit dans ce papier tel qu'emballotter des presses, cisailles, Chaudicres , etc.,

Les fers f cheval
La Petite Fonderie du Fer

Le travail de la fonderie exige la longue formation. La qualité d'a produit localement
les marchandises peuvent etre basses, jusqu'f ce que la compétence et expérience
soient obtenues. La masse a produit des marchandises, meme ce ontimporté, peut
tourner encore dehors meilleur marché en dépit du co(t de transport. La gestion
de la fonderie capacité de I'organisation des besoins, compétence pratique, et
détermination.

Le matériel a Eu besoin pour une Petite Fonderie

* espace de rangement pour ferraille et moyens de porter et Le chargement

6/26



* Chaudi¢re pour fondre le métal

* mod¢les En bois et un atelier pour les faire

* Molding et sable le matériel de la préparation
* Casting matériel

* matériel Dernier

* Sécurité matériel

Produits Qui peuvent Etre faits Dans une Petite Fonderie

Présentez-en 2 est pris d'un rapport sur l'industrie de la fonderie entreprise par un
pays en voie de développement dans les Andes américaines du sud et peut etre
regardé comme typique. Aucun autre processus ne peut produire compliqué les
formes si aisément.

Table 2. Produits Qui peuvent Etre faits Dans une Petite Fonderie

pi¢ces de rechange pour la machinerie sablent la chaussure du mixers dure le trou
de visite et I'égout couvre la moteur casings café machinerie pesez pése bien
couvre des banc fins la voiture et le camion part des burners roues poids et
contrepoids les qui munissent brackets repiquent des supports les portées poeles
et appareils de chauffage cisailles

les presses de moulage broyeurs du machinery textiles

CHAUDICRES POUR FONDRE LE PETIT MORCEAU
FERREUX

Quelques-uns des types majeurs de chaudicres sont décrits au-dessous et sont
comparés dans Table 3.

La Chaudicre de l'arc électrique

Les chaudicres de l'arc électrique utilisées dans les aciéries sont énormes, capables
de fonte septtonnes de métal par jour vers le haut, et trés cher. Cependant, c'est
possible de construire un modéle minuscule pour le travail de la fonderie. |l
comprend un pot cylindrique, plus petit qu'un mctre haut, de brique de I'alumine et
magnésite. Le briquetage est tenu dans un arceau de l'acier monté sur un arbre
dans quitourne les vee blocs simples. La paupicre, de fireclay compris par une
bande de 'acier, est pénétré par deux électrodes du graphite qui dans tour sont
retenus les pinces du cuivre sont montées sur un basculant et soulever le
mécanisme. Une paire de parall¢le - générateurs du soudage f l'arc suivis, direct
courants (tel que ceux fabriqués par Lincoln Electric Compagnie) fournissez le
courant(dejusqu'f 1000 ampcéres chacun 7 40 volts) par partie charnue flexible le
tonnelier céble aux pinces de l'electroded. Les générateurs sont courus fermé la
principale provision électrique triphasée.

La chaudicre est petits morceaux prévenus de de petit morceau et la paupicre
baissé. L'arc frappe d'un électrode au petit morceau et en arri¢re f l'autre électrode.
Comme les fontes de la charge, les électrodes, est baissé des roues f la main. |l
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prend approximativement une heure pour fondre un la charge. Les électrodes sont
utilisés dans le cours d'opérations et doit etre renouvelé, donc 'unité n'est pas bon
marché de courir comparé avec autres types de petites chaudicres. En revanche,
c'est flexible, accessible f usage pour petit travail de la fournée, et de
comparativement les bas frais d'établissement.

La Coupole

Une coupole n'est pas différente un petit haut fourneau: un cylindre vertical de
téles d'acier, ligné avec briques ou autre matic¢re thermorésistante protéger l'acier
de la chaleur intense ont produit. Il a un vertical, coquille de I'acier du cyclindrical,
avec les trous de I'air au-dessus du les portes inférieures.

La plus petite dimension pratique peut produire juste sur une tonne de repassez
par heure d'une charge de 140 kilos de fer et 20 kilos de cokéfiez dans chaque
couche. Un kilo de lime ou coquilles de mer est ajouté  fondez le fer (prévenez
I'oxydation et permettez i scories de s'écouler loin plus facilement f travers la fosse f
laitier au dos qui est ouvert de temps en temps). C'est bon marché f construction et
opcre mais aussi laborieux f usage pour petit quantitites de matié¢re. Une fois f plein
étirez il peut fondre approximativement quatre et tonnes de I'une moitié de métal
dans demiun jour ouvrable. Donc, il est opéré au sujet de par quinzaine de jours
seulement une fois. Les lancant moisissures sont stockées dans préparation et la
coupole restées sur la chaleur jusqu'f ce que chaque moisissure ait été remplie.
L'Huile rotative a Tiré la Chaudicre

Cela consiste en une bouteille en acier avec fins coniques et le point du bras mort
du céne laisser un trou environ demi le diamctre de le cylinder. que Le cylindre est
monté f I'intérieur de rotation circulaire les roues qui amusant sur les rouleaux
lents, électriquement commandés. Le tourner agite le petit morceau et fonte des
vitesses. Scrap et cochon le fer est chargé dans f travers un trou de la fin circulaire.
R l'autre la fin est le brleur qui utilise du gaz ou de I'huile de blockhaus soufflé
travers un lance avec air d'un ventilateur du pouvoir. Pouring les enregistrements
placentf travers un jaillissez dans le milieu du mur du cylindre. La Scories est
enlevée f travers un tuyau de décharge dans une fin. Un cylindre séparé est utilisé
pour chacun type différent de métal prévenir la contamination.

La Chaudi¢re du Creuset

La chaudic¢re du creuset est utilisée pour opérations peu importantes, plus, souvent
avec les métaux non ferreux mais aussi pour fonte et acier. C'est différent des
chaudicres décrites dans juste que le combustible et le métal est gardé totalement
séparé, en donnant beaucoup de meilleur contréle sur pureté et composition. Cela
estaccompli en tenant le métal dans un feu creuset en argile 7 l'intérieur de qui est
asseu le seau - faconné furnace. Bien que la chaudiére puisse etre coke - tirée, huile
ou le gaz est plus commode comme ils chauffent plus rapidement que coke, est
largement disponible, et est plus simple pour utiliser dans un four basculant.

La chaudicre et sa paupiére sont réglées avec firebrick et sont montées sur fortes
portées au centre de gravité. La flamme du brileur f mazout entre f travers un trou
dans le fond pendant que la pompe du brileur est derri¢re I'écran prévenir le dégat
de scories ou métal chaud pendantwork. que Le creuset est suspendu dans le
centre afin que ce soit entouré sur tous les cdtés par une veste d'air chauffé.
Incliner est par action de la roue de la main f travers une boite du démultiplicateur.
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Pour température supérieure travaillez, les creusets sont faits de graphite mélangé
avec le tirez clay. lls sont fragiles quand froid mais fort quand chauffé. Chaque
creuset devrait etre utilisé pour un type de métal seulement.

Le four f induction

C'est semblable i la chaudi¢re du creuset mais le creuset soyez mis dans la
chaudicre en permanence, a entouré par un f refroidissement par eau la bobine
électrique. Un hautfréquence (1000 cycles par seconde) alterner le courant est
appliqué par un générateur spécial. La bobine crée un champ magnétique dans qui
induit des courants électriques le chargez produire la chaleur et fondre le petit
morceau. UNE grande bofite unitaire contenez jusqu'f quatre tonnes de petit
morceau et enregistrements un petit sur une heure pour chauffer, mais beaucoup
de plus petites unités sont utilisées communément, meme jusqu'f le laboratoire
modcle tenue seulement quelques livres. However, ils, est cher pour leur dimension.

Les fours f induction sont trés propres etil n'y a aucun possiblity de les
changements chimiques di f contact avec combustible ou les surchauffages de la
chaudicre de l'arc électrique, donc ils sont trés convenables pour métal non ferreux
et aciers alliés. Un autre avantage est cela la fonte peut etre faite d'acier jette sans le
besoin pour pig - iron.importé Le processus est appelé recarburizing et est exigé
charbon de bois du graphite et additions du ferrosilicium.

Une bonne combinaison pour commencer une petite fonderie serait une coupole
pour bon marché, grand volume lancer, plus un petit arc électrique ou four f
induction pour petit travail de la quantité exigé rapidement.

Table 3. Chaudiéres pour Fondre le Petit morceau Ferreux
Other Type de Charge Capital
Furnace Fuel Produit Matériel Size Co(it

Cupola Coke or cochon Solide Cast repassent Medium Low Le hard fer Le charbon
de bois

Rotary Oil cochon Solide fonte Medium Moyen la chaudicre fer

Crucible Gas, oil, Aucun Acier et Small Low ou fonte du coke

Electric Electricity Aucun Acier et Small Moyen l'arc fonte ou haut la chaudicre
Induction Electricity Aucun Acier et Small Moyen la chaudic¢re fonte ou haut

Aérez or Pulverized Molten ou fonte Medium Moyen reverberatory coal ou huile pig
solide ou large ou haut repassent

LE PROCESSUS DE LA MANUTENTION DU PETIT
MORCEAU

Le petit morceau est retrouvé d'une variété de sources. La manutention du petit
morceau les abris les processus de collection, triage, et préparation.

Sources de Petit morceau de I'Acier
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La construction sites. Fermé - Coupes de renforcer acier, tringles et maille, fil et
clous.

La démolition Polonais sites., poutres, solives, portes de I'acier et fenetres, abris de
I'égout, pipes, rampes, grils, etc.,

Workshops. de I'ingénieur Fermé - Coupes, limaille (rotations et éclats de tours,
foreuses, etc., que le moteur abandonné part, voitures du petit morceau.

Usines, mines, carric¢res, stations de forage, fermes, technique, les coll¢ges, etc.
Discarded machinerie, acier de la construction, découper, tambours et récipients,
pipes, réservoirs, charrettes, moteurs, dans le fait--n'importe quoi!

Rues, parcs, et terre du gaspillage. Discarded rampes, le trou de visite couvre, pipes,
etc.,

Households. appareils Domestiques (cuisinicres, réfrigérateurs, etc.), boites,
bicyclettes cassées, landaus (landaus), jouets, outils, mobilier, etc.,

Refusez dumps. En du précité.
Jetez la Collection
Cela implique trois principales activités:

Negotiation. acheter le petit morceau, démolissez de la machinerie, petit morceau
s'allonger clair, dans les lieux publics.

Handling. Par travailleur ou par grue, souvent avec matériel pour le métal couper,
déverrouiller, et charger sur véhicules.

Transport. Par charrette, camion, voie ferrée, wagon, etc.,

L'usage de sauts peut réduire des colits considérablement. Un saut est un récipient
de l'acier dans que le fournisseur entrepose le petit morceau pour le revendeur
rassembler avec un camion du chargeur du saut spécialement adapté.

Le matériel pour ferraille rassemblement inclut le suivre:

* une forte charrette ou le véhicule est essentiel * gants en cuir * amorce avec les
orteil casquettes avec &me d'acier * palan

* une scie f métaux * verrouillent des cultivateurs * hache
Noter de Petit morceau

La liste suivante de niveaux du petit morceau ferreux devrait servir quelqu'un
vendant petit morceau dans un Troisi¢me pays du Monde quia un acier ou plus
usines de laminage, habituellement avec les chaudiéres de I'arc électrique, et un
nombre de petites ou grandes fonderies du fer, plus ateliers de différent kinds.
Dans pays sans telle industrie, triage différent, peut-etre visé exportation, sera exigé.
Les niveauxincluent:

* fonte * petit morceau fondant lourd, aussi connu comme HMS ou " No. 1 " * petit
morceau moyen (ou " No. 2 ") * petit morceau léger (ou "No. 2 paquets "ou " No. 3

")

Ce peuvent etre dans la forme de:
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* limaille

*ré rollable morceaux (seulement siles ré usines de laminage existent) * morceaux
réutilisables

Lancez la fonte Iron. peut etre identifiée par sa couleur grise émoussée, la faiblesse
comparative (il peut souvent etre cassé par un coup du marteau), eta compliqué le
jetfaconne, quelquefois avec nombres ou jet des mots fier de (plus haut que) la
surface. C'est un du plus précieux, formes trés évaluées de petit morceau et peut
etre vendu f un local repassez la fonderie.

Scrap. Fondant lourd Toutes les fois que possible, le petit morceau de 'acier devrait
etre vendu f une aciérie directement. Dans Troisi¢mes pays du Monde ce sont
moulins principalement minis, utiliser des chaudic¢res de I'arc électrique comme qui
opcrent, suit: une charge premicére de petit morceau a fondu, les électrodes
enthousiastes annulé, le swivelled de I'abri du sommet loin et une deuxi¢me charge
de petit morceau déchargé dans la chaudic¢re du panier de la charge. métal en
fusion qui détermine I'économie d'opération de la chaudicre. Le temps précieux et
énergie sont sauvées en réduisantle nombre de les temps la chaudicre doit
recharger. Pour cette raison, steelmakers payez des prix supérieurs pour les
morceaux du smallish de solide, lourd loin jetez plus que 6mm partie charnue qui
formera une charge lourde, dense. Jetez qui remplit cette exigence est HMS et
extractions un excellent le prix; ballots de nouveau ou la téle d'acier du detinned est
améliorez meme (voyez au-dessous).

Evidemment, les grandes chaudi¢res peuvent accepter beaucoup de plus longs
morceaux que boite mills. mini en Grande-Bretagne, la longueur maximale de HMS
est 1.5m. Ailleurs, les diam¢tres de la chaudi¢re du moulin minis ne sont pas
souvent plus que 2m et charge paniers 1.5m dans qui mati¢re du cas d'environ
deux tiers d'un métre dans longueur est préférable.

Scrap. moyen Cela inclut mati¢re qui est plus mince que 6mm mais est
raisonnablement libre de rouille, saleté, et tous métaux qui cause les difficultés dans
sidérurgique, surtout fer-blanc et cuivre. Le moyen le petit morceau peut etre vendu
f une fonderie ou aciérie. que Les morceaux doivent que soit coupé dans
longueurs quirendrontune charge d'un four dense facile i obtain. Ce n'est pas
économe de couper No. 2 petit morceau avec cher les gaz; une cisaille crocodile
est essentielle.

Le Petit morceau léger (No. 2 paquets ou No. 3). C'est le plus bas acceptable la
qualité et va chercher le prix plancher. Il contient le drap mati¢re qui n'est pas
capable d'etre inclus dans No. 2 parce que:

* c'esttrop mince * c'esttrop rouillé * il est enduit ou pollué avec le fer-blanc, et *
qu'il est enduit avec peinture ou huile lourdement.

Les Processus de la Préparation du petit morceau

Trois processus mécaniques sont utilisés pour préparer communément le petit
morceau - emballottant, tondre, et réper. Les procédés chimiques sont aussi utilisé
dans les certaines circonstances.

Baling. La mati¢re est comprimée dans une mécanique puissante ou presse
hydraulique, produire des blocs denses, cubiques appelé des ballots. Petit morceau
léger tel que grands, rouillés draps d'a galvanisé (zinc enduit) I'acier est les plus
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mauvaises formes d'alimentation de la chaudic¢re, mais meme ils peut etre fait plus
acceptable (et cela veut dire un meilleur prix, par les emballotter. Les avantages
d'emballotter sont:

* plus de poids peut etre chargé sur un camion donc co(t du transport est coupé

* plus matériel peut etre entreposé dans un espace donné donc un évaluent mieux
peut etre négocié pour la plus grande quantité

* que l'acheteur trouve le stockage est plus facile donc paiera un petit plus
* manier et charger sont plus faciles, plus rapides et meilleur marché
* qu'une charge d'un four plus dense est obtenue.

Shearing. que La mati¢re est hachée f longueur par une lame puissante. La meilleur
marché machine est une cisaille crocodile de qui coupera HMS 20cm épaisseur. Les
plus grandes cisailles sont plus puissantes meme.

Shredding. Used sur acier mince qui peut contenir d'autres maticres (verre,
plastique, caoutchouc, tous métaux non ferreux, etc.) tel que automobiles et
appareils de la maison. L'acier trempé martcle ou les couteaux, conduits par
moteurs électriques de pouvoir énorme, réduisent le protestez contre petits
morceaux qui peuvent etre assortis alors, principalement par les aimants, cela
enlévent le petit morceau de l'acier et laissent toute |'autre maticre. Les coupe-
légumes est habituellement trés cher f affaire et course et est seulement a justifié
quand les nombres énormes d'objets sont disponibles f alimentation f travers eux.
La plupart des pays industriels ont une rdpant plante pour entre deux et cing million
de gens. Plus non - industrialisé les pays n'ont pas assez de véhicules automobile
ou appareils de la maison justifier I'installation de raper des plantes.

Methods. Used chimique quand les métaux sont mélangés (ou mélangé avec
nonmetals) et pas simplement mécaniquement a joint. Les méthodes chimiques
sontsouvent combiné avec électrolyse (le passage d'un électrique le courant f
travers une solution qui contient le métal compose) . Important les exemples sont:

* désentamage de petit morceau de la plaque du fer-blanc

* récupération d'argent de gaspillages photographiques. Cela veut Que soit décrit
sous IV. Les métaux précieux en dessous.

RECYCLER DE BOITES ET JETTE DE FABRICATION DE
LA BOITE

Les boites du " fer-blanc " sont faites d'acier enduit avec réellement un trés mince
posez en couches de fer-blanc et souvent avec la laque aussi. lls sont un probléme f
faiseurs de I'acier comme le fer-blanc qui a un point de fusion inférieur les causes
répartissent en zones de faiblesse dans I'acier chaud, en menant la petite taille "
chaude et autre problems. Pour cette raison, les boites ne sont pas utilisées par
faiseurs de l'acier dans les pays de l'industralized f moins que le fer-blanc ait été
enlevé (ou au moins ont réduit) par désentamage. Ou bien, leur usage est restreint f
la production de produits de basse qualité tel que renforcer acier.
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Au beaucoup de pays en voie de développement ot il y ont une pénurie d'acier
jetez, les boites usagées sont acceptées, f condition ils forment plus petit que dix
pour cent de la charge du petit morceau totale et est dispersé également partout:
un steelmaker prétend utiliser 50 boites pour cent f faites renforcer bars! Quelques
faiseurs de 'acier préférer les boites se sont rouillées dans le temps pour quelques
semaines avant usage.

Dans le fer-blanc de la fabrication original est appliqué au drap de I'acier par 'un
ou l'autre de deux processus industriels. Le plus moderne est électrolytique
déposition quirésulte en une couche extremement mince de fer-blanc (épaisseur
0.0015mm et pése 0.5 pour cent 1.0 pour cent). Dans le processus ainé, I'acier est
été descendu dans un bain de fer-blanc fondu résulter en une couche beaucoup
plus épaisse de fer-blanc: par poids 1.5 pour centf 7.0 pour cent. Le petit morceau
du fer-blanc descendu chaud cause la contamination pire dans steelmaking. Also,
le montant de fer-blanc pur qui peut etre retrouvé de lui est plus grand qui fait le
processus du déménagement plus avantageux. Le désentamage est appliqué pour
jeter de fabrication de la boite, mais parce qu'ils sont sales qui désordres le
processus, seulement parfois aux boites usagées.

Désentamage de Fer-blanc du Petit morceau

Cela peut etre emporté dans pays ol étament conserve et les boites sont fabriquées
dans volume localement et ol acier local les usines de laminage ou fonderies
exportent le petit morceau de l'acier. Les marchés locaux pour le fer-blanc n'est pas
essentiel comme ce métal peut etre vendu internationalement. Il trouve des marchés
pratiquement illimités sila qualité est correct (cela veut dire la composition de plus
petit que 99.75 pour cent pas le fer-blanc) . S'il est contaminé avec réle principal
(lequel se produit souvent dans le petit morceau de la boite - fabrication) il peut etre
vendu pour fabrication de la soudure i seulement prix légérement inférieurs.

Le Detinned acier petit morceau, si c'est presse - emballé dans rectangulaire ballots
dans une presse hydraulique, va chercher presque le plus haut prix qui est payé
acier scrap. en dessous que La teneur en étain doit etre gardée i 0.05 pour cent
mais ce n'est pas utiliser difficile le processus décrit.

Les articles majeurs d'une telle plante sont une chaudicre construite de murez, avec
les tuyaux de cheminée et rape firebrick - réglé, en contenant doux les cuves de
I'acier approximativement un métre profondément et dans diamdctre, complétez
avec cheminée et ventilateur de I'avant-projet forcé. Autour de la chaudicre est
arrangé un le bas voltage system de la distribution électrique, faire la cuve glisser,
dans un cathode. L'anode est escamotable afin que ce puisse etre baissé pour faire
contact électrique avec la charge du petit morceau et élevé clair quand la charge
est placée ou annulée. Une grue de manier les paniers de la charge pleins est exigé,
comme est les pre lavent et les réservoirs d'eau de rincage aprcs, un four de fusion
du fer-blanc et raffiner chaudicre avec les outils de la main, et une ferraille qui
emballotte la presse. Le le processus exige un niveau compétent de technique et
commercial la gestion.

Economie de Désentamage
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Ceux-civarieront selon facteurs locaux largement et, en particulier: les prix du petit
morceau de l'acier, I'électricité locale tarife, bon marché combustible disponibilité,
emplacement et arrangements du transport, et si étamez le métal peut etre vendu
localement. Cependant, basé sur les estimations réelles pour une 6,000 tonne par
an plante en Afrique De 'esten 1981 il parait cela:

* R une échelle de plus de 1000 tonnes par an un désentamage plantent de ce
genre peut opérer f un profit, donné, colits typiques et prix pour les pays en voie de
développement qui ont leur propre sidérurgie.

* la Rentabilité est substantiellement supérieure sil'épaisseur Par exemple,
d'étamage est plus grand ol les boites sont a fait pour exportation de fruits acides.

*Entre 250 et 1000 tonnes par an les plantes sont seulement avantageux si les
couches du fer-blanc sont plus épais que ce ont utilisé pour le contenu non -
corrosif.

* En dessous 250 tonnes par an, les plantes de I'échelle microscopiques font non
profit considérable mais peut fournir I'emploi de I'auto-financement.

Cependant, ces principes sont généraux; l'individu de chaque pays la situation
devrait etre étudiée. Table 4 présents une comparaison de l'investissement a exigé
et les recettes ont attendu sur les plusieurs dimensions de les petites plantes du
désentamage.

Présentez-en 4. Investissement et Rentabilité de Petites Plantes du Désentamage
(Tous les chiffres dans milliers de dollars Américains)

Capacité de production dans Tonnes par Annum 50 250 1000 6000
Les colits de le capital 13 45 127 396

Les ventes - a Emballotté acier du detinned 3 15 60 360

- métal du Fer-blanc (0.5 percent) 3 16 63 378

Les frais variables totaux4 17 57 300

Les frais fixes totaux2 7 20 70

Le total colite 6 24 77 370

Tax du before du bénéfice net0 7 46 368

Revenez sur investissement0 15 36 93 avantimpdt (pour cent)

Nombre d'ouvriers 1 3 8 32

RéCLAMATION DE VOITURES ET SEMBLABLES
VEHICULES

La voiture du rebut est une source importante de petit morceau de l'acier dans
développer les pays. Il est complétement discuté dans les Jobs de Rebut (Voyez la
bibliographie).
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Les parties de voiture peuvent etre retrouvées par déménagement et vente de
quelques composants, usage de parties pour petit morceau, et usage de la coquille
pour petit morceau.

Récupération de Composants Vendables

Les parties valent beaucoup plus quand ré - utilisé plutét qu'a jeté. Chaque ville
dans le monde a des revendeurs dans les parties de voiture d'occasion et dans
quelques villes un district commercial complet n'est rien consacré f autrement.

Récupération pour Petit morceau

Les parties invendables peuvent souvent etre utilisées comme matic¢re premier, par
exemple, feuille les sources peuvent etre coupées et peuvent etre fondées pour
faire d'excellents ciseaux et des binettes. Ce qui est inutilisable va pour petit
morceau: fer du brut de coulée des moteurs ou aluminium, radiateurs comme
cuivre, etc.,

Récupération de Coquilles Automobiles

La coquille est tout qui restes de la voiture quand les parties ont été enlevé. Les
coquilles abondent dans beaucoup de parties du Troisic¢me Monde, pas, seulement
dans les villes et les faubourgs mais aussi dans les régions rurales. lls sont un
hasard trafiquer et aux enfants et sert comme élever des régions pour mosquitoes
et autre pests. However, leur grande dimension et bas le poids de métal les rend peu
économique de transporter f un distant I'aciérie ou foundry. Neither sont des
nombres suffisants 7 If justifiez |'investissement dans les broyeurs de la voiture de
I'hugh ou les coupe-légumes tel que ce ont utilisé dans les pays industrialisés.

Parce que les gens dans quelques Troisi¢mes pays du Monde sont si habiles dans
réparation de voiture et obtenant picces de rechange usagées, voitures souvent
courues pour 30 ou 40 années, diminuer aussi la provision du petit morceau.

Ou les grands nombres de coquilles accumulent, labor - intenstive simple les
méthodes peuvent etre utilisées pour les réduire aux morceaux petit assez pour
transport économique aux acheteurs du petit morceau.

lll. LES METAUX NON FERREUX

Les métaux autre que fer et acier sont décrits comme non - ferious. Les plus
intéressants comme petit morceau des amitiés sont aluminiums, cuivrez, cuivres et
bronzes, zinc, et role principal.

Un probléme qui est en face de le collecteur est comment identifier tout ceux-ci les
métaux différents. lls sont utilisés par les marchés tout f fait différents et les bons
prix sont payés par les derniers utilisateurs, normalement fonderies, ou raffineurs
quin'achéteront pas de métaux mélangés ou non identifiés. Il y a des épreuves
simples pour identifier un métal:

* Find dehors ol il est venu de
* Consider la dimension, forme, et usage précédent de l'article

* Test il avec un aimant; les métaux ferreux sont attirés par ou f lui; les métaux non
ferreux ne sont pas généralement
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* Look f la couleur
* Drill ou prend des limailles. LE CUIVRE

Le cuivre est la parfaite mati¢re pour recycler. C'est précieux, facile identifier, facile
nettoyer, et lourd. De plus, ce peut etre vendu f petites fonderies ou plus grandes
compagnies quiraffinent aisément et drap du cuivre du produits alimentaires, fil, ou
barres. Il a beaucoup d'important les alliages, particuli¢rement bronze (lequel
contient le cuivre, étamez, et le zinc) et cuivre (lequel contient le cuivre et galvanise
seulement). Scrap de I'un ou l'autre est facile de vendre.

Noter de Petit morceau du Cuivre
Le cuivre peut etre noté comme suit:
* cuivre Pur

* Copper cables avec revetement plastique. Le plastique ou Le caoutchouc couvrir
doit etre enlevé et cela peut etre fait en un de trois chemins: f la main, en brilant, ou
en utilisant un décapant du cédble--une machine qui méache fermé plastique, qui
laisse le fil du cuivre indemne.

* le Cuivre a contaminé avec le fer-blanc
* le Cuivre a contaminé avec soudure

* machinerie Electrique

* Chromium-plated cuivre.

Raffiner de Petit morceau du Cuivre

Cela a besoin de compétences spécialistes. Le cuivre est chaudicre - fondu et le
sable fondu a ajouté pour former une scories. L'Air est soufflé dans le fondu le
mélange et fer, fer-blanc, et réle principal sont tout oxydé et flottent dans le le
Cadmium slag., soufre, et autres impudicités est émis alors comme gaz. Quelques-
uns du cuivre est aussi oxydé et doit etre réduit par enfilage: les flottant troncs de
|'arbre verts dans le chaud fondu le cuivre (comme dans le fondre de minerai de
cuivre).

Lancer de Cuivre dans Lingots

Dans une fonderie, le cuivre pur peut etre fondu dans en des petites chaudicres
décrit au-dessus, et a lancé dans lingots. C'est valeur investir dans les moisissures
de la fonte. Matériel spécial mesurer la chaudicre la température est le conseil
nécessaire et spécialiste devrait etre obtenu si possible.

L'ALUMINIUM

Sources de Petit morceau Aluminium

L'aluminium est un des métaux le plus largement usagés parce que c'est bon
marché f produits alimentaires, 1éger, et trés facile travailler. Le principal les sources
sont:
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* qui cuit des pots * voiture parties * avion parties * appareils domestiques * tube,
boites, récipients pour médecines et autre empaquetage, * porte et cadres de la
fenetre * cable électrique * quelques boites de la boisson * qui cuit le papier
d'aluminium, retirez des plateaux de la nourriture et bouteille du lait surmonte.

Marchés pour Petit morceau Aluminium

Au pays en voie de développement le plus grand marché sera de petites fonderies,
mais il peuty avoir aussi des moulins quifondent le petit morceau pour produire
lingots pour conversion dans draps, expulsions, jets, etc., La plupart de ceux-ci
achcéteront le petit morceau aluminium si sa composition est connu, mais peut
refuser d'acheter le papier d'aluminium  moins qu'ait emballotté. Le Papier
d'aluminium peut etre aussi vendu 7 steelmakers qui I'utilise comme un deoxidant; il
est broyé et jeté dans le creuset pour réduire la scories.

Noter d'Aluminium

Quand rassembler, nourriture alliages connus f I'écart de commercialement
I'aluminium pur. Par la suite, la tdche principal est enlever tout le non - aluminium
maticres telles que plastiques, huile, fer ou acier, cuivrez, la saleté, ou le contenu de
récipients.

L'aluminium est noté f alors:

* propre lourd * salissent ou " ironie " lourd * font échouer et autre mati¢re mince
telle que boites et récipients.

Fabrication de lingots d'aluminium

Le marché pour petit morceau de l'aluminium peut etre amélioré en se dépouillant
des lingots. D'une chaudire est exigée avec un foyer en pente capable d'atteindre
températures 200-300[degrees]C au-dessus de cela f quifontes aluminiumes
(660[degrees]C.) que L'aluminium fondra avant tous métaux ferreux. et veuillez
déchargé le foyer de la chaudiére dans une dépression de qu'il peut que soit versé
dans moisissures du sable ouvertes. Les métaux ferreux restent sur le foyer, éviter le
besoin de les enlever du petit morceau f I'avance. Pour les chaudi¢res convenables,
voyez ' Fournisseurs du Matériel au fin de ce papier.

Une Fonderie Aluminiume

S'étant dépouillé des lingots d'aluminium avec succds, ce peut etre possible i le jet a
fini products. que Ce n'est pas, cependant, un processus facile et quelque
connaissance d'opérations de la fonderie est vitale. Des chaudi¢res décrit au-
dessus, le rotatif, énumération, ou le creuset peut etre utilisé pour I'aluminium.

C'est possible de sabler du jet aluminium dans une manicre semblable f jet
repassez, mais, comme l'aluminium est souvent utilisé pour faire de plus petits
composants dans les plus grands nombres lointains, ce peut etre économique
d'utiliser mouler sous pression. Cela remplace la moisissure du sable avec un
d'acier, a usiné correctement et a concu habilement, afin que le métal coule,
solidifiez, et recule correctly. Therefore, meurt peut etre extremement cher.

Le processus le plus simple est gravité mouler sous pression: le métal est ladled
dans le dé chauffé et la seule pression est de son propre poids. Un plus compliqué
sauf usages du processus plus rapides un mouleur du dé de la pression cela force
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le métal en fusion dans le dé, projette le fini lancer, et ferme le dé pret pour le cycle
prochain.

LE ZINC

Le zinc est un bon marché, facilement le jet métal a utilisé pour les jets ot la force
n'est pas important. qu'll est utilisé pour galvaniser largement (protéger acier de se
rouiller) et faire des alliages des cuivres de cuivre et zinc) . Zinc lance facilement et
est utilisé pour dé largement les jets mais pas toutes les usines avec mouler sous
pression la machinerie peuvent utiliser le petit morceau du zinc. Le métal de haute
pureté est exigé et est allié avec avec soin additions contrélé d'aluminium (et
quelquefois cuivre).

Le zinc peut etre fondu dans une chaudic¢re f 400 facilement ' 500[degrees]C avec
un le flux du chlorure, mais le métal obtenu ne peut pas etre pur. Almost le métal
pur peut etre obtenu en faisant évaporer le métal dans un contrélé I'atmosphére et
rassembler la vapeur dans un condenseur (un acier battez du tambour, a refroidi
par I'eau fera) de qu'il peut etre refondu et lancez dans lingots.

Les produits ont fait de zinc inclut:

* part pour les voitures (surtout la porte manie, supports, Boites pour les petites
boites de vitesse, carburateurs, etc.,

* machines f laver et réfrigérateurs
* distributeurs

* radios et télévisions

* brileurs f mazout

* les plaques d'imprimeurs et type.

LE ROLE PRINCIPAL

Menez, comme cuivre, est une mati¢re facile pour recycler si seulement vous
pouvez obtenez assez d'it. Sa couleur grise quand a oxydé, grande densité, la
douceur, et la flexibilité le rend facile d'identifier. Ceux-ci les memes propriétés le
rendent précieux. C'est facile d'entreposer, transportez, et travaille dans sa derniére
forme. Parce qu'il fond f un bas la température (325[degrees]C) d'aucune
chaudicre spéciale est exigée et il est lancé par toute industrie qui l'utilise. Donc, les
sources de petit morceau du réle principal est aussi les marchés dans que vous
pouvez le vendre, par exemple,:

* voiture pile plaque soudure * joue pour sonder * clignotements (joints
imperméables) pour les toits * coule et tuyaux de décharge pour I'eau de pluie *
pcse et comptoir poids * vin bouteille sommets et cachets * portées de métal blanc
(réle principal et fer-blanc) * qui imprime des métaux * le réle principal a couvert le
cable.

Bien que le réle principal soit facile de fondre, le soin est exigé d'assurer que
comme le petit petit morceau du réle principal comme possible est perdu comme
vapeurs et rebut (détritus cela flotte sur le métal en fusion). que Cela peut etre
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accomplien utilisant un flux et un réducteur. Le petit morceau est lavé dans en
premier un solution concentrée de soude, enlever soufre, et alors a font dans une
chaudicre f 800[degrees]-200[degrees]C, en utilisant du coke comme le réducteur
I'agent, et flux de carbonate de sodium, borax, et spath fluor.

LE DANGER

Le Réle principal est un poison et peut causer la maladie fatale. Tout atelier qui
manie le réle principal fondu devrait avoir I'extraction de la vapeur fans est allé
parfaitement et les personnel d'exécution devraient porter des masques du visage
efficaces, wash avant de manger, et a des visites médicales régulic¢res.

LES METAUX PRECIEUX IV.

Normalement ceux-ci sontrecyclés par I'or - et orfévres. Ily a, cependant, une
source importante d'argent disponible au public: la récupération d'argent de
matic¢res photographiques.

Le présentde l'argent dans une grande gamme de photographique et Radio les
mati¢res peuvent etre retrouvées comme métal et peuvent etre vendues. Les
matic¢res dans les questions sont de deux kinds. First, il y a c'utilisés f photographies
du processus et x-rays, en particulier, solutions du monteur. L'argent est aussi
contenu dans les photographies réelles et x-rays eux-memes, aprés qu'ils aient été
développés. que Ce peut etre seulement a retrouvé en les détruisant quand ils ne
sont plus exigés.

CHIMIE DE RECUPERATION DE L'ARGENT

Dans un photographique ou les x-ray filment, les grains du bromure d'argent sont
contenus dans une couche de gélatine connu comme émulsion. Le la gélatine s'est
étendue sur un drap de film du plastique transparent en tranches minces, connu
comme le support. Quand la lumicre d'une lentille de I'appareil-photo tombe sur le
film, les grains du bromure d'argent sont sensibilisés dans le meme modelez comme
cela de la lumicre. Les places qui recoivent le plus plus la lumi¢re a les grains les
plus plus sensibilisés et, aprcés avoir développé, contenez le plus grand montant
d'argent. L'argent n'est pas dans le forme claire, brillante, métallique avec que nous
sommes familiers dans bijouterie et coutellerie, mais a I'apparence d'une amende,
noir ou noir la poudre grise. Donc, les régions qui ont été exposées au plus léger
devenez le film plus sombre et tel est appelé négatif.

Les grains de bromure d'argent f quin'a pas été converti l'argent est enlevé en les
rendant soluble dans I'eau ensuite, par les traiter avec un fixer. Ceci est une solution
qui contientun le chimique: le plus communément thiosulfate de sodium, souvent
connu comme hypo. Aprcs avoir arrangé, la plaque négative est lavée et tout
I'argent soluble le thiosulfate a enlevé, laisser seulement I'argent métallique dans le
I'émulsion. Convertir de la plaque négative transparente i un positif imprimez,
imprimez le papier enduit avec émulsion sur un renforcement en papier est exposé
pour allumer cela a traversé la plaque négative. Le le papier exposé est développé
alors, fixe, et a lavé dans exactement le le meme chemin.
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Il sera vu qu'une grande proportion de lI'argent qui vie des débuts comme bromure
d'argent dans la gélatine photographique, est enlevé pendant le processus de la
fixation. Si seulement un peu la lumicre est tombée sur le film, presque tout I'argent
terminera dans le monteur. Si un grand montant de lumicre est tombé, la plupart de
I'argentrestera dans la gélatine sur le film. There sont, par conséquent, deux
procédures considérables pour retrouver de l'argent de x-ray et photographique
les gaspillages: en premier, I'extraire de la fixation passée baignez, et seconde, le
retrouver du film, quand c'est non plus longtemps eu besoin.

Les Rayons X se comportent exactement comme rayons de lumiére et émulsion
identique et le support peut etre utilisé pour x-ray filme, bien que ce soit commun
pour le support etre enduit avec émulsion sur les deux c6tés, alors que dans la
photographie, seulement un c6té est enduit.

Il'y a une différence importante entre couleur et en noir et blanc photographie du
point de vue de la récupération de silver. Alors qu'en noir et blanc ou x-rays un
grand pourcentage des restes de I'argent métalliques dans I'émulsion, dans
couleur, la photographie c'est tout enlevé, dans une solution I'eau de Javel ennui
appelé.L'ennuide I'eau de Javel de la couleur peut etre trés riche en argent par
conséquent mais etre rarement disponible f I'extérieur de laboratoires.

ARGENTEZ LA RECUPERATION

De Monteur Bath Passé
Il'y a plusieurs chemins dans que l'argent métallique peut etre retrouvé:

Electrolysis. UN petit courant électrique direct est passé f travers le monteur afin
que l'argent soit plaqué sur la cathode de lequel il peut etre enlevé plus tard.

L'lon du métal Replacement. L'argent dans la solution est remplacé par un métal
plus réactif tel que zinc ou fer.

Les Chimique Methods. chimiques sont ajoutés au monteur qui précipite ou argent
ou un sel de l'argentinsoluble qui sont alors extrait en filtrant, contrifuging, etc., De
Film

C'est nécessaire de publier I'argent de I'émulsion seulement. Il y a quatre principaux
chemins dans que cela peut etre fait:

1.En brilant le film du support et gélatine pour partir un argentent contenir cendre
qui peut etre réduite pour argenter Le métal . Cela crée la pollution d'air et
beaucoup du L'argent est perdu comme fumée.

2. Oxidizing l'argent  un oxyde soluble qui peut etre a lavé hors de I'émulsion.

3. Dissolving la gélatine qui utilise une enzyme (un biochimique La substance ) du
protéolytique (quelle protéine des moyens eating) type ou un acide ou alcali et
retrouver alors I'argent fin de la boue résiduelle.

4.Renversement des grains de l'argent en arri¢re f bromure d'argent, a suivi en
dissolvant dans un monteur et électrolytique La récupération .
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SOURCES DE GASPILLAGES PHOTOGRAPHIQUES

* agents de publicité , journaux, cinéma, télévision,

* services photographiques, photographie aérienne, études aériennes,
* entrepreneurs de l'ingénieur, fonderies, souder des laboratoires,

* studios cinématographiques

* cliniques , dentistes, hépitaux,

* laboratoires , services du micro - filmage,

* x-rays et film fabricants et stockistes

V. PRINCIPES GENERAUX

CE DE QUI EST EXIGE POUR RECYCLAGE DU METAL
L'espace

L'espace peut etre unroofed mais métaux non ferreux qui sont précieux, devrait etre
i I'abri de vol. Parce que le processus est laid, masquer que par ceintures d'arbres
ou grillages, est commun.

Stockholding Finance

For des prix la vente de métaux recyclés augmente comme la quantité les
augmentations délivrées. Accomplir ces prix améliorés c'est nécessaire financer
acheter et collection (et souvent le la préparation et plus loin traitement) avant toute
vente est fait.

Les compétences

Connaitre le Client. Les revendeurs dans ferraille vendent f un petit nombre de
grands et puissants clients et est souvent dans compétition avec beaucoup d'autres
négociants de la ferraille. Ce marchandage faible la situation peut etre vaincue en
connaissant le client et le sien seulement l'affaire. Le négociant devrait comprendre
cela qui chaque différent le niveau de petit morceau est utilisé pour et le garde bien
renseigné de changements dans |'offre et demande de ce produit afin qu'il puisse
prédire les pénuries (et hauts prix) et surplus (bas prix).

Savoir les Collecteurs et Fournisseurs. Pour provisions de matic¢re le revendeur est
dépendantsur:

* producteurs industrial de petit morceau qui veut la collection réguli¢re garder
leurs lieux clarifient, paiement ponctuel, et aucune agitation, et

* bohémiens et charognards qui veulent des prix justes et ponctuellement Le
paiement --ou souvent emprunts de |'avance ou aide avec acheter donnent des
charrettes, etc.,

Connaissance de Métaux. Le revendeur doit etre capable de distinguer différent
niveaux de métaux d'un coup d'oeil ou sait quelles épreuves appliquer.
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Cadre Sense commercial. Surtout quand manier la liquidité --assurer assez d'argent
pour payer les fournisseurs d'aujourd'hui et main-d'oeuvre meme bien que le petit
morceau ne puisse pas etre vendu pendant des jours ou semaines devant.

Capacité de Diriger et Opérer la Plante. La manutention du petit morceau peu
importante peut etre fait f la main mais pour I'entreprise la machinerie est grandir,
essentiel: la mécanique, systems électrique, et hydraulique travailler sous conditions
trés accidentées et difficiles. Le petit morceau prospcére le négociant doit etre
capable d'obtenir les services de mécaniques qualifiées, obtenez ou stockez des
pi¢ces de rechange nécessaires, opérez I'habitué plans de maintenance, etc.,

Conscience de Marchés Internationaux. Connaissance des niveaux de jetez dans
quiles affaires marchantes et I'économie de vendre aux marchés internationaux

quand les prix sont déprimés.

COUTS ET ECONOMIE

Les principaux colts de rassembler, négocier, et traiter le petit morceau les métaux
sont:

Purchasing - jettent de fournisseurs.

Le transport les deux au jardin du triage et du jardin f le client (ou aux docks pour
exportation). L'économie de fer et petit morceau de 'acier est a dominé par les frais
d'expédition comme le Les tonages et volumes sont si grands.

Costs d'énergie - tel que gaz coupants, énergie électrique, ou Le chaudicére
combustible.

La Main-d'oeuvre Costs - dans a industrialisé (haut salaire) les pays sont
considérable f moins qu'ait réduit par investissement lourd dans matériel capital.
Dans développer Les pays , les deux ces dépens seront inférieurs.

Evaluez Added - la rentabilité est supérieure siles produits alimentaires du
revendeur un fini ou en partie produit fini. par exemple, une usine en Papouasie-
Nouvelle-Guinée Les that ontrecyclé le role principal I'a trouvé plus avantageux se
dépouiller la peche pcse qu'ils ont vendu dirigent aux magasins marins.

Jetez Metal - varient d'une semaine au prochain et de Prices un pays f un autre. Les
changements dans que les marchés international peuvent etre trouvés en
consultant Le Mati¢res Réclamation Hebdomadaire et Le Métal Bulletin (Voyez la
bibliographie). Présentez-en 1 au-dessus de donne des prix courants en Grande-
Bretagne qui Que may soit utilisé pour conseil pour montrer seulement comme le
évalue de mati¢res différentes comparez. C'est a accentué ces prix locaux peuvent
etre différent de ceux-ci par beaucoup de cent pour cent et n'importe qui dealing
dans les ferrailles doit obtenir local, en haut dater de I'information commerciale.
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CHOIX DE PETIT MORCEAU QUI TRAITE LA
TECHNOLOGIE

La technologie inapte peut tuer une ferraille prometteuse (ou en autre) affaire. La
technologie devrait etre introduite en trois les phases. Seulement quand une phase
a complétement été maitrisée, libre de technique et probl¢mes de I'entretien pour
au moins une année, et spectacles un bénéfice net devez la phase prochaine soit
commencé. Les phases sont:

Synchronisez-en 1

Etablissez fournisseurs, marchés, et petit morceau qui notent des opérations, en
utilisant main-d'oeuvre manuelle et véhicules simples.

Synchronisez-en 2
La manutention du petit morceau de la marchandise et assortir, utiliser,:

* sautent des chargeur véhicules et des sauts, ou camions avec hydraulique
attrapent des grues pour collection

* tend avec les mouvements vifs hydrauliques ou aimantés pour assortir
* tondre et emballotter des machines pour les préparations du petit morceau.
Synchronisez-en 3

Plus loin traitement de genres sélectionnés de petit morceau dans fonderie, forgez,
etc., ajouter la valeur au produit.

Avant Phase 1 est commencé la décision doit etre prise sur quel genre de métal
recycler. La décision affectera l'opération enti¢re pour les années venir et devrait
etre basé sur:

* une étude des marchés pour les ferrailles ou les produits qui peut etre fait d'eux
* une étude des provisions disponibles
*un calcul du volume de métal que la voiture est a manié

* une étude de faisabilité (calcul des colits possibles et revenu qui montrent si
I'affaire aura bon Cash flow et rentabilité) dans toutes les trois phases.

LOIS ET RCGLEMENTS

Les revendeurs dans ferraille peuvent etre affectés par trois en particulier genres de
loi:

Les restrictions de |'exportation

Les ferrailles sont souvent siimportantes f I'économie d'un pays qui ils ne peuvent
pas etre vendus outre-mer. Il peuty avoir des restrictions sur importations de traiter
de la machinerie et des combustibles.

Accorder un permis
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Quelque ferraille, surtout cuivrez, usagé pour téléphone et I'énergie électrique
cable, est fréquemment volé. La police aprés, contrdle ce en exigeant des
revendeurs du petit morceau etre accordé un permis f et enregistrer chaque achat
qu'ils font. La municipalité ou police peuvent etre le I'accordant un permis 7
autorité.

Sécurité d'Employés

Manier la ferraille est dangereux! Dans beaucoup de pays le, loi exige que le patron
sauvegarde ses employés de tout tel dangers en fournissant des procédures stres,
vetements protecteurs, les chéques médicaux, etc. Meme si aucunes lois ne
s'appliquent, la victime d'un 'accident peut avoir des qualités pour agir f le proccs
légales le patron pour négligence. Les dangers sont trés répandus et incluent:

* feu

* blessure d'objets tombants * blessure et maladie de chimique toxiques et gasses *
explosion (de réservoirs de I'essence, cylindres 1 gaz) * briile et ébouillanter, et *
infection de blessures.
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