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Waste Four A Mazout

VITA BULLETIN TECHNIQUE

Ce four de boulangerie simple, bas-prix est alimenté par gaspillage, automobile, le
fond de carter oil. Le dessin a subi 'essai étendu. Il est conc¢u pour etre construit de
matic¢res localement disponibles.

Ce four est capable de maintenir un 160 degrés C 190 degrés C qui cuit au four la
température sur .946 1.4 litres d'huile du gaspillage par heure qui dépend
d'avant-projet de cheminée. Ce four est un résultat de un projet du dessin de
I'étudiant par Université de Maryland étudiants sous la direction de VITA Volontaire
Clifford L. Sayre. Le les autres membres du projet sont: Léon Chuck, Richard
Freeman, Morris Hoover, Maureen Houle, Barry Kornett, et Thomas Sieber.

S'il vous plait envoyez des résultats difficiles, commentaires, suggestions, et
demandes pour les renseignements complémentaires f:

VITA 1600 Wilson Boulevard, Suite 500, ARLINGTON, VIRGNIA 22209 USA Tel:
703/276-1800 * Télécopie: 703/243-1865 Internet: pr - info@vita.org
(mailto:info@vita.org)

0-86619-164-XISBN Revised avril 1984

WASTE FOUR R MAZOUT

L'INTRODUCTION

Le développement de petits industrie dans beaucoup de pays a été gené par la
pénurie et colit de combustibles de haute qualité. C'est particuli¢crement vrai pour
les boulangeries dans les petits villages qui devez compter sur l'usage de
combustibles bas-de-gamme tel que tourbe pour l'instant ou a séché I'excréments
pour opération économe. en meme temps, grand les montants d'huile du fond de
carter automobile usagée sont abandonnés. Waste I'huile du véhicule automobile
est déchargée dans le champ prochain habituellement ou river. However, I'huile du
gaspillage est un produit du pétrole raffiné qui avec manutention spéciale la
possibilité considérable a comme une alternative alimentez la source.

Le dessin du four dans ce bulletin fait usage d'huile du gaspillage sans préchauffer
ou mélanger avec les autres, plus chers combustibles. Le col(it alignez pour
construire ce four estde $25 + $60 (USA, 1980).
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Figure 1. Schematic of waste oll-fired oven with drip feed system.
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TWE DRIP PEED SYITEM

LES OUTILS

* Acétylcne torch * Métal cisailles * Drill et bits * Métal coup de poing (3.175cm) *
Saw pour wood coupant * Scie f métaux

Les Pinces * * Scribe

* Hammer * Tournevis

LES MATICRES

* Drum, acier, 55 gallon (1) * Drum, acier, 42 gallon (1) La boite *, un gallon (1) La
téle *, moyen (26) jauge, au sujet de .058cm épais (approximativement 122cm x
122 centimctre) La * Acier équerre, 2.54cm (183cm long), 122.04cm sont partis
pour La dépression

* Threaded tringle de l'acier, dia .95cm. (25.4cm long) Le ruban d'acier *, .63cm x
large 15.24cm longs x partie charnue .32cm * Galvanized pipe, .31cm, chaque fin
en a enfilé 5.08cm (38cm long) * Galvanized réducteurs, 1.27 i .63cm (2), ou
accessoires servir comme noix tenir la pipe au-dessus galvanisée f réservoir f
combustible de la boite * Galvanized coupleur, .63cm (1) * Petcock (robinet de
vidange du radiateur automobile), .63cm (1) La * Bois tour, 2.54 x 1.27 (25.4cm
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long) Gaze * ou autre tissu vaguement tissé (183 centimétre du sq) Caoutchouc *
ou machines f laver du plastique, plat, .63cm (2) * Screws, bois, 2.54cm (2) *
Screws, métal, .31cm (8) Les Noix *, .95cm x.15cm (8)

LA CONSTRUCTION

Mesurez-en au pas Un:

Utiliser la torche de l'acétyléne, coupez le sommet du 55 gallon le tambour.

Mesurez-en au pas Deux:

Tournez le sens dessus dessous du tambour et, commencer avec tout diamdtre f

travers le fond, tracez les localisant lignes comme montré dans Chiffre 2.

DIANETER LNE

I.gaEm ji 7 BOTTOM OF DRLM

: . LINE UP SDGE OF
J fwl) 42 GAL DRLM WITH
THESE MARKS

13.34cm

— = 9, 0dcm p*= 9. 0dcm

Figure 2. End view of 55-gallon drum.
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Figure 3. Locating lines on upside down 55-gallon drum.

Continuez la ligne du diamctre sur le
co6té du tambour pour localiser la
ventilation ettrous de I'égout, comme
montré dans Chiffre 3.

Mesurez-en au pas Trois:

Placez le tambour de 42 gallons sur le sens dessus dessous tambour de 55 gallons
afin que le bord des lignes du tambour de 42 gallons en haut avec le localiser les

lignes onttracé dans Pas Deux (comme montré dans Chiffre 2).

Tracez une ligne autour de la circonférence du tambour de 42 gallons.
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Enlevez le tambour de 42 gallons et mettez de coté.
Mesurez-en au pas Quatre:

Utiliser ou une scie f métaux ou une torche de l'acétyl¢ne, coupez un trou dans le
Tambour de 55 gallons sur la ligne tracée dans Pas Trois.

Rendez la coupe comme net et exact aussi possible que la coupe du morceau
dehors sera utilisé comme la porte du four.

Mesurez-en au pas Cing:

Utiliser ou le 3.175cm coup de poing ou la torche, coupez un trou de I'égout
comme prés du fond du tambour de 55 gallons comme possible. Centrez ce trou
sur la localisant ligne tracée sur le c6té de le tambour, comme montré dans Chiffre
3.

Mesurez-en au pas Six:

Utiliser le coup de poing ou la torche, coupez six ou sept espacés égalementtrous
de la ventilation le long de la localisant ligne latérale comme montré dans
Représentez-en 3.

Mesurez-en au pas Sept:
Utilisant Chiffre 4 comme un localiser suggéré guide, découpé le drap,

morceaux du métal pour les supports de la dépression de devant et arri¢res comme
montré dans Représentez-en 5.

Encore utilisant Chiffre 4 comme un guide, découpez les morceaux de la téle pour
les abris supérieurs et inférieurs comme montré dans Chiffre 6.
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122cm x 122cm sheet, 26 gauge sheet metal

chimney section, 122cm x 35.5cm
chimney section, 86.5cm x 33cm
chimney base, 10.2cm x 34.3cm
lower cover (see Figure 5)

upper cover " " "

support brackets, 3.8cm x Scm
front trough support (see Figure 4)
rear trough support, 10cm x 7.6cm
door handle, 30.5cm x 2.5cm

trough stabilizer, 30.5cm x 2.5cm

D Won~A N g b =
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Figure 4. Guide for cutting sheet metal.
(Meagurements rounded off to nearest .lcm)
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Flgure 5. Pront and rear trough supports.

Mesurez-en au pas Huit:
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Brasez le support met entre crochets aux cotés de la dépression de devant le
support (voyez le Chiffre 5).

Mesurez-en au pas Neuf:

Localisez le support de la dépression de devant f l'intérieur du tambour de 55
gallons donc quele "V "a coupé dans le support est sur la meme ligne comme le
centre de I'égout et trous de la ventilation.

Soudez cette assemblée au tambour approximativement 7.62cm derricre I'égout le
trou.

Mesurez au pas Dix:

Supportez le tambour de 42 gallons sur une surface égale afin que quand le Le
tambour de 55 gallons est placé sur il, le bord supérieur du 42 gallon, battez du
tambour juste s'aligne avec la coupe du trou dans le fond du 55 gallon battez du
tambour comme montré dans Chiffre 7.

WELD
Mesurez-en au pas Onze:

42 GAL DAUMNM . f.;s_qu BRUM

SUPPORTS —

LEVEL SURFACE

=TT AT ITIT T FI?TTT

Figure 7. Placement of 42-gallon drum inside 55-gallon drum.

Avec soin soudez le bord supérieur du tambour de 42 gallons au fond du tambour
de 55 gallons comme montré dans Chiffre 8.

Mesurez-en au pas Douze:

Coupez une 30.48cm longueur d'équerre du 183cm morceau.
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Mesurez-en au pas Treize:

Rendez les tambours (c6té du sommet du tambour de 55 gallons en haut) et soude
le I'équerre a coupé dans Pas Douze au fond du 42 gallon tambour et les cotés du

55 gallon battent du tambour comme montré dans Chiffre 9--ce

les formes le support arri¢re pour le
tambour de 42 gallons.

Mesurez-en au pas Quatorze:

DRUM SUPPORT

COUPLER ¢
PETCOCK

REAR
TROUGH
SUPPORT

Figure 9. View of combustion-furnace end.

Placez le tambour avec les trous de la ventilation quifont face vers le bas. Utiliser ou
le sabre a vu ou la torche, coupez un 10.16cm trou du diamdtre pour la cheminée
dans l'arri¢re du sommet du tambour de 55 gallons, a localisé approximativement

comme montré dans Chiffre 10.
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TORBE DR WELD Mesurez-en au pas Quinze:

CHIMNEY
SUPPORT

[=—10.16cm

Figure 10. Weld chimney support onto drums.

Découpez un 10.16cm x 34.29cm morceau de tdle (#4 dans Chiffre 4) et le forme
dansun 10.16cm tube du diamétre. Place ce morceau

dans la coupe du trou dans Pas 14 et
soude autour de la circonférence

comme montré dans Chiffre 10.

Mesurez-en au pas Seize:

=

122cm x 122cm sheet, 26 gauge sheet metal

chimney section, 122cm x 35.5cm
chimney section, 86.5cm x 33cm
chimney base, 10.2cm x 34.3cm
lower cover (see Figure 5)

upper cover " " "

support brackets, 3.8cm x S5cm
front trough support (see Figure 4)
rear trough support, 10cm x 7.6cm
door handle, 30.5cm x 2.5cm

trough stabilizer, 30.5¢cm x 2.5cm

(=RV-, I N S B P N

[

Figure 4. Guide for cutting sheet metal.
(Measurements rounded off to nearest ,lcm)
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TOP OF DRUM WELD

CHIMNEY
SUPPORT

|-_-— 10.16cm

Figure 10. Weld chimney support onto drums.

Découpez les restant morceaux de cheminée (#1 et #2, comme montré dans
Représentez-en 4) . Form ces morceaux dans 10.16cm le diamétre tube avec un la
bougie Iégcre donc les fins peuvent etre allées parfaitement former ensemble le la
cheminée.

Mesurez-en au pas Dix-sept:

Soudez les joints des morceaux de cheminée formés dans Pas Seize.
Mesurez-en au pas Dix-huit:

Coupez la tige filetée dans deux 12.70cm longueurs.

Mesurez-en au pas Dix-neuf:

Découpez un 30.48cm x 2.54cm section de tole et forez-en deux 1.12cm trous
dans lui comme montré dans Chiffre 11.

Mesurez-en au pas Vingt:

Soudez ce morceau f l'intérieur du tambour de 55 gallons approximativement
5.08cm du sommet (reportez-vous pour En représenter 9). Assemble la dépression
arri¢re le support comme montré dans Chiffre 11 au-dessus.

Mesurez-en au pas Vingt et un:

Coupez le sommet fermé la boite d'un gallon. Drill un trou .95cm dans le fond de la
boite afin que quand le tuyau d'alimentation I'est inséré soyez clair d'abri supérieur.

Mesurez-en au pas Vingt-deux:

Assemblez-vous les composants du circuit d'alimentation de la goutte comme
montré dans Représentez-en 9 et Représentez-en 12.

Mesurez-en au pas Vingt-trois:
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Coupez deux 15.24cm longueurs d'équerre et formez le réservoir le support
comme montré dans Chiffre 13. Demi de partie inférieure de chacun

le morceau a besoin d'etre enlevé
—_—— avant de courber. Weld les supports f

le tambour de 55 gallons comme

BEND HERE N4 RyELE indiqué dans Chiffre 13.

Mesurez-en au pas Vingt-quatre:
TOP OF DRUM |- CHIMNEY
[ E
RESERVOIR

SUPPORT 525::

Figure 13. Reservoir support.

Découpez un 30.48cm x 2.54cm morceau de téle (#9 dans Chiffre 4) et forme la
porte handle. Cut deux morceaux de tour en bois f allez parfaitement au-dedans et
en dehors du manche formé comme montré dans Chiffre 13. Soudure |'assemblée
du manche complétée f la porte.

<Chiffre; 14>

Mesurez-en au pas Vingt-cing:
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4.45cm \

0.64cm - —{ fe—o0.33cm

Figure 14. Form door handle.

Le bras morttrois 5.0 8cm longueurs de lani¢re .63cm et forme comme montré
dans Chiffre 15.

SHEET METAL

L2Tem Mesurez-en au pas Vingt-six:
2, Tem
= o—
o—4§]] e
2.54cm ]
WOOD SCREWS
WOOD LATH r&gaJ WOoOD LATH
a.Bicm

Pigure 15. Porm strap for door supports.

Soudez les morceaux de la lani¢re formés au 55 gallon battez du tambour comme

montré dans Représentez-en 16.

Mesurez-en au pas Vingt-sept:

Figure 16. Placement of door supports and door assembly.
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Utiliser la tdle .31cm visse, fixez I'abri du sommet au arrié¢re du four en courbant
l'installation tabule partout et forer quatre trous f travers les étiquettes et le c6té du
tambour.

Représentez 17 spectacles une vue du four complété.

LES MODES D'UTILISATION

La beauté de ces mensonges du four de I'huile du gaspillage particuliers dans son
simple le dessin et adoucit d'opération. Following juste quelques obligatoire les
modes d'utilisation permettront f le four d'etre utilisé au sien les capacités de la
cuisine les plus pleines.

Assurer 'opération s(re, avant de démarrer le four c'est, important cela:

* que Le four est dans une région semi - close avec ventilation adéquate pour
combustion.

* qu'Aucunes mati¢res combustibles ne sont dans huit métres du four.

* La cheminée et chambre de combustion entre les deux tambours sont libérent
d'obstructions, intensification du carbone, et rester de I'huile Graisses d'opération
antérieure.

* Le system de la goutte - alimentation est libre d'obstructions pour ajustement
facile du taux du débit carburant.

* Un récipient de la collection de I'huile est placé pour attraper tout avec soin
huilent le débordement du four.

Une fois toutes les précautions précitées sont rencontrés, commencez f préparer f
commencez I'oven. First, s'assure que la valve de |'alimentation de la goutte est
complétement fermé et que le réservoir est plein d'huile.
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