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PREFACE

Ce papier estune d'une série publiée par les Volontaires dans Technique Assistance
fournir une introduction f état actuel de la technique spécifique technologies
d'intéret f gens au pays en voie de développement. Les papiers sont projetés d'etre
utilisé comme directives pour aider les gens choisissent des technologies qui sont
convenable f leurs situations. lls ne sont pas projetés de fournir construction ou
mise en oeuvre les détails. R gens sont conseillés vivement de contacter VITA ou une
semblable organisation pour renseignements complémentaires et assistance
technique siils découverte qu'une technologie particuli¢re parait satisfaire leurs
besoins.

Les papiers dans les séries ont été écrits, examinés, et illustrés presque tout f fait par
VITA Volunteer experts techniques sur un purement la base volontaire. Quelques
500 volontaires ont été impliqués dans la production des 100 titres premiers
publiés, en contribuant approximativement 5,000 heures de leur temps. Le
personnel VITA a inclus Marjorie Bowens-Wheatley comme éditeur, Suzanne Brooks
composition de la manutention et la disposition, et Margaret Crouch comme
directeur du projet.

Les Volontaires VITA qui ont écrit et ont examiné ce papier ont beaucoup années
d'expérience dans l'industrie en papier. Jon Vogler, auteur de Travaillez de
Gaspillage, se spécialise dans petits industrie, en particulier, ce ont basé sur les
maticres recyclées. Peter Sarjeant, dédié, f rester vivant les processus du vieux
papermaker du maftre travaillez, est I'auteur de Main Manuel Papermaking. JE. B.
Bruce " Sanborn est directeur associé de recherche et développement f Papiers
Consolidés, Inc.; Phil Barr est directeur de la logistique de la fibre pour la
Compagnie Weyerhaeuser; et Dr. Bob Brooks, aussi de Weyerhaeuser, est le
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directeur de pulpe et papier activités pédagogiques. William Burger, ingénieur
mécanique retraité de Kimberly - Clark, La corporation, a aidé dans le dessin de
matériel pour un usine en papier microscopique en Tanzanie.

VITA est soldat, organisation sans but lucratif qui supporte des gens, travailler sur
les problémes techniques au pays en voie de développement. VITA offre
I'information et assistance ont visé aider des individus et les groupes sélectionner et
rendre effectif des technologies approprientf leur les situations. VITA maintient un
Service de I'Enquete international, un le centre de la documentation spécialisé, et
un tableau de service informatisé de le volontaire consultants techniques; dirige
des projets de champ  long terme; et publie une variété de manuels technique et
papiers.

JE. L'INTRODUCTION

Papyrus de que le papier du mot est dérivé, est su pour avoir été dé¢s 3000
Développés dans la Vallée de Nil en usage AVANT JESUS-CHRIST, il a été fait de
coupe des bandes de la tige de la plante du papyrus, a trempé, et vergé, en premier
en longueur, alors en travers, former un tapis. Le le tapis a été battu alors et a pressé
dans une téle mince. Plus tard, les semblables processus ont utilisé d'autres fibres
telles que soie ailleurs.

Vrai papermaking au sujet de qui a commencé en Chine APR. J.C. 105, utilise un le
processus enti¢rement différent que la préparation de papyrus. Il débuts avec
chiffons, paille, aboiement, bois, ou autres maticres fibreuses cela esthaché ou a
coupé I'amende. Les fibres sont battues ou sont réduites jusqu'f ce qu'ils soient
séparés de I'un 'autre et mélangé avec I'eau. Alors les fibres sont soulevées de |'eau
dans un crible - comme écran cela permet f I'eau de s'écouler loin, en laissant un
tapis mince de fibres. Le tapis de la fibre qui peut etre séché en place ou peut etre
enlevé et séché séparément, devient une feuille de papier.

La fabrication enregistrée la plus to6t de papier est crue  un de les en premier "
achetant officiers, " Ts'ai Lun, tete de I'lmpérial Ministére Supply d'Empereur Ho de
Chine. Ts'ai Lun a expérimenté avec variété de |'a de maticres: fibres végétal, vieux
chanvre, coton, chiffons, vieux fishnets, et aboiement de la m(ire. Le papier produit
était cheap et solide et la surface était bonne--et, considérablement, il les was ont
fait de mati¢res recyclées.

Les papiers européens tot ont aussi été faits de lin recyclé ou le chiffon du coton.
C'était épais et vit f la dure, et la surface a eu besoin d'etre " classé selon la grosseur
" avec gélatine ou I'encre trempées dans. Ulman Stromer s'est installé une papeterie
mécanisée f Nuremberg, Allemagne, en 1390, qui utilise le water-powered martcle
pour battre la matic¢re, une méthode déjf utilisé par le Chinois. L'habileté a
accompagné les colons tét f Amérique.

La vraie mécanisation n'a pas été accomplie jusqu'f 1799, quand le Francais
Nicolas Robert a construit une machine avec un treillage métallique sans fin etune
paire de rouleaux de la pression. L'appareil a été apporté i Angleterre et vendu par
deux papetiers, les fréres Fourdrinier. En 1804, Brian Donkin, un constructeur de
moulins ingénieur, a construit le premier prospcre les papermaking usinent, dans
Deux Moulin des Eaux, Hertfordshire, Angleterre, et une autre en Amérique en
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1827. Les dessins tot bruts amélioré réguli¢rement. Par la fin du dix-neuvié¢me
si¢cle, technologie Fourdrinier été répandu; usine partout 2 mctres large juste a
fourni 25 tonnes par jour métriques au marché croissant pour papier journal.

Papier de la forme des machines moderne dans un ruban continu ou tissu, pas un
le drap seul f la fois comme a fait les vieillards. Un bon papermaker dans les jours
jadis pourraient faire assez de draps dans un jour pour peser au sujet de 90kg.
Aujourd'hui, une machine moyenne en fait 90,000kg par jour! Beaucoup de le
papier a produit des fins au-dessus comme papier du gaspillage, montagnes,
finalement d'il dans quelques régions qui peuvent souvent etre recyclées dans
autre papiers et products. en papier Le recyclage de papier du gaspillage est le
centre de ce papier.

Il. PAPERMAKING MODERNE

FIBRES ET PULPES

Les fibres sontI'amende, enfilez comme brins de qui papier, tissus, et beaucoup
d'autres matic¢res sont faites. Déchirez un morceau de papier et les fibres peuvent
etre vues au bord déchiré (plus clairement avec un la loupe). Les fibres En papier
sont faites de cellulose, I'élément essentiel, construisant mati¢re de plantes et
arbres. Ces mati¢res peuvent etre fait dans papier en réduisant (les briser jusqu'aux
fibres est dégagé et libre des substances qui les lient), réformer alors ils pendant
que mouillé et finalement séchant.

Le bois tendre (ou conifére) les pulpes sont utilisées pour emballage dur et
emballant papiers f cause de leurs longues fibres; f feuillage caduc ou les pulpes
du bois dur fournissent des fibres fines pour imprimer et écrire les papiers.

Comprendre le gaspillage industrie en papier c'est important de savoir au sujet des
types majeurs de pate de bois fondamentale utilisés dans papermaking: la pulpe
mécanique, et les pulpes chimiques quiincluent kraft réduisent, et pulpe du sulfite.
La pulpe faite de papier du recyled est connu comme suite secondaire la pulpe.

La Pulpe mécanique

Les pulpes mécaniques ccdent le plus en papier par tonne de bois, mais est le plus
faible. lls sont faits en battre ou broyant la cellulose fibre, tel que bois ou bagasse de
la canne f sucre. Un du commonest les usages de pulpes mécaniques sont dans la
fabrication de papier journal. Le papier journal est relativement faible et perd sa
force enti¢rement si wetted--une caractéristique de pulpe mécanique. Il est utilisé
pour rapide journal quiimprime parce qu'imprimer de l'encre est trempé au-dessus
et est séché trés rapidement, mais il manque de la permanence de papier faite de
kraft ou pulpe du sulfite. La forte pulpe chimique est souvent ajoutée f pulpe
mécanique donner meilleure force f papier journal. La mécanique La pulpe
contient souvent des particules minuscules de bois quin'a pas été réduit f fibre et
estvisible f I'oeil nu, si en papier a fait de lui est décrit comme " boisé ".
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Les Pulpes chimiques

Un plus fort produit en papier est trés bon marché fait en réduisant la cellulose
fibres dans un tel chemin qu'ils ne sont pas affaiblis par mécanique le dégéat. Le bois
ou tiges sont réduites f en premier mécaniquement les petits éclats, alors a cuit f
haute pression avec les chimique qui attaquez les attaches entre les fibres. Les
chimique le plus communément utilisé est:

1. soude caustique et sulfate de sodium qui produits alimentaires grossier, trés
forts papiers connu comme kraft, convenable pour les sacs du papier et
Boites quitiennent des poids lourds.

2. Plusieurs sulfures (tel qu'ammonium et calcium), lequel produisent des fibres
plus fines, convenable pour faire la haute qualité, fort (mais cher) imprimer et
papiers f écrire (habituellement a blanchi le blanc).

La Pulpe secondaire

Secondaire ou a recyclé la pulpe est faite en agitant le papier de rebut
vigoureusement dans I'eau (habituellement dans un pulper hydro, un réservoir
contenir les lames tournantes) séparer les fibres lié pendant I'original les
papermaking traitent. Comme ces attaches sont plus faibles que ce de la plante en
cellulose originale, le réduire hydro est un plus doux le processus que pate de bois
fondamentale et consomme moins d'énergie. Meme donc, chaque papier du temps
estrecyclé il devient plus faible. Secondaire La pulpe n'est jamais aussi forte que la
fibre fondamentale par conséquent de qui il a été fait. Ce peut etre comme bon
presque, f condition papier du gaspillage pur du meme type est utilisé. Par exemple,
pulpe faite en réduisant hydro les sacs du kraft propres rendront de nouveaux sacs
de légérementinférieur seulement la qualité, en particulier si mélangé avec une
proportion de kraft fondamental La pulpe. Cependant, si la pulpe secondaire est
faite de mati¢re qui contient journaux ou quantités de saleté, poussicre, ou argile, il
w.11 ne soyez pas fort assez pour faire le papier du sac.

Les Papiers couverts. Dans quelques cas la surface feutrée, absorbante d'un le
papier est enduit avec une mati¢re quile rend lustré et lisse. Cela a enduit le papier
est meilleur pour imprimer. Les papiers couverts sont fréquemment utilisé dans
magazines qui sont financés par les publicités imprimé. Dans le processus de
papier de rebut couvert réduisant hydro, la couche est lavée dehors; donc, le poids
de fibre obtenu d'une tonne de papier couvert est moins, souvent par 20 pour cent,
que cela a obtenu d'une tonne de papier de l'uncoated. En conséquence, le la
valeur de petit morceau a enduit le papier f la fabrique de papier, et sa vente
évaluez, sera inférieur.

Sila couche est matic¢re plastique ou autre qui ne dispersera pas dans I'eau, le
papier du gaspillage exigera la machinerie spécialisée le recycler et peut réduire la
valeur de papier plus pur avec qu'il est mélangé. Le meme est vrai de film du
polyéthyléne, la cellophane, papier collé, corde, et toute mati¢re qui ne veut pas
brisez de I'eau. Quelques-uns des plusieurs papiers couverts peuvent etre resté
chaud et a mouillé dans stockage, alors cuit dans une solution caustique chaude,
dans ordre f biodegrade et brise la couche pour publier les fibres. Encore, ces
papiers exigent la machinerie spéciale et manier pour recycler etils ne peuvent pas
etre aussi précieux que plus simple, les papiers ordinaires.
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Imprimé et Papiers Colorés. L'impression et colorer réduit le valeur de papiers etre
recyclé. lls font la pulpe et le papier fait de lui émoussé gris dans couleur f moins
qu'ait blanchi qui est cher ou d'encré qui est aussi cher. Les colorant couleurs le
réduisez de qui doit etre utilisé pour une gamme limitée alors non plus de la meme
fagon produits colorés (ou bon marché, gris produits), ou doit etre blanchi. Par
conséquent, le papier du gaspillage blanc est plus précieux que semblable maticre
qui est colorée. Le papier du gaspillage non imprimé est d'un la plus grande valeur
que la meme maticre a imprimé.

STRUCTURE DE L'INDUSTRIE PAPERMAKING

Une révision de l'industrie du papermaking est exigée de comprendre le chemins
dans que le papier du gaspillage est utilisé. La fabrication et usage de le papier est
une des plus grandes industries du monde; il a lieu dans:

1. moulins de la pulpe f qui traitent des copeaux ou d'autres matiéres fontla
pulpe;

2.fabriques de papier et moulins du comité f qui utilisent pulpe ou papier du
gaspillage produisent du papier fini et comité;

3. convertisseurs du papier qui utilisent le papier ou abordent pour produire
des boites, tube, rouleaux de tissu, boites de papier de bureau vierge, tas,
d'imprimer la coupe en papier f sizs standard, etc.,;

4. imprimeurs qui habituellement achétent de convertisseurs bien que plus
grand rend ferme tel que presses du journal peut acheter de directement le
Les fabriques de papier ; et

5. " moulins intégrés " qui font la pulpe et alors I'utilisent eux-memes faire en
papier.

Ces industries sont énormes, hautement a mécanisé, et effectif. Il y a beaucoup
d'eux, donc ils rivalisent pour violemment le disponible les marchés. Dans les pays
ol marchés énormes, directeurs habiles, et techniciens, et le capital massif a eu
besoin pour investissement est découverte du manufactureres en papier
disponible, fait f la main et peu importante il trés dur rivaliser. Grand ou petit, ol ces
industries existez ils représentent des marchés potentiels pour recycler le papier du
gaspillage--en particulier au pays en voie de développement qui peuvent manquer
autres ressources pour produire la pulpe.

lll. LE GASPILLAGE COLLECTION EN PAPIER

TYPES DE PAPIER DU GASPILLAGE

Le papier du gaspillage rassemblement est difficile dans quelques plus pauvre
seulement et plus parties rurales du monde. Ailleurs c'est abondant. Le vendre est
souvent plus difficile, et seulement ce qui enti¢rement comprennent supportez le
marché est prospcre. Les types différents de papier de rebut sera considéré par
rapportf leurs marchés par conséquent, commencer avec le plus précieux, et aller
sur f ceux de moins la valeur. Imprimer et Ecrire des Papiers
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Cette catégorie inclut la bonne qualité, papiers les plus chers, cela apporte des prix
en papier au plus haut gaspillage. Ils sont faits principalement de kraft blanchis et
pulpes du sulfite. lls sontinscrits ici dans ordre décroissant de valeur.

Les impressions de I'Ordinateur. Cela est utilisé pour faire la haute qualité
habituellementimprimer et papiers f écrire.

Les cartes perforées de |I'Ordinateur (cartes de |'étiquette). Ce peuvent etre jaune
clair colorés, le plus précieux, ou coloré.

Les rognures de I'imprimeur. Ce sont les rognures de bord parties quand un
imprimeur, boxmaker, ou le convertisseur coupe le produit f sa finale la dimension.
Leurs hauts résultats de la valeur de netteté, manque d'imprimer, et qualité de la
maticre. La valeur estaugmentée si le I'imprimeur a gardé des niveaux différents
séparé. Si pas, c'est habituellement valable pour le collecteur assortir le papier dans
différent les niveaux et sépare la mati¢re imprimée du non imprimé. Ce l'activité f
forte main-d'oeuvre a besoin d'aucun investissement et peut créer beaucoup les
travaux. Les rognures Blanches devraient etre assorties de coloré, mais différent les
couleurs ont besoin ne soit pas séparé. Tout peuvent etre vendus aux faiseurs de
imprimer et papiers f écrire.

Les papiers du Bureau. Tel tapisse comme factures, grands livres, papiers f lettre, et
les fiches signalétiques sontincluses dans ce groupe. Imprimé ou écrit sur les
papiers est séparé de papier de l'espace, et les blancs sont séparés de couleurs. Le
papier carboné et papier auto - dupliquant sont aussi séparé du reste.

Preuve de la graisse et papiers plastifiés, abris du dossier et reliures, les pinces du
dossier du métal, ficelle, et autres matic¢res de bureau doivent que soit enlevé. Pour
ventes f un grand moulin c'est inutile d'enlever agrafes ou trombones comme le
moulin enléveront ceux-ci avec les aimants; les plus petits moulins peuvent les
repousser. Enveloppes, en inclure quelques-uns, de la meilleur marché variété du
manilla (marron léger), peut etre mélangé avec les blancs, comme boite enveloppes
crémes et papiers dans en la quantité. Les rouleaux de la machine f additionner
sont habituellement bons, blancs et non imprimé. Les papiers du Bureau peuvent
etre vendus f faiseurs d'imprimer le papier et haut comité de la qualité.

Ecole et papiers f lettre. Les papiers f lettre peuvent etre de bonne qualité, mais les
écritures comptables de I'exercice de I'école sont bas dans la valeur, bien qu'ils
souvent contenez peu d'encre (la décision faible ne compte pas), parce qu'ils est de
pulpe mécanique principalement. Ills peuvent etre vendus aux faiseurs de imprimer
et papiers f écrire.

Brochures et magazines. Su dans le commerce comme " pams, " ce sont le plus bas
niveau de (imprimer) papiers autre que papier journal. lls est souvent enduit et a
impression lourde et grands montants de la couleur. Elles ne valent pas de la qui
assortit f moins qu'une fabrique de papier ait un La demande particuli¢re. lls sont
lourds et c'est facile de rassembler un le grand poids rapidement. lls sont vendus f
faiseurs de basse qualité le mieux le comité.

Les journaux. Dans quelques pays, les journaux sont en demande peu dd 7 leur
basse force. Bottins et quelques magazines est aussi fait de papier journal. Leurs
principaux usages sont comme papier du gaspillage mélangé pour la fabrication de
bon marché cannelures, gris le comité (bon marché carton), ou les couches
centrales de multilayer les comités. Il y a trois exceptions importantes:
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e Dans pays pauvres ol peu est jeté, meme bas Les qualité mati¢res premier
sontdans courte provision.

¢ Quelques pays qui sontindustrialisés lourdement mais manquent leurs
propres sources de pulpe mécanique, opérez " d'encrage plante ". Ceux-ci
enl¢vent de I'encre de vieux journaux en lavant ou Le blanchiment . Siles
telles plantes existent, ou si c'est économe f transportent f pays qui les ont,
les prix pour les journaux peuvent est supérieur.

e que le papier journal Non imprimé est abandonné par les presses du journal,
comme est des rognures des cotés du papier etfins de la bobine (la mati¢re
au centre de la bobine de papier journal qui ne peut pas etre utilisé pour les
raisons techniques). Le fondateur peut etre a vendu f fabricants de papier
journal et basse qualité en arricre papier f lettres . Le dernier est propre et
grand assez pour etre a découpé et a vendu f un haut prix pour les
emballages de la nourriture.

Les emballant Papiers

Plusieurs types d'emballer des papiers peuvent etre rassemblés et peuvent etre
recyclés. Encore, ils sont décrits ici dans ordre décroissant de leur la valeur.

Kraft Sacks. Le papier Kraft est reconnu par sa force et marron la couleur. Il est
utilisé pour grands sacs, dans deux ou trois thicknesses du pli, ou pour les plus
petits sacs et les papiers d'emballage. Parfois, blanchétre, le kraft blanchi est utilisé.
Regardez dehors pour les sacs avec polyéthyléne revetements intérieurs, souvent
utilisés protéger des chimique d'humide, lequel, est fréquemment renforcé avec
toile ou semblable mati¢re. Goudronné Les Papiers (imperméable) est invendable et
réduit la valeur du la charge. Soyez les sacs s(irs sont vides.

Une décision importante est si un plus grand profit peut etre fait par vendant kraft
pour réemploi comme sacs ou aborder ou papier du kraft moulins pour réduire. Le
réemploi peut entrainer la réparation ou plus triage, le transport, et colits de vente,
mais cela rapporte habituellement.

Le Carton ondulé. C'est un comité brun fait de trois couches. Le sommet plat et
couches inférieures sont appelées des paquebots et I'ondulé (ondulé) le centre est
la cannelure. Les paquebots sont souvent faits de kraft fondamental, quelquefois
avec matic¢re secondaire (par exemple, kraft sacs ou vieilles boites ondulées)
mélangé dans. La cannelure est faite de la basse mati¢re de la qualité. Sa fonction
estdonner la raideur au mur de la boite finie. Réduisez pour canneler la fabrication
peut avoir un haute proportion de papier du gaspillage mélangé. Le carton ondulé
est utilisé f faites des boites f étoupe ou des bofites en carton et ce sont en demande
partout. Od il n'y a aucun moulin du comité, les boites peuvent souvent etre
vendues pour réemploi.

lls sont rarement contaminés avec les impudicités, pourtant quelques-uns ont ridé
le comité et le papier du sac a été traité avec un invisible résine qui lui donne force
supérieure quand mouillé. Cette mati¢re causez des probl¢mes pour la fabrique de
papier, depuis que ce sera meme difficilement i repulp. En conséquence, la valeur
de ceciautrement attirant le papier du gaspillage sera inférieur.

Empaquetage spécial et Enveloppant Papiers. Ce venez dernier entré le ordre de
valeur f cause des probl¢mes ils causent avec les impudicités, ou contraries.
Beaucoup d'empaquetage moderne mélange des plastiques, métaux, et autres
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maticres avec le papier et aborde, et c'est difficile ou peu économique les séparer.
Imperméable f la graisse, cellophane, et " les papiers de la résistance en condition
mouillée " ne brisent pas d'eau, ne peut pas etre réduit, et est difficile de reconnaitre
et enlever. Le principal la mati¢re est carton, en contenant une haute proportion de
bon marché gris le comité (quelquefois f I'intérieur d'une couche externe de bonne
qualité). 'he le montant d'impression couleur est haut aussi. Par conséquent, bien
que tel les papiers ou comités sont chers f produits alimentaires, leur valeur comme
gaspillage, est aucun supérieur que cela de papier du gaspillage mélangé et peut
etre inférieur d(i f contraries.

Le Papier du Gaspillage mélangé

Le papier du gaspillage mélangé est le plus bas niveau utilisable, et peut avoir
presque toute composition. Le comité gris ou multilayer abordent et semblable les
emballant mati¢res pas acceptable dans tout autre niveau, aussi bien que les
niveaux mélangés, non trié sont satisfaisants. Plusieurs points sont valeur noter:

¢ C'estsouventla mati¢re rassemblée de municipal (ville) Décharges d'ordures
par les charognards, ou f composter spécialement construit ou plantes du
déchets - triage.

¢ Dans un district des bureaux, les usines, ou les maisons riches, mélangé
gaspillent le papier peut contenir des niveaux précieux, valeur qui trie, pour
vente séparée siles colts de le travail sont bas ou le temps est disponible.
C'estimportant de se rendre compte que la gauche matérielle, aprés que les
meilleurs niveaux aient été enlevés, peut apporter un inférieur évaluent. Cette
matic¢re de surplus est faite au-dessus de principalement Journaux,
empaquetage, et bon marché carton. Cependant, siles moulins locaux font
carton ondulé, tissus de la toilette, et bon marché comité gris, le kraft alors
séparé renvoie, papier brun, et vieux Les boftes en carton peuvent aller au
premier et imprimer et papiers f écrire f la seconde. Ceux-ci peuvent etre
vendus pour les prix supérieurs et la volonté ne réduisent pas le prix du reste
pour faire le comité gris.

les 0 ont Mélangé le papier du gaspillage peut etre une source importante de
maticre pour quirecycle parce que, bien que les négociants aient pu coincer
fournit de hautes matiéres de la qualité tel que kraft, ondulé, Les boites en carton,
et imprimer et papiers f écrire, quantités, de papier du gaspillage mélangé peut
encore etre obtenu de municipal refusent par ceux qui savent ce qui est précieux et
ce quin'est pas.

les Occasions de I'o existent ici pour créer plus de travaux. Une fois le Les principes
d'assortir ont été apprises, le travail exige non plus compétence capitale, technique,
niforce corporelle et peut etre entrepris par les handicapés ou mentalement peut
etre retardé.

les o ont Mélangé le papier du gaspillage vaut demi f un troisi¢me de la valeur de
vieilles boites en carton, et cette valeur est réduite si c'est sale, comme est trés la
maticre a extrait de décharges du déchets. En assortissant dehors les niveaux
supérieurs et vendre le marché r droite, un évaluent égal f cela de boites en carton
peut etre accompli. Le gain, cependant, doit etre comparé avec le temps et colit
d'assortir, vendre, et transporter f plusieurs marchés au lieu de seulementf un.
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SOURCES DE PAPIER DU GASPILLAGE

Le papier du gaspillage peut etre rassemblé des places suivantes, en commencant
avec ce qui est possible d'etre le plus avantageux:

Les bureaux de I'Ordinateur produisent le plus précieux de tout.

Les imprimant magasins vendent les rognures elles-memes habituellement, ou
autrement ils sont rassemblés par un négociant.

Les presses du journal vendent les rognures de bord et bobine presque toujours
fins elles-memes.

Les Bureaux jettent dehors quantités de papier de |'espace aussi bien que bureau
registres, lettres, etc. Siles bureaux sont petits ou ont localisé loin de le centre de
ville, ils n'ont pas pu faire d'arrangements pour vendre leur gaspillage.

Les entrepdts recoivent des marchandises dans les sacs et les boites ondulées et
souvent abandonnez ceux-ci aprcs avoir déballé. Les quantités peuvent etre
grandes.

Les usines peuvent avoir aussi des grandes quantités de packaging quiils ne
veuillez pas. Ceux-ci deviendront sale sur le sol d'usine f moins que secouru.

Les magasins regoivent des marchandises dans les boites en carton; supermarchés
et magasins de la nourriture souvent donnez ou vendez ceux-ci f leurs clients. Les
petits magasins ne peuvent pas Produisez assez pour rendre une visite valable 7
moins qu'il y ait autre les magasins tout prés.

Les propriétaires peuvent vendre leur papier du gaspillage. Il peut etre sali par
gaspillage de la nourriture ou cendres et peut ne soyez pas dans grand assez de
quantités f rendez une visite valable. Encore, milliers de gens dans beaucoup les
pays gagnent la vie en rassemblant le papier du gaspillage de la maison, payer le
propriétaire une petite somme quelquefois.

Les décharges du déchets recoivent seulement le papier que personne a rassemblé
autrement. Refusez souvent les collecteurs gardent des mati¢res vendables, mais les
quantités de bon papier du gaspillage de la qualité continuent f arriver f le déchets
décharge dans le monde entier.

LA MANUTENTION DU PAPIER DE REBUT

Le transport

Quelque méthode de transporter la mati¢re rassemblée est essentielle. Ce peut etre:
I'o Renvoie

les Charrettes f bras de I'o

Charrettes  bras de I'o supportées par un véhicule. Quand plein, chaque charrette
est atourné au point de pick-up, la mati¢re est transférée f un Le véhicule, et la
charrette revient f collection. Une bonne balance peuvent etre six charrettes f un
véhicule.
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e charrettes Tirées par un cheval. Pour 'arret entrain traitez de papier du
gaspillage La collection , ce n'est pas vieux fagconné " mais trés efficace.

le véhicule automobile de I'o. Les fourgons et camions sont un chemin trés cher de
quirassemble en mais les niveaux les plus précieux. Avec un fil prennent au filet
cage, augmenter la charge, en hautils peuvent etre plus économe.

les Caravanes de I'o. Ceux-ci, aussi allés parfaitement avec un sommet de cage, font
rassemblement meme plus avantageux.

Les boites en carton et boites doivent etre aplaties avant transport, en marchant, en

bas ou " emballotter ".

Emballotter

Le papier du gaspillage est emballotté pour réduire les colts de transport et le
stockage. Emballotter implique écraser mati¢re dégagée dans un compact - Paquet
plein, carré - faconné qui est attaché alors fortement, en deux, ou trois directions,
avec fil ou ficelle.

Emballotter rend le transport meilleur marché parce qu'une charge de volonté du
papier dégagée débordez avant qu'il arrive f la limite du poids qui le vehicle un le
report. Emballotter rend le stockage meilleur marché parce que maticre, aussi bien
que etre plus dense, peut etre empilé beaucoup sans risque plus haut.

Emballotter aussi réduit le risque de feu--un sérieux et constant risquez dans le
gaspillage traitement en papier. Emballotter prévient de I'air qui atteint le dans le
paquet, donc les flammes carbonisent I'extérieur seulement. Cependant,
emballotter n'enl¢ve pas le risque de feu totalement, en particulier siil y a mati¢re de
l'unbaled quis'allonge autour ou si le papier est mouillé, lequel les causes il pour
fermenter et la température pour augmenter haut assez pour brler pour
commencer.

Emballotter est fait dans une presse le plus efficacement, une forte boite a équipé
avec quelques moyens de comprimer la mati¢re et le tenir pendant que il est
attaché. Dans ordre de colit, ce peut etre:

La marchant Boite: L'emballottant presse plus simple, meilleur marché est un fort,
cadre en bois f quatre c6tés dépendu sans sommet ou touche le fond mais un joint
f une charnicre. Pour opérer, la forte ficelle est mise dans la boite vide, lequel est
rempli de papier, bien marché vers le bas. La ficelle est attaché, alors le joint de boite
a ouvert pour publier le ballot.

Les presses mécaniques main - propulsées sont utilisées pour obtenir emballotter
plus haut les pressions. Quelque usage manipule 7 I'aide d'un levier; quelque usage
visse avec les noix du cabestan (la folle crise avec longue rotation arme); et
quelques cébles de l'acier de l'usage la blessure (emmanché) autour d'un fuseau
qui porte une roue d'encliquetage (un appareil empecher le fuseau de tourner le
chemin mal). Voyez Représentez-en 1.

Les balanciers f vis motorisés peuvent etre utilisés ol I'énergie électrique est
disponible. La presse a une forte portée du cadre de l'acier un électrique le moteur.
Le moteur tourne une vis verticale qui déplace le " cylindre " (le fort, plat comité qui
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comprime le papier) en haut et en

TAN CABLE press bas. Les ballots sont siserrés que le

dorsale doit etre utilisé pour les lier.
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Figure 1.

HAND-POWERED MECHANICAL PRESSES

Les emballottant presses hydrauliques peuvent etre construites f presque tout
dimension et le pouvoir. lls sont chers et besoin entretien prudent, surtout, dans
pays ol il y ont du sable désertique ou sol sablonneux tout prcs, mais ils sont
rapides et trés effectifs. Une grande gamme d'automatique Les contrdle et appareils
du céblage automatiques peuvent etre allés parfaitement sur le la presse.

MARCHES POUR LE PAPIER DE REBUT

Les marchés pour le papier du gaspillage peuvent etre en du suivre:

Négociants qui ach¢tent des imprimeurs, les convertisseurs, et les petits collecteurs
etvend f un profitaux moulins;

Exportateurs qui achctent de quelqu'un vendre sur le marché mondial;
Moulins, papier industriel grandeur nature ou moulins du comité;

Papermakers, opérations peu importantes (habituellement plantes produire les 30
tonnes par jour plus petit que); et

Petites industries qui font le papier de qualité f la main, ou cela utilisez le papier
pour faire d'autres produits.
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Dans pays ou les fabriques de papier f grande échelle n'opérent pas, ou ol le
subtantial monte de produits estimporté, il peuty avoir occasions de s'installer peu
important ou meme papermaking fait f la main les industries. Ces processus sont
décrits dans le papier technique, " Comprenant Papermaking " Peu important. Les
lecteurs devraient etre extremement prudent au sujet de tous plans de rivaliser avec
I'économie de papermaking f grande échelle dans tout pays donné, comme ce
papier, fait clear. Autres usages possibles de papier du gaspillage--autre que pour
repulping et production du papier--est décrit au-dessous. IV. USAGES ALTERNATIFS
POUR LE PAPIER DE REBUT

PAPIER RAPE COMME LITERIE ANIMALE

Les Banques, agences du gouvernement, et autres organisations rdpent souvent
papier du gaspillage dans bandes minces prévenir de I'information confidentielle
d'etre lu. En Angleterre, cette maticre est vendue comme repiquer pour les
animaux. Une société commerciale, Shredabed Limited, les marchés la matic¢re et la
machinerie pour le faire. lls réclamez qui:

1.Les cochons ontrepiqué sur ce nettoyeur de la nourriture matériel.

2.Le gain de la volaille un peu plus de poids et souffre moins de mortalité que
les oiseaux ont repiqué sur copeaux du bois, paille, ou sable.

3. L'autre bétail souffre moins de respiratoire (respirer) les problémes quand
stratifié sur papier au lieu de paille.

4. Le papier réduit en morceaux est plus facile d'enlever de stylos et écuries
beaucoup aprés usage. Il s'étend sur les champs facilement et se casse la
forme excellent engrais.

5. Le papier du gaspillage rapé est facile d'emballotter; en conséquence, le
colit de transport et stockage est bas.

Dans villes 00 le bétail vend pour les hauts prix, mais paille ou les autres maticres de
la literie sont dures d'obtenir, cette affaire peut cédez de bons profits, en particulier
sicombiné avec une opération f vendez I'engrais f jardiniers.

OEUF ET BOITES DU FRUIT DE VIEILLES BOITES EN
CARTON

Une variété de fort, les boites f étoupe du compartmented peuvent etre produites
de vieilles, ondulées boites en carton avec une petite quantité de main - opéré le
matériel (c.--d., guillotinez ou les cisailles en papier, classeur, frappent f coups de
poing pour les morceaux du plateau fendus, et agrafer la machine).

Les vieilles boites en carton sont coupées la dimension exacte, a replié, et agrafé.
C'estimportant que les plateaux sont allés parfaitement exactement et ne font pas
déplacez pendanttransport. Pour faire les plateaux, fermé - coupes du les boites
sont guillotinées f un standard classez selon la grosseur et a frappé f coups de

poing.
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FRUIT ET BOITES EN CARTON DE L'OEUF DE PULPE
DU PAPIER DE REBUT

Un autre processus fait des boites en carton de I'oeuf de péte i papier qui utilise un
peu important la plante en papier a appelé le Melbourne Super. Le papier du
gaspillage est en premier trempé, alors pulped et raffiné. Réduire peut etre fait dans
un la machine f laver domestique.

Le matériel inclut un raffineur quiréduit la pulpe f élément essentiel les fibres. La
suspension que les résultats sont versés sur un drap de maille étiré sur le réservoir
de la formation du Melbourne Super et un la valve dans le réservoir est ouverte.
L'eau quis'écoule du réservoir humidité des aspirations de la couche de pulpe de
qui est tirée alors le réservoir sur son drap de maille. La couche de pulpe est pliée
partout une fois et a pressé entre spécialement a faconné meurt, alors il est mis
sécher.

Le processus emploie quatre gens mais colits de le travail sont réduits quand Les
machines de Melbourne super sont groupées pour plus grande production
ensemble. La production est 60 plateaux de l'oeuf par heure, ou 60 feuilles de
papier 84 x 66 le centimctre. La machine exige seulement 300 watts d'énergie
électrique. Le plus de I'eau utilisée est recyclé. La surface d'installation exigée est
deux mctres carrés pour la machinerie et cinq mctres carrés pour sécher.

La machinerie plus sophistiquée est availale pour produire la forme 200 7 4,000
plateaux de 30 oeufs ou produits équivalents par heure un Tel la machine est faite
par Tomlinsons, mais |'étude de marché prudente est essentiel avant de contempler
le colitlourd d'une machine quia tendance f saturer en mais le plus grand marché.

LA CONSTRUISANT MATICRE

Dans le monde entier le papier du gaspillage de I'usage pauvre construire leur les
maisons. C'est bon marché, et offrira la protection de vent et soleil, mais If la fin des
avantages. Il ne résiste pas f eau, est hautement inflammable, et est mangé par les
rats. C'est aussi faible, déchire facilement, et pourritures ou devient fragile aprés
peu de temps. C'est un inapte mati¢re qui démontre la condition désespérée de
ceux quiontaucun alternatif. Le papier asphalté, a décrit au-dessous, estun la
grande amélioration.

LES DRAPS DE LA TOITURE ASPHALTES

Draps de la toiture de basse qualité, bas-prix avec une vie d'approximativement cing
les années peuvent etre faites des trés plus bas niveaux de gaspillage mélangé
tapissez, niveaux qui ne seraient pas acceptable pour papermaking di  le montant
de saleté et présent du contraries. Une usine avec trois les moulant codts des
machines approximativement $200,000 pour plante et machinerie et peut produire
approximativement 8,000 draps quotidiennement, chacun approximativement un
carré mesurez dans région (plus de deux million de mctres carrés annuellement).
Approximativement 35 les gens sont employés et 50 tonnes de papier par semaine
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sont utilisées. Dans Inde, la toiture ventes au détail matérielles  autour $0.25 par
drap; dans Amérique du Sud, f approximativement $0.60 par drap. Le procédé de
fabrication consiste en les pas suivants:

1. Le papier du gaspillage est lavé et a réduit dans un hydropulper. Un que le
broyeur f marteaux mécanique ou un batteur Hollander peuvent etre utilisés
au lieu.

2.La pulpe atraversé un écran, enlever la saleté, grincez, ou autres impudicités,
etune machine de la comité - formation produire un longueur continue de
comité qui est coupé f longueur comme il vient fermé la machine.

3. Le comité s'est étendu sur la terre et a séché dans I'air ouvert. que Les bords
sont égalisés sur une machine f refendre tournante.

4. Le comité traverse un four f la fin de qui est qui ride des rouleaux. Les toles
ondulées sont égalisées alors encore et a empilé dans les berceaux.

5. Prochains, ils sont descendus dans un bain d'asphalte chaud. (L'asphalte est
inflammable donc les moyens de chauffer doivent etre choisis avec soin. que
L'asphalte durcit f température de l'air et les draps rapidement sont
déchargés et sont empilés.

6.Quand tout f fait difficilement les draps sont I'un ou l'autre:

e aenregistré dans les paquets pour vente comme troisi¢me qualité;

e arépandu avec les éclats minéraux (pendant que I'asphalte est doux)
antérieur f emballer comme deuxi¢me qualité; ou

¢ la main a peint et a emballé comme premicre qualité.

LA SEPARANT MATICRE

Au Canada et les Etats-Unis, il y a eu quelque expérience utilisant papier du
gaspillage réduit en morceaux comme une maticre de l'isolation thermique (un la
mati¢re qui garde des maisons chaudes chaud et frais loge cool. Le le rendement
thermique (c.-f-d., I'efficacité dans prévenir le mouvement de chaleur) du papier du
gaspillage réduit en morceaux et secoué en haut est presque aussi bon que fibre de
verre. Garder contre feu, le papier, est trempé dans une solution de borax ou alun,
ou autre retardant du feu, et alors a séché. La telle mati¢re est beaucoup meilleur
marché qu'autre les isolants thermiques et pourrait etre utilisé largement ol
aucune paille n'est disponible, f condition chaque fournée est testée pour assurer
que le feu - retardant le traitement est efficace. Il devrait etre noté que rongeurs
comme le papier du gaspillage traité salé pour repiquer et penta-chlorphenol Le
phénol est utilisé contre eux quelquefois. Cependant, c'est cancérigéne et trés
hasardeuxf usage.

LE COMBUSTIBLE

C'est possible de réduire le papier du gaspillage, comprimez-le dans briquettes, le
soleil s¢che ceux-ci, et les briile comme combustible. Cependant, ces briquettes:

1. produits alimentaires fumée couverte de suie, les faire un choix pauvre pour
cuire ou utilisent dans la maison;

2. brilure pauvrement, f moins que fait comme trés petits batons; et

3. distribuent la basse chaleur.
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Seulement dans l'absence de tout combustible conventionnel estils possible f que
soit regardé comme acceptable pour usage domestique. Les utilisateurs industriels
ont les boulettes du combustible déchets - dérivées " éprouvées " ont fait d'ordures
municipales mais ceux-ci n'ont pas prouvé satisfaisant. Indubitablement, ily a un
Potentiel d'ici mais recherche et développement sont exigées.
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