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VIl. OTRO MACHINES POR HACER LOS BLOQUES DE
LA TIERRA ESTABILIZADA

VIII. LAS CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE
TIERRA-CEMENTO LOS LADRILLOS DE

YO. LA INTRODUCCION

1. Purpose Este manual combina la experiencia de cuatro hombres que usé la
Prensa de Bloque de CINVA-carnero y dedujo respuestas, el pedazo, por momento,
a los problemas inevitables de detalle cuando ellos subieron Dia de después de day.
Que erala manera dura dado aprender a usar la prensa; se piensa que este manual
lo hace mas facil.

2.El Press La Prensa de Bloque de CINVA-carnero es un simple, econémico el
machine portatil por hacer ladrillos y azulejos de la tierra comun (vea Fig. 1) . La
prensa, hecha completamente de acero,

tiene una caja del molde en que un compresas del pistén accionado por la mano
una mezcla ligeramente humedecida de tierra y cemento o cal. (Una lista de equipo
estd en pagina 3.)

que La prensa se desarrollé como una herramienta para el individuo pequeno + la
autoayuda mutua programs. que se disend por Raul Ramirez, ingeniero, al
Albergue Interamericano, El Centro de (CINVA) de la Organizacién de Estados
americanos en Bogotd, Colombia.

3.los Advantages CINVA-carnero bloques y azulejos tienen muchos estd encima de
otros materiales del edificio.

**They son mas faciles hacer que los bloques concretos: que ellos pueden quitarse
inmediatamente de la prensa y apilé por curar sin el uso de un La paleta de .

* el cost de *The de construir el material estd muy reducido, desde que la mayoria
de la materia prima viene de su la propia tierra.

* el coste de *Transportation se evita desde el machine es portatil y los bloques son
hecho cerca de la construccién El sitio de .

**Depending en la calidad de materiales usada, CINVA-carnero bloquea puede ser
superior al adobe y puede apisonar La tierra de .

* se ocupan dado los bloques de *The facilmente.

**The bloquea la necesidad ninguna coccién, desde el proceso del secado, es
completamente natural.

* *The aprietan hace las variaciones del bloque adaptadas a las varias fases de
construccién.

4. Note al Campo Obrero Cuando las personas instruccién cémo usar la Prensa de
Bloque de CINVA-carnero, haga sus instrucciones como simple and aclaran como
posible. no citan de este manual, pero dominan cada fase del funcionamiento para
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que usted pueda ensenarlo en su propio words. Encourage los obreros para tomar
la satisfaccidn de la realizacion de cada paso cada uno de los cuales es un se
acercan a la Gltimo meta.

5. Soil que el testing, produccién del bloquey el uso de los bloques son todo
importante, pero ellos son menos importantes que el testamento de las familias
para ayudarse construyendo una casa. que Esto puede necesitan bien ser
despertados y apoyaron por sus palabras de El estimulo de e inspiracién.

6.intentan hacer a una persona por lo menos en el familiar de grupo con el
funcionamiento entero para que la comunidad local poseyera la habilidad para
continuar el trabajo exclusivamente.

Il. EL EQUIPO

7.La CINVA-carnero Bloque Prensa

Weight: 140 LBS. (63 kilos)

La Altura de y width: delabase 10 "x 16 "x26 " (24 x 37 x 64cm)
La Aplicacion fuerza de palanca: 80 LBS. (36 kilos)

Bearing la Fuerza (el blocks) Totalmente polimerizado 200-500 psi(14-35
kg/[cm.sup.2])

Size de bloque (3-1/2 "x5-1/2 "x pone 4 "xarriba 6 "x 12" 11-1/2 ") (9CM X
1T4CM X29CM) (10 X 15 X30CM)

Size de azulejo (1-1/2 "x5-1/2 "x pone 1-1/2 " x arriba 6 "x12 " 11-1/2 " (5CM X
14CM X 29CM) (5 X 15 X 30CM)

Average el nimero de bloques o tiles 300-500 puede hacerse por los dos personas
por dia:

Average el nimero de bloques needed 2500 para un dos-room la casa:
Average el nimero de bloques per 150 100 LBS. de cemento:

Inserts: Cuatro moldes diferentes por producir los tipos diferentes de bloques y
azulejos.

Cost en States: Unido $175 Almacén LAB Tallmadge, Ohio,
AVAILABLE DE: El Valvair International de Bramido de
200 W. Intercambio St. Akron, Ohio 44309, 216-762-0471

METALIBEC LTDA. APARTADO AEREO 233-NAL 157 Bucaramanga, Colombia, El
Sud América de

El Material de el et de Industriel Menager Japy 6 amargura de Marignana Paris
[8.sup.e] FRANCIA

la Frazer Ingenieria Compania 116 Calle de Tuam CHRISTCHURCH, NUEVA
ZELANDA,

8. que Otros Equipos Necesitaron
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1 frasco de vaso de Ancho-boca

1/4 " a3/8 " (6mm a 10mm) el tamiz metélico de la malla

Box, dentro de las dimensiones,: 24 "x 1-1/2 "x 1-1/2 " (60CM X 4CM X 4CM)
La criba fina de

las tablas de la mezcla Convenientes - los tamanos buenosson 4 'x8 'y 8 'x 8"
(1.2M x2.5My2.5M x2.5M)

la caja de la medicién Sin fondo
Bottomed que mide la caja
Shovel

Sprinkling la lata

Mounting la tabla por lo menos 9 'largo, 8 "anchoy 2 " espeso (2.50M x 20cm x 5
centimetro)

4 Saetas por lo menos 1/2 " (1.5cm) el didmetroy 3 " (8cm) mucho tiempo

8 Lavanderas

lll. TESTING PARA LA CONVENIENCIA DE LA TIERRA

9. Need para Testing Making los bloques de la tierra estabilizada son un el proceso
simple, pero no tendré el éxito a menos que la tierra es propiamente tested. El seria
un error serio al treat

este paso lightly. que podrian gastarse dinero Escaso y labor para un resultado
poco satisfactorio.

10. La Tierra de es una variable y el material del edificio complejo. Cada muestra es
diferente de cada otra muestra. Pero los ladrillos pueden se haga con éxito de una
variedad ancha de tierras.

11.Purpose de las Pruebas que Las pruebas descritas aqui nos dirén:

(1) cuénta arenay cuanta arcilla esté en la tierra a se use (la Prueba de
Determinacién de Particula y Prueba de Consolidacién, divide en péarrafos 16y 17).

(2) cudnto cemento o la cal debe agregarse (la Prueba de la Caja, dividen en
parrafos 18).

12. Clay es principalmente el volumen de arcilla que da la mezcla La cohesién de .

13. Estabilizador Uno de las funciones importantes del El estabilizador de es reducir
el cambio en el volumen de la arcilla que infla como él sube el agua y entonces los
encogimientos como él secan. el cemento de Portland es el estabilizador bueno,
pero la cal apagada puede también es used. En algunas éreas, la cal esta
prontamente disponible y mas barato que cement. Con la cal, un porcentaje
superior se necesita por estabilizar que con la Cal de cement. no trabaje bien con
todas las tierras, sin embargo; la experimentacion cuidadosa es por consiguiente
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La necessary. Cal puede usarse a menudo con los resultados excelentes en La
combinacién de con cement. Esto corta abajo en la cantidad de consolidan
needed. Pero es importante recordar esa cal seca las necesidades més despacio y
por consiguiente un periodo del secado més largo. Las Pruebas de han mostrado
los resultados buenos con 1/3 cemento - 2/3 mezcla de la cal.

14.las impurezas Organicas el material Orgénico se encuentra en el El estrato
superficial de de la mayoria de la Tierra de soils. usado para la fabricacion del
bloque debe ser razonablemente libre de materia orgéanica que impide la escenay
endureciendo del cemento y resultados en los bloques débiles. Therefore, el
mantillo no debe usarse a menos que mas orgénico El material de esté alejado.

15. Mixture UNA gama amplia de tierras es conveniente para hacer los bloques.
que Nosotros queremos: (1) una proporcion buena de arena para formar el cuerpo
de el bloque; y (2) una suma cierta de cohesivo o plastico multan las particulas (la
arcilla) para ligar las particulas de arena juntos. que pueden hacerse los bloques de
Good con incluso una cantidad pequena de arcilla, pero debe haber siempre
algunos clay. Si una cantidad pequena de estabilizador es bastante, ahorre en cost
que reduce la cantidad used. Learn a encuentran arena por el testing, porque las
tierras normalmente consideraron de arcilla puede contener un porcentaje bueno
de arena.

Simplified las Pruebas del Campo

16. La Particula Determinacién Prueba Esta prueba analiza la tierra a encuentran la
proporcién de arena a la arcilla y/o cieno:

(1) el Paso la tierra a través de un 1/4 " (6mm) la pantalla

(2)la Lluvia en un frasco del ancho-boca bastante tierra para llenar el producen un
efecto desagradable medio lleno.

(3) la Hartura el frasco con el agua y lo cubre.

(4) Agregue 2 cucharillas de sal para ayudar el clay/silt Las particulas de establecen
mas rapidamente.

(5) Agite el frasco vigorosamente durante 2 minutos.
(6) el Juego el frasco en una mancha nivelada.

que La tierra debe establecer en sobre la mitad un hour. La arena establecera
répidamente al bottom. Las particulas del clay/silt establecerd last. Measure las
capas para determinar la proporcién de arena y clay/silt (vea Fig. 2).

Use tierra que es por lo menos un tercio arena y entre 5 y 30% Clay/silt. Si la tierra
no es a mano conveniente, puede hacerse conveniente agregando arena o
Registro de clay. el Los porcentajes de de arena y clay/silt en la tierra used. Esto
ayudara decidir qué tierra hace los bloques buenos.
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Hater

Clay/silt

Sand
Gravel

1. Fill the jar 2. Add 2 teaspoonfuls 3. Let settle for
halfway with of salt; i1l with about 30 minutes.
earth. water; cover jar

and shake for
2 minutes.

Fig. 2 - Particle Determination Test

1. Consolidacién Test. Esta prueba indica la calidad del embalaje de la tierra en
que depende del porcentaje de arcilla el proban.

(1) Tome un manojo de tierra seca, zarandada y humedézcalo hasta que sea la
humedad bastante para formar una pelota cuando apreté en la mano, pero no tan
himedo que dejard mas que un rastro ligero de agua en la palma.

(2) la Gota la pelota de una altura de aproximadamente tres pies hacia ground.
duro Sila pelota rompe en unos menor Los pedazos de, la calidad del embalaje es
buena a la feria. Si él desintegra, la calidad es pobre.

18.Box la Prueba La prueba de la caja es una guia al tierra-cemento apropiado
ratio. mide el encogimiento de tierra que contiene no stabilizer. La caja debe tener
estos dimensiones interiores: 24 "x 1-1/2 "x1-1/2 "(4dcm x 4cm x 60 centimetro)
(vea Fig. 3).

(1) Aceite o engrasa el inside aparece de la caja completamente.

(2) el Lio la caja bien con la tierra himeda (previamente pasé a través deun 1/4 "
-3/8 "(6MM-10MM) mesh protegen). El La tierra de debe ser humedecié para
condensar bien, pero debe no es barroso.

(3) Apisone, sobre todo a las esquinas.
(4) Liso fuera de la superficie con un palo.

(5)elLugar la caja en el sol durante tres dias o en la sombra para siete days. debe
protegerse de la lluvia.

19.Measure la reduccién (el encogimiento) empujando el seco proban a un
extremo de la caja.

El Shrinkage Cemento para Ensuciar la Proporcion
Notencima de 1/2 "(15mm) 1 parte a 18 partes

Entre 1/2 "y 1" (15mm-30mm) 1 parte a 16 partes
Between 1 "y 1-1/2 " (30mm - 45mm) 1 parte a 14 partes

Entre 1-1/2 "y 2 " (45mm-60mm) 1 parte a 12 partes
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Cuando la cal se usa en lugar del cemento, use doble la cantidad. no usan la tierra
sitiene muchos crujidos (no sdélo tres o cuatro); si ha arqueado arriba fuera de la
caja; o sise ha encogido méas de 2 " (60mm).

IV. MAKING LOS AZULEJOS DE AND DE BLOQUES

20. La proporcién de cemento y/o cal necesitd estabilizar el La mezcla de ha sido
determinada por la prueba de la caja.

21.que El nimero de bloques y azulejos necesitado debe calcularse de los planes
para las paredes y floors. Tres bloques (puso aplastan) dé un pie cuadrado de
pared (33/[m.sup.2]); dos azulejos dan el cuadrado-pie de one de enlosar
(22/[m.sup.2].

22.Usted no puede estar presente durante el bloque-making. Va a través de cada
paso con el hacer de grupo el trabajo hasta que usted esté satisfecho que los pasos
son claramente understood. Sea generoso el estimulo de with. Organize el diserno
fisico del

camina tan eficazmente como possible. del funcionamiento El El movimiento de del
funcionamiento debe ser un flujo de trabajo, con el menos posible nimero de
pasos, hacia el examen final, que apila cerca del sitio de la construccién en lo
siguiente orden:

(1) Excavando y protegiendo la tierra
(2) Preparando la mezcla

(3) Apretando los bloques

(4) Curando y apilando los bloques

23. Las Circunstancias de no siempre permitirdn un flow. Therefore directo, que
alguna providencia se necesita poner al funcionamiento bueno para su situacién.

Digging y Protegiendo

24.Digging A la mancha de la excavacion seleccionada, despoje la superficie
ensucian de todo el vegetation. Si la vegetacidn estd cuidadosamente alejada y
guardod, puede usarse después por plantar alrededor de los completamos alojan o
por replantar el hoyo de suministro de tierra.

25. La cantidad de mantillo que debe quitarse para evitar conseguir la materia
orgénica en la mezcla varia en las situaciones diferentes. que puedeir a una
profundidad sorprendente de varios pies, o no puede es necesario quitar
cualquiera a all. Normally, seis pulgadas, a un pie (15cm-30cm) debe ser bastante.

26. Generally la tierra se pone més arenosa como el agujero se pone més profundo.
Sandy la tierra con una proporcion baja de hechuras de arcilla los bloques buenos.
Sometimes por que una capa de subsuelo de arcilla se seguird muy la tierra
arenosa, y combinando los dos en la granza o mezclando camina producirad un
bloque mas fuerte.

27.Si, cuando el agujero se pone més profundo, el hoyo produce tierra que es no
bueno por bloque-hacer, hay ningin selecto pero para agrandar el drea de la
excavacion.
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28.La persona que dirige el trabajo probablemente no estara presente durante el
digging. Therefore él debe dar un simple La explicacién de de composicién de la
tierra a la salida de excavar para que que cualquier cambio pronunciado en arena o
el volumen de arcilla serd noté.

29.En el Caso de Lluvia En un periodo de duchas alternas y solana, La provisién de
debe hacerse cubrir el hoyo (para El ejemplo de, con cubrir las hojas), para que el
trabajo pueda continuar inmediatamente después del showers. Dénde el agua
freatica puede ejecutar en el hoyo, ponga a una barrera reteniendo pequena de
soil. Elamontonan de tierra zarandada deba, claro, se proteja por un que cubre
qué vertera la mayoria de la lluvia.

30. Screening que La tierra debe ser protegio a través de 1/4 " 0 3/8 " (6mm o
10mm) la malla del alambre (vea Fig. 5).

a que La pantalla debe montarse un nivel dénde puede agitarse a mano sin parte
de atrds-doblar; para El ejemplo de, suspendiéndolo de, dos arboles o postes (vea
Fig.5). El funcionamiento de la granza es uno dénde las mujeres y ninos pueden
ayudar bloque-haciendo.

31.esimportante guardar el CINVA-carnero que opera firmemente. no debe estar
ocioso mientras la tierra estd excavandose y protegid

32.Se necesita la Experiencia de saber cémo grande una reserva de existencias de
protegid que la tierra se necesita para los edificios clasificados segin tamano
diferentes. que puede estimarse, desde que subird 1-1/2 a 1-2/3 cronometra su
volumen en los bloques compactados.

33. Preparing la Mezcla La importancia de minuciosidad en los dos la mezcla de
cemento y humedad mezclando, dos pasos distintos, preparando la mezcla, no
puede darse énfasis a demasiado fuertemente.

34.Cement la Mezcla UNA tabla de la mezcla conveniente (las dimensiones buenas:
4'x8'08'x8'[1.2M x2.5M 0 2.5M x2.5M]) se necesita. UNA tabla concreta llana
o una area de apretd y estabilizé La tierra de sirve igualmente bien.

35. Measuring cajas de cuyas pueden determinarse los tamanos el prueba en
parrafos 16-19 puede ser muy eficaz haciendo efectivamente que las proporciones
correctas de tierra y cemento son mezclo.

(1) el Juego una caja de la medicién sin fondo grande en el que mezcla la tabla.
(2) la Hartura él con la tierra y nivela fuera de la cima.

(3) el Alzamiento la caja, dejando un montén moderado de tierra, en el board. La
tierra debe extenderse fuera encima de la tabla de la mezcla como la caja se alza.

(4) Use un menor basé midiendo la caja para un moderado suman de cement. que
El cemento debe vaciarse uniformemente encima de la tierra.

(5) después de que el nimero apropiado de cajas se vacia adelante la tabla de la
mezcla, mezcle el cemento y ensucie por que se lo vuelve encima de con una pala
hasta que cambie uniformemente a lo largo de a una sombra diferente de color.
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36.no usan el cemento aterronado. Pass él a través de una pantalla fina (la ventana
protegen o mas fino); trozos del desecho a que no romperan facilmente con los
dedos y atraviesa la pantalla.

37.La Humedad Mezcla

(1) el Cobertor fuera el completamente mezclé la mezcla del tierra-cemento en la
tabla de la mezcla.

(2) Agregue el agua con una rociadura puede a menos que haciendo los charcos
(vea Fig. 6).

(3) la Mezcla él completamente de
nuevo, por que se lo vuelve encima
de con un cavan con pala.

Fig. 6 ~ Moistening
the Soil.

38. Keep la cantidad de agua menos de lo que parece ser bastante. en que Méas
agua puede mezclarse, pero mucho tiempo puede perderse en se librado de agua
excesiva.

39.Con un poco la experimentacién serd posible calcular la cantidad de agua para
cada mix. Esto ahorraré el cronometran que toma hacer sumas pequenas de agua 'y
repetir la mezcla process. es importante recordar que el La mezcla de parecera
como sino esté himedo bastante.

40. Testing para la Cantidad Correcta de Moisture. La cantidad correcta de La
humedad de ha terminado rédpidamente sabia experience. para probarlo, apriete un
El manojo de del mixture. (Vea Fig. 7.)

Si estd himedo bastante que guardara el forman se aprieta into. Si dejé caer hacia
una superficie dura del hombro La altura de , debe romper en pequeno fragments.
La mezcla estd demasiado himeda si el agua se aprieta fuera de la cima del
machine embalan cuando un bloque es apretoé.

41.que La mezcla debe usarse dentro de una hora después del agua se ha
agregado.
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42.Pressing los Bloques El primero punto que debe manejarse casa a todos los
operadores del CINVA-carnero es que ellos no deben poner la demasiada tensién
en el machine cuando ellos aprietan un block. Never si dos hombres deben apretar
en el asa para derrumbarlo haciendo un block. Ni debe a cualquiera el salto en el
asa forzarlo abajo con los empujones repetidos de su body. Este punto no puede
estar emphasized demasiado fuertemente porque tal una tension danaré el EL
MACHINE DE .

43.Mounting el Machine La Prensa del CINVA-carnero (vea Fig. 1) deba

se monte por lo menos en unatabla 9 'largo, 8 "anchoy 2 " espeso (2.5M x20cm x
5cm) . que UNA tabla del narrower permitiré la punta de la prensa indirecto; una
tabla més corta alzaré arriba al acaba, mientras haciéndolo dificil seguir la cantidad
correcta de presion el bloque; una tabla mas delgada se henderd bajo la presidn.

44. | as saetas deben ser por lo menos la media pulgada en el didmetro y tres
pulgadaslargo (1.5cm x 8cm) . es bueno a puso a lavanderas bajo las cabezas de
las saetas en la parte inferior de la tabla, sobre todo en el extremo de la prensa con
el més bajo rollers, desde que este extremo recibe el mayor pressure. El Lavanderas
de ayudan impedir la cabeza de la saeta tirar a través del abordan. Si las cabezas
empiezan a tirar a través de, instale mas grande Lavanderas de inmediatamente; la
gran tensién se puso un flojamente el montado aprietan puede tirarlo facilmente de
ajustey en el futuro lo rompen.

45. La Pieza estampada de.
(1) Abra la tapa.

(2) Asegurese el pistdn es todos la manera down. Si es la parte La manera de a él no
serd posible para conseguir la cantidad correcta de mezcla en la caja.

(3) el Vertedero la cantidad apropiada de La tierra-cemento mezcla en el embalan

(vea Fig. 8) . El supervisor

debe determinar el la cantidad
correcta de mezcla para cada bloque
- una caja de la medicién puede
usarse para asegurarse eso la misma
cantidad se usa cada uno TIME. La
Uniformidad de cargando es
completamente necesario para los
bloques del uniforme productores.

(4)la Hartura las esquinas de la caja a

F

ig.

la cima para que las esquinas de que
el bloque acabado serd bien apretd.

8 - Filling the Box.

(5) Apriete un poco en las esquinas con sus dedos.
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(6) Reemplace la tapa.

(7) el Movimiento la palanca a un vertical posicionan, mientras permitiendo el mas
bajo Los rodillos de entran en el lugar (vea Fig. 9).

(8) Desasa el pestillo de la palanca.

Fig. 9 - Raising the Lever.

(9) el Movimiento la palanca a un horizontal posicionan adelante el lateral en
situacion opuesta los mas bajo rodillos. (la condensacién Ciclo de ) (vea Fig. 10) . Si
el

corrigen la cantidad de mezcla se
usa, que un hombre de medio peso
debe puede bajar la palanca solo con
so6lo dos o tres PUSHES. que La
palanca debe ser bajé
completamente; por otra parte el
bloque también serd espeso,
gastando el material y produciendo

un bloque que puede ser demasiado

espeso al uso.

(10) el Movimiento la palanca a una
posicion vertical, comprometa el El
. . alanca pestillo y devuelve la palanca
Fig. 10 - Lowering the Lever. P pestioy deviee@ap

a su posicion del resto en los méas
bajo rodillos.

(11) Abra la tapa (vea Fig. 11).

(12) Deprima la palanca firmemente para arrojar el bloque (vea Fig. 12) . Si el
bloque es resquebrajado o deformado, él,
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Fig. 11 - Returning the Lever to Rest
Position and 0Opening the Mold Box.

no debe ser used. Read las
instrucciones en los parrafos 52-61,
S ' los Ajustes.

= (13) Silos bloques se alzan del

Fig. 12 - Ejecting the Block. machiney llevaron propiamente y
cuidadosamente, y sila mezcla es
correcta y el machine estd en el ajuste

bueno, los bloques, no rompera facilmente.

(un)la Prensa en en los extremos opuestos del bloque con que los dedos de the
cerraron, los dedos pulgares en cerca de los dedos, y usando parte de las palmas
(vea Fig. 13).

(el b) para poner el ladrillo abajo,
inclinelo en el lugar on su lado.

Fig. 13 - Removing the Block,

46.intentan tener dos hombres que operan el machine por lo menos, porque es
muy que exige mucho tiempo tener un hombre que mueve de un lado del machine
al otro a la prensa y eject. Pero pueden ser hecho por un hombre sisdélo uno es
available. Cuatro hechura de las personas un equipo ideal por apretar: un relleno,
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una pieza estampada, uno, El arrojando, y un removing. que UN equipo de cuatro
puede producir facilmente dos bloques un minuto si la mezcla ha preparadoy
cerca de.

47.Sticking Algunas tierras pegan més de others. Un ocasional que limpia de las
esquinas de la caja de la prensa con un rascador metal puede ser necessary. que
Los bloques deben salir de la prensa los &ngulos agudos de with. Los Pegando
pueden superarse ligeramente por que humedece los punto dénde ocurre un
poco con de querosén en un trapo.

48. Rotating los Jobes En un trabajo dénde hay bastante obrero tener todos los
pasos--excavando, protegiendo, mezclando, cargando, apretando, El arrojando, y
llevando--siguiendo al mismo tiempo, es justo y bueno para la moral para rodar los
trabajos todas las horas o para que.

El Mantenimiento de y Reparaciones

49.La Lubricacién de las piezas que mueve Todo y las partes desgastadas (los
rodillos, Los alfileres de , el disco de presidn, los placas de guia, el cilindro del
pistén, los rumbos, y apoyos de ejes) debe lubrificarse bien cada cuatro a ocho
horas con el aceite pesado o engrasa para asegurar liso El funcionamiento dey
consumié menos el uso.

50. Pins Los alfileres que afianzan los arboles del pivote, la condensacién, uncen 'y
deben reemplazarse los rodillos cuando roto por el las unas mas grandes
disponible, porque ellos durardan mas mucho tiempo que el medio pin. hendido Si
los reemplazos del Lenguaje C-anillo no son los Lenguaje C-anillos disponibles,
rotos pueden ser reemplazados envolviendo un El pedazo de de alambre en la
ranura.

51. Clean las Superficies El dentro de la caja y el bajo la superficie of el tapa-
imperativo se guarde limpio.

52. Ajustes de con que La prensa del CINVA-carnero no debe manosearse
innecesariamente, pero lo siguiente las sugerencias puede ayudar sila prensa
produce los bloques defectuosos.

53. Breaks y Descansos de los Crujidos y crujidos se causan por suelto o ajusto el
guideplates incorrectamente.

54.Side los Descansos (Vea Fig. 14.)

Move las mas bajo saetas de ajuste (el G y H) indirecto hacia el el lado alto del
descanso (vea Fig. 1). Simas ajuste se necesita, el movimiento las saetas de ajuste
superiores (E y F) hacia el lado bajo del descanso. que Esto a veces puede hacerse
simplemente martillando la saeta indirecto (con el pedazo de a de madera, para que
los hilos no se danard) en lugar de por soltando y apretando las nueces. después
de que las saetas se martillan encima de, apretan las nueces.

55.End los Descansos (Vea Fig. 15.) El movimiento

el placa de guia opuesto el extremo por dénde el descanso ocurre hacia el centro
que se vuelve el mas bajo G de la saeta de ajuste o La H de , dependiendo del placa
de guia a, se mueva (Vea Fig. 1) la NOTA de .: Moviendo un extremo de un placa de
guia en uno la direccién fuerza el otro acaban del mismo plato en el direction.
opuesto Si esto suelta el pistén mucho a la cima o el fondo de el placa de guia, el
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otro extremo del plato debe moverse inward. que El juego libre debe corregirse
porque quiere causan el piston para crujir los bloques comprimiéndolos en una
direccion por el ciclo de condensacion (con el estimulante ensillan como el punto
de giro) y en otra direccién en el eyeccion ciclo (con los mas bajo rodillos como el
punto de giro). Also, los placas de guia deben ser firmes bastante contra el El pistdn
de para impedirlo dando tirones y saltar hacia arriba al acaban del ciclo de la
eyeccion.

56.Si el extremo crujiendo no se detiene apretando los platos contra el pistén,
puede ser necesario inclinarse la guia chapa y el piston, para que el disco de
presion fuera superior al final qué es cracking. por que Esto se hace que se acerca
las cimas de ambos placas de guia al extremo resquebrajado.

57.Corner los Descansos UN descanso de la esquina se causa por una
combinacién de un descanso lateral y un descanso del extremo (vea Fig. 16).

(1) Arregle el crujido lateral moviendo las saetas indirecto, como en péarrafo 54
(normalmente él sélo es necesario mover el basan la saeta en el extremo con el
crujido hacia el estéan al lado de dénde el crujido ocurre).

(2) Arregle el crujido del extremo moviendo el mas bajo ajustando echan el cerrojo
a en situacion opuesta hacia el centro el extremo increible contra el pistén, como
en parrafo 55.

58. Tapering que el Cdnico se causa por los placas de guia incorrectamente
ajustados.

59. Side el Afilamiento (Vea Fig. 17.)

First el movimiento el placa de guia en el exterior lateral més espeso; entonces
mueven el otro placa de guia hacia el centro (vea Fig. 1) . Los placas de guia debe
guardarse paralelo a cada uno other. Move las cimas y basa de ambos placas de
guia el la misma distancia.

60. End el Afilamiento (Vea Fig. 18) el Movimiento el

cubre de ambos placas de guia hacia el end. Move delgado los fondos de ambos
placas de guia hacia el espeso acaban. (Vea Fig. 1) Las cimas deben se mueva lejos
como en una direccién como los fondos son en el otro.

61.Corner el Afilamiento (Vea Fig. 19) UN

acorralan el afilamiento (un aguarras de la esquina que el resto) se causa por un La
combinacién de de un afilamiento lateral y un acaban taper. First, arregle el
afilamiento lateral moviendo los placas de guia como en el parrafo 59. Second,
arregle el afilamiento del extremo moviendo los placas de guia como en el parrafo
60.

62.Curing y Apilando los Bloques El secado de los bloques es otro paso
importante que debe tomarse con care. para volverse descuidado a estas alturas
podria estropear todo el trabajo cuidadoso que tiene ido antes.

63.La humedad en los bloques debe salen despacio y uniformemente.
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64.en que Los bloques deben ponerse aplastan, unwarped, los tablones limpios,
extensamente bastante para apoyar el lleno La anchura de de los bloques (Vea Fig.
20)

Silas tales tablas no estan disponibles, en que los bloques deben ponerse que la
tierra lisa cubrid con el papel u hojas para que ellos no quieran esté en el contacto
directo con el La tierra de

65.que Los bloques no deben empujarse en otra posicion mas atras que es placed.
Si es necesario to mueven los bloques a esto apuntan cuando ellos son muy
débiles, que ellos deben alzarse cuidadosamente y cuidadosamente puso again. Si
los bloques no pueden ponerse dentro o bajo un resguardo, ctbralos con papel
pesado o plastico. (el Papel consolidan empaqueta abierto cuidadosamentey
separd haga los techados excelentes). Si hay una escasez de espacio para
almacenar, los bloques pueden ser apilé cinco filas alto después de tres o cuatro
horas de secar --si ellos se manejan muy cuidadosamente.

66. El préximo dia, el primer funcionamiento es mover los bloques a hacen el sitio
para la produccién de otro dia.

67.Después del secado de noche, los bloques todavia deben protegerse del
tiempo porque ellos todavia deben curar despacio por cuatro o cinco méas days.
Empapar danaré los bloques a esta Solana de stage. les hara curar demasiado
répidamente, que reduce su strength. En los bloques de los climas muy calientes
deben se guarde himedo durante este period. En cualquier clima que ellos deben
A que cure fast. también Durante los primeros cuatro dias se impida que ellos
deben rociarse ligeramente dos veces por dia con el agua. UN la tapa plastica es util
mantener la humedad en el montén. Si La cal de se usa, doble el secado time. que
Los bloques pueden recolocarse diez filas alto de canto para el préximo periodo
del secado de 10 days. Los bloques no deben apilarse sélidamente; debe haber un
espacio de sobre una pulgada entre los bloques para permitirles curar
propiamente. UN arreglo del hacinamiento bueno es tres lado de los bloques por
estan al lado de con una pulgada el espacio entre ellos cruzé con tres bloques
sobre--alternando la direccién de cada capa (Vea Fig. 21).

68. En llevar a cabo el proceso del secado, pruebe estar moviendo los bloques mas
cerca al sitio de la construccion.

69. Never infravaloran la importancia de secado cuidadoso.

70. Las Variaciones de de Bloques, Azulejos del Suelo La caja del CINVA-carnero,
cuando usé sin cualquier insercién, produce un bloque sélido 11-1/2 "x5-1/2 " X
3-1/2 " (9CM X 14CM X 29CM). Inserts para la caja, que es incluido con el CINVA-
carnero cambiard el tamano o forman de los bloques.

71.La Rana de UNA rana " de madera " (vea Fig. 22)

se usa en la caja para producir un bloque con un core. parcialmente sin substancia
El son ventajoso para de este bloque es que él usa sélo cuatro-quintos la mezcla
uso en un bloque regular--reduciendo costy labor. Estos bloques también son
ideales para los modelos arteros en paredes que usan los bloques puestas adelante
edge. La "rana " debe guardarse limpia.

72.Algunas tierras pegaréan al de madera mold. UN limpién rédpido con un
querosén-humedecio hacen jirones superara esto.

15720



73.Blocks puede hacerse con los centros de la hondonada que ejecuta la longitud
entera del block, pero esto toma un poco mas time. Los moldes apropiados para
éstos Los bloques de tienen que ser hechos (vea Fig. 23);

que ellos no vienen con la prensa. que Estos bloques pueden usarse donde metal
que refuerza las varas serd atravesado los bloques puestos.

74.Con un poco la experiencia, operadores, se pondréd héabil haciendo estos
bloques.

75.Floor Azuleja Azulejos producidos con el La CINVA-carnero Bloque Prensa
hace barato, el suelo atractivo y durable. La insercién del azulejo es un de madera
bloguean con una cara metal (vea Fig.24).

La superficie de desgaste en el azulejo es hizo con una mezcla de cemento.

(1) la Pantalla la arena para esta mezcla tan finamente como posible: el més fino la
arena, el mas liso la cara del azulejo sera.

(2)la Mezcla dos arena de las partes con una parte cement. el colorante Mineral
puede agregarse para producir los azulejos coloreados diferentes.

(3) agua de la Mezcla con la mezcla de cemento de arena, como en parrafos 37-39.
(4) Lugar la insercién de azulejo-fabricacién en la caja.

(5) Cobertor la mezcla de cemento encima de la insercién a una profundidad el
uno-cuarto de of a tres-eights de una pulgada (6mm - 10mm).

(6) Agregan la mezcla del tierra-cemento completamente a esto sin que llena el box.
Las dos mezclas deben ser igualmente mojé.

(7) El azulejo se aprieta entonces y arrojé de la misma manera como el blocks. (Vea
divide en péarrafos 45y 46.

76.UNA paleta es util llevando el tiles. recientemente apretado El azuleja que estd
mas delgado que los bloques se darna mas facilmente en handling. Cured o los
bloques en parte curados puede usarse como las paletas. encima de que Los
azulejos se voltean cuando alejado del machine y polimerizado enfrentan up. que
Ellos pueden llevarse en la insercién a la mancha del secado sino se usan las
paletas, y entonces invirtié cuando puso abajo; pero este funcionamiento es un
poco torpe y retarda la fabricacién del azulejo.

77.es sumamente importante que los azulejos los demés en una superficie llana
durante el primer dia de curing. UNA superficie arqueada haré el azulejan la
combadura a la inclinacién y el azulejo o curard en un combado forman o crujido.

78. UN método diferente de enfrentar es poner una mezcla seca de cemento,
enarenan y colorando en la cajay entonces agrega una mezcla del tierra-cemento
que es ligeramente humectante que usual. Esto ahorra el tiempo éltoma para
también hacer un mixture. himedo extiende mas facil fuera adelante el insertan.

79. Los azulejo enfrentando pueden pegar al Oxido de insert. en la cara metal
puede causar this. Sinada méas detiene la adherencia, ponga un cubren de plastico
o un pedazo de papel pesado (uno recorre de papel consolidan la bolsa hara) corte
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o colgajo altamano de la inserciéon en embalan ante filling. El plastico o el papel
puede pelarse fuera del enfrentan del tile. apretado que Un papel duraré para
aproximadamente veinte azuleja.

80. Curing y Apilando los Azulejos son polimerizados de la misma manera como el
blocks, pero ellos se apilan sélo dos alto, con las caras juntos.

81. que pueden usarse Otras inserciones proporcionadas con la Prensa de Bloque
de CINVA-carnero para hacer los bloques Yo-formados, los bloques para la
conduccion de utilidad, y dintel bloquea (por poner la puerta apoya).

82.Testing los Bloques que La fuerza de los bloques polimerizados debe ser tested.
la Mayoria de los paises tiene una universidad o construyendo los productos
Laboratorio de que puede probar los bloques.

EL EDIFICIO DE V.

83. Mortar Las junturas del mortero entre los bloques del CINVA-carnero y azulejos
debe tener 1/2 "anos (1cm) thick. desde que los bloques son 11-1/2 " x5-1/2 " x 3-
1/2 " (9cmx 14cm x 29cm) la unidad del edificioes 12 "Elxde 6 "x4 " (10cm x
15cm x 30cm) . En enlosar, el 11-1/2 "x5-1/2 " (14cm x 29cm) los azulejos mas la
media pulgada (1cm) el mortero Las junturas de, haga unaunidadde 12 "x 6"
(15cm x30cm).

84.Lafundacién para los bloques debe ser firm. Use una cemento-arena
bombardean con morteros para las primeras dos capas para permitir la
impermeabilizacion.

85. que El mortero recomendd para el resto del edificio es una parte consolidan,
dos cal de las partes y nueve partes de la misma tierra usaron a hacen la Cal de
blocks. se usa porque forma un més plastico bombardean con morteros; desde
que pone mas despacio que el cemento, es menos probablemente a crack. El
mortero debe ser una mezcla himeda que no fluye tan libremente como el mortero
de cemento-arena.

86. Surface que Cubre Permitié el mortero secar para sobre un week. Then, que usa
un cepillo estrecho, pinte todas las junturas con un cemento delgado lavan que
puede cepillarse en cualquier multa cracks. Stir el cemento lavan frequently. Donde
los crujidos grandes desarrollan que ellos deben ser acanalé fuera sostener un
embalaje de tierra-cemento mortar. Wet el crack. Press el mortero en y lo aplana
fuera de.

87.Los bloques solo tiene un acabado atractivo pero ellos también pueden ser
cubrié de lo siguiente manera: después de un dia, pinte todos el exterior Las
paredes de con un lavado de cemento de sobre la consistencia de leche rica. Work
en la sombra, guardando bien el lavado de cemento stirred. Tres Las chaquetas de
son recommended. que Las chaquetas deben estar delgadas guardar de building a
una corteza de cemento. Allow un dia entre cada chaqueta.

88. UN lavado de la cal puede aplicarse para hacer el edificio impermeabilizar. que
Esto normalmente necesita ser hecho todos los arfnos de nuevo.
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89. UN lavado bajo silicénico (claro en la apariencia) es un excelente riegan
repelente para areas. muy lluvioso En los experimentos esto La solucién de ha
impermeabilizado bloques con que no eran cuchés un cemento wash. En las éreas
de helar el tiempo, experimentacién debe preceder el uso de bloques del CINVA-
carnero.

VI. LAS REFERENCIAS

90. Using los Cost CINVA-carnero Tierra Bloques Bajos para la Construccion en los
Climas Frios, por Chris Ahrens, el Office americano de Econédmico La Oportunidad
de, Arlington, Virginia, el 1970 dado diciembre.

ElI CINVA-carnero Manual, por John R. Hansen, ofrece en el americano El Amigos
Servicio Comité Verano Proyecto, el 1963 dado julio, Patzicia, Guatemala.

la Construccion de la Casa Terriza: Un Campo y Recopilacion de la Biblioteca with
una Bibliografia Anotada, por Lyle R. Wolfskill, Wayne R. Dunla y Bob M. Gallaway,
el Transporte de Texas, El Instituto de, R. & la Escuela de M. de Texas, Boletin No. 18,
marzo, 1962.

La Tierra de para Casas, Ideas y Métodos Intercambio No. 22, EE.UU., Housing y
Agencia de Finanzas de Casa, 3 impresion, revisaron el 1963 dado septiembre.

VIil. OTRO MACHINES POR HACER LOS BLOQUES DE
LA TIERRA ESTABILIZADA

91.Landcrete, fabricé por Sres. LANDSBOROUGH FINDLAY (Africa Sur) Lts.,
Johannesburgo, y Trans-atlas S.A.., 15 St. del Duque, Dublin 2, Ireland. UN bien-
disenado accionado por la mano La prensa de eje acodado de, tenazmente
construyd y simple operar.

92.Winget, fabricé por Sres. Winget S.A.., Rochester, Inglaterra. UNA prensa
hidraulica impulsada por un engine. de gasolina La calidad de los bloques produjo
se ayuda por las presiones de trabajo altas, pero el rate de la produccion estd igual
que eso de un accionado por la mano EL MACHINE DE .

93. Ellson Blockmaster, fabricé por los Materiales de Ellson (Pty). S.A..,
Johannesburgo, Africa. Sur El machine usa una barra traviesa cambian system de la
palanca que da un golpe de longitud constante que standardizes el espesor de los
bloques.

Si usted necesita mas informacién sobre el material en este manual o en otro las
materias técnicas, VITA (Voluntarios en la Ayuda Técnica) puede enviar él a you. Si
usted tiene las preguntas especificas, VITA puede ponerlo en el contacto con un
experto que puede contestarle a them. VITA es un internacional La asociacion de de
cientificos, ingenieros, técnicos y hombres de negocios que ofrecen su tiempo de
repuesto para consultar en las preguntas de las personas en que desarrollan areas.
Simply envian su demanda a:

VITA 1815 Calle de Lynn Norte, Coleccién 200, Arlington, Virginia 22209 EE.UU.
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EL VIII DE . LAS CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES
DE LADRILLOS DEL TIERRA-CEMENTO

(La referencia: EE.UU. el Escritorio Nacional de Normas - Construyendo los
Materiales y Structures el Informe BMS 78).

La nota: Los bloques presurizados probados por El Escritorio Nacional de Normas
eran made que usan un machine del laboratorio aprietan que produjo un bloque
de calidad similar to el bloque del CINVA-RAM. La mezcla: Ensucie, 50% arena, 50%
cieno y arcilla; el cemento 8%.

El General - UN bloque de calidad superior es superior en muchos respetos a un
comun quemo brick y otra albanileria usual materials. Even el CINVA-carnero de
densidad més bajo El bloque de press tiene las calidades estructurales méas
suficiente para uno y dos-piso houses y otras estructuras pequenas.

La resistencia a la compresién - los Bloques resistieron las presiones honradamente
a a 800 libras porinch. Cuando usted considera que la carga al line de la fundacidn
de un uno-piso house es sélo aproximadamente 30 libras por pulgada cuadrada,
hay un factor de seguridad de over 20. Los Adobe bloques raramente resisten mas
que 100 libras por pulgada cuadrada.

La Carga transversa (la carga del viento) - UNA pared hizo de bloques presurizados
resistidos un transverse cargan de 112 libras por foot. cuadrado que Esto resistira
los vientos de La top huracén fuerza.

Cure la Resistencia - La pared del bloque presurizada sélo goted a través del
mortero pobre joints. que La superficie del bloque indefensa mostré a la corrosién
muy pequena bajo severo El tratamiento de surface para los bloques de baja
densidad.

El impacto y se Concentré Cargando - La actuacion de una pared del bloque
presurizada under esas cargas eran superiores a muchos tipos de paredes de la
albanileria.

La resistencia a Atormentar - Esta es la fuerza excéntrica en una pared causada por
settling de parte de una fundacién - también el tipo de fuerza encontré el mas a
menudo in una pared durante un earthquake. La pared de la prueba de presurizé
blocks resistié la fuerza aplicada a una pared del marco convencional dos veces y
over un tercio mas de la fuerza aplicada a una pared del cemento-bloque.

Dispare la Resistencia - El bloque del tierra-cemento presurizado es incombustible.

La Calidad aislante - El rate de pasaje de calor a través de un bloque presurizado
wall es sobreigual que para una pared concreta sélida del mismo espesor.

Los Bloques de CRBP compararon con el Adobe y Apisonaron la Tierra - UN bloque
presurizado de tierra-cemento such como se produce por la Prensa de Bloque de
CINVA-RAM es un comparativamente new que construye product. However, adobe
y apisoné la tierra se ha usado para centuries construyendo las construcciones a lo
largo del world. There son muchos buildings en el EE.UU. construyé de adobe'y
apisond la tierra encima de 100 anos old y todavia en condition. bueno El bloque
de prensa de CINVA-carnero es lejos superior in todo los respetos al adobe o
apisond la tierra como sacado en el Escritorio Las of Normas pruebas asi como
todos los otros ensayos comparativos de archivos.
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SOBRE VITA

Voluntarios en la Ayuda Técnica (VITA) es un privado, no lucrativo, la organizacion
de desarrollo internacional. hace disponible a los individuos y grupos en los paises
en desarrollo un la variedad de informacién y los recursos técnicos apunté a criar
la autosuficiencia--la evaluacién de deficiencias y desarrollo del programa el apoyo;
el por-correo y los servicios de consultoria en el sitio; la informacién el
entrenamiento del systems.

VITA promueve el uso de tecnologias en pequena escala apropiadas, sobre todo en
el drea de energia renovable. VITA es extenso el centro de la documentacién y la
lista mundial de voluntario técnico los expertos le permiten que responda a los
miles de técnico las preguntas cada year. también publica una hoja informativa
trimestral y una variedad de manuales técnicos y boletines.

El centro de la documentaciéon de VITA es el almacén para encima de 40,000 los
documentos relacionaron casi exclusivamente a pequeno - y medio-balanza las
tecnologias en los asuntos de la agricultura para enrollar power. Esto la riqueza de
informacién se ha recogido durante casi 25 arnos como VITA ha trabajado para
responder las preguntas por la informacién técnica de las personas en el mundo
en vias de desarrollo. que Muchos de los documentos contuvieron en el Centro se
desarrollé por la red de VITA de técnico los expertos en la contestacidn a las
preguntas especificas; mucho del la informacién no esta en otra parte disponible.
Por esta razoén, VITA los deseos dado hacer esta informacidn disponible al publico.

Para mas informacién, contacto VITA, P.O. Box 12438, Arlington, Virginia 22209,
EE.UU..

La Oda de "a una Bloque-fabricaciéon del CINVA-carnero Machine "

yo le cantaré la cancion de un CINVA: UNA cosa portatil simple.”Earth que aprieta--
ningun desarreglando! UNA bendicion fabulosa Cuando viene a alojar la
construccion.

Shovel la tierra en la caja del molde, Then la tapa y da un esfuerzo para levantar
grande. En apretarlo estd actuando, El presién reaccionando: Eject, y el ladrillo se
logra.

que yo cantaré de un enteramente nuevo CINVA: nos llama empezar el dia. A
amanecer nosotros estamos bostezando Pero los ladrillos, ellos estdn desovando, ”
Y eso tiene el més grande decir!

Tan dondequiera que usted esta en el wilds Frustrated por la falta de éxito, que UN
CINVA esté aliviando, Tan til estd demostrando, “Su proyecto se liga para
impresionar!

La John Miles el Servicio Voluntario Internacional (la Seccidén britdnica de Servicio
Civil INTERNATIONALE) SUIHARI, DINAJPUR, PAKISTAN ORIENTAL,

© 1977 ECHO Inc. http://edn.link/8dé6accd
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