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La Bolsa De Papel En Pequeia Escala El Proceso De

echo .

community

Fabricacion De

Este proceso es para la fabricacién de bolsas de papel pequenas, caja-formadas
(nuestro proceso especifico los giros fuera uno y tres cuartos kilo empaqueta, pero
un proceso similar es posible para otros tamaros como bien. ) que se disena para
hacer 500 bolsas por dia con una fuerza de trabajo de 3 a 5 personas.

Este método usa la labor tanto como la posible, y simple maquinaria dénde
necesario a proporcione speed. La maquinaria es completamente mano operada, y
consiste en un dispositivo para pliega el tubo de la bolsa y las ayudas simples en
mano-pliega los fondos de la bolsa.

Por favor envie resultados de prueba, comentarios, sugerencias, y demandas para
la informacion extensa a:

VITA 1600 Bulevar de Wilson, Coleccién 500, ARLINGTON, VIRGNIA 22209 EE.UU.
Tel: 703/276-1800 * el Facsimil: 703/243-1865 Internet: pr-info@uvita.org
(mailto:pr-info@vita.org)

[el LENGUAJE C]VITA, Inc. 1989 ISBN 0-86619-286-7

VOLUNTEERS EN EL SOPORTE TECNICA

VITA que los Boletines Técnicos le ofrecen la informacién de tecnologia en un la
variedad ancha de asuntos.

Los Boletines son los generadores de idea pensado tanto proporcionar un
definitivo conteste acerca de la guia el usuario pensando y los Locales de planning.
son se proporcionan sonido y resultados de prueba, si disponible.

Las evaluaciones y comentarios basaron en cada uno la experiencia de usuario se
pide. Results estéd incorporado en las ediciones subsecuentes, las pautas
adicionales asi proporcionando para la adaptacién y usa en un la variedad mayor
de condiciones.

| VITA - Volunteers in Technical Assistance
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LA FABBICACION DE LA BOLSA DE PAPEL EN
PEQUENA ESCALA

Este proceso simple para las bolsas de papel industriales requiere el la
construccién de varios pedazos simples de equipo. que Estos son hecho
principalmente de madera, con algunos pedazos de acero para resortes e hierro, +
acero apacible que la Construccion de strips. requiere a la habilidad de la
carpinteria basica y las herramientas simples.

LOS MATERIALES DE AND DE HERRAMIENTAS

Las herramientas

e multa-dentado vio (por cortar pedazos pequenos de madera) + tajar-vio + el
tornillo de banco de (por doblar metal y serrar) + el martillo de

e maderay archivos de metal + los alicates de

¢ lostaladros lacros pequenos + el destornillador de

Los materiales

¢ madera de (incluyendo: los tablones lisos, madera del grano fino que puede,
se corte en los bloques muy pequenos) + el acero para resortes suave + los
tornillos de madera de, las unas, lavanderas, + acero apacible o las tiras
férricas (aproximadamente 1.25cm x.3cm) + una tabla cortante pequena o
equivalente + las tijerases espesas + un suministro de cola blancay un
dispensador + un suministro de papel de la bolsa de papel en un corte del
rollo al apropiado La anchura de

COMO A BOLSA DE PAPEL DE LA ESTRUCTURA QUE
HACE EL EQUIPO

El equipo méas complejo es la BOLSA MACHINE PLEGADURA que es

convierta un rollo de papel en un
tubo bolsa-formado por los medios
de un proceso plegadura continuo.
Otros son una AYUDA ENCOLANDO
yun EIFONDO AID. See PLEGADURA
los dibujos para los detalles.

Por favor note: que las dimensiones
Todo estan en los centimetros.
Dimensiones de no mostradas en los

dibujos son optativas.

BaG FOLDING MACHINE

La bolsa Machine Plegadura
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La base de este mecanismo es un tablén liso largo, aproximadamente, 254
centimetro en length. UNA anchura conveniente es aproximadamente 20cm.

Una percha (Componente 1) sostener un rollo de papel se ata a uno

el extremo de la base para que el

Compo =

) papel se esté de acuerdo con el
Material: weod, with optional metal pipe for rod
Assemble pieces with nalls and glue or screws. centro de| rode a| principio de |a

base. La percha es hecho para que el
el rollo se centrard exactamente en la
base, y no libre mover del lado para
estar al lado de.

Més alld a lo largo de la base es un
zapato (Componente 2) ese

WASHER ?
F'Pl “EHI. HQO

THAT -11'6 m mP‘R

gradualmente

las cuestas descendente para que

Component 2 - Shoe ~~ LENGTH or Tuis PcE 15 casitoque la base aproximadamente
DETERMINED &Y MOUNTIN
Material: wood | oN sioe N 30cm del centro del rollo (moderado

assanble with salls alolargo de la base). El zapato se

Gr SCreVE and glus. disena para derrumbar el papel a la

base, y para plegar arriba los lados
del paper. para ayudar en este

Attach wire tension
guides on either
side of shoe as shown.

plegado, las guias hicieron de el

alambre de acero en cada lateral del
zapato casi prensa contra el lado del
zapato dénde el zapato viene el mas

cerca al tablén.

I e Aproximadamente 15cm del borde
delfondo del zapato son una guia

" (Componente 3) hizo de accién de
hierro. El propésito principal de la

guia

es guardar el fondo del papel tan llano como posible contra el base. La guia es la
anchura exacta de la distancia entre los dos primero pliegues que eran hecho por
el zapato. guarda el empapele de flotar del lado para estar al lado de. que Esta guia
también se ata para que no toque la base realmente.
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Co -
Material: 1.25cm x .3Jcm mild steel; larger widths may be used

Two pleces--fagten together with 2 #8 screws x 32 screws and nuts
Clearance from base: .2cm

— | O ——mfet— | Q —]

-—Io—-l

,-—sz."«'—-l

“

am

Component 43 and 4B - Guideg

Material: stesl, 4 plecea
Mount to base with washers or other spacers for clearance.

N
x~\7
Y ’

5) se posiciona entre estos dos

Component S - Folding Block

Material: wood, with small LENGTH OF THIS PILCE 13
mild steel or CETEAMINED BY MOUNTING
iron "toe" \ [=C -

EDGE AWAY FROM
SUIDE SUPPORT

Aproximadamente 50cm son més alla
alo largo de la base dos mas guias
(Componente 4A),

uno en cada lateral de la base. que
Estos se ponen horizontalmente los
pedazos de metal que se extiende en
de la posicion del primero pliegue a la
posiciéon dénde el pliegue segundo
sera puesto.

Un bloque de madera (Componente

guides. Este bloque hace los dos
pliegues segundos por medio de un
pequeno el pedazo de accién férrico
atornillé al fondo del extremo lejano.
The el bloque de madera él tiende a
guardar el papel aparte para que el
dos pliegues segundos no seran
juntos demasiado intimos. que El
bloque es prevenido de mover con el
papel por un pedazo de madera que
se extiende que se extiende hacia
abajo.

Aproximadamente 68cm son mas allad a lo largo de la base dos guias (Componente

6)

Compo =

Matarial: steel, 2 pleces,
2.5m x .15cm x 17cm

BOARD (BAsE)

ese gancho bajo los dos pliegues
segundos y sostiene estas alas
flexibles de empapele
aproximadamente 1cm sobre la base.
Su propésito es guardar las alas
flexibles de resbalarse bajo la proxima
guia, otro bloque de madera.

Este bloque segundo de madera (Componente 7) se posiciona con un
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2.5cm espacio entre ély las guias anteriores. que Este bloque es idéntico al otro en
todos los sentidos sélo que no tiene ningln pedazo de iron. Este bloque es
simplemente un dispositivo guiando, no un plegado, device. que se sujeta por un
pedazo de spring-steel.

La préoxima guia (Componente 8), posiciond directamente delante de

este bloque de madera, previene el

Component § - Paper Guide bloque de tirarse a lo largo de con el

Material: 1.25em X .3cm mild steel; larger widths may be used
Two pieces--fasten together with 2 #8 screws x 32 screws and nuts
2em

Clearance from base:

paper. Esta guia es similar al
posicionado maés atrés el shoe. es la
anchura de la bolsa, y se sienta

encima del dos pliegues, pero bajo la

1

capa de la cima de papel que estd a
punto de ser down. plegado que La

guia sirve a los propésitos de guardar

el papel aplaste contra la base, y de
fabricacién seguro que la cima dos
pliegues qué es sobre ser hecho no es juntos demasiado intimo.

Centrado aproximadamente 2.5cm del centro de esta guia es dos maés las guias
metales horizontalmente puestas (Componente 4B) de quien lo propone

es hacer los dos pliegues finales, y
A para asegurar que estos pliegues no

es apart. demasiado lejanos que Estas

4A

e e
II W/////////// gufas estan igual que Componente

so6lo que ellos no se extienden hacia
el centro realmente como lejos.

Material: stesl, 4 plecea
Mount to base with washers or other spacers for clearance.

La Ayuda encolando

Este dispositivo consiste en un pie la base de madera cuadrada a que de madera las
guias de la posicion (para la bolsa de papel) se ata. Also al base, un brazo de la
plantilla se ata por un mecanismo de la bisagra, para que él pueda girar abajo
poner la plantilla en el centro de la costura a se encole juntos.

Otro brazo de bisagra, con un peso, se ata directamente a la base en situacién
opuesta a los primeros arm. El peso se posiciona para que que quiere andar down
en la costura encolada en el centro del la bolsa.

<ENCOLANDO; LA AYUDA>

Haga encolando la ayuda pesar y brazos de pivote de plantilla de madera asi
desplegado. Ate con unas pequenas o tornillos y cola.
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<FIGURA; 1>

Recorte la plantilla de cola de metal en plancha. Ate al brazo de pivote de plantilla
con las unas encabezadas pequenas.

<FIGURA; 2>

El fondo la Ayuda Plegadura

Eltercer dispositivo es el fondo la ayuda plegadura. que Este dispositivo consiste de
una base de madera con un bloque alineando a lo largo de un lado y una hoja la
primavera metal para sostener la bolsa en sitio.

<EL; FONDO LA AYUDA PLEGADURA>

COMO EL TO OPERA

El primer estado en el funcionamiento es poner el rollo propiamente cortado de
papel en el machine para que el papel se cayera el el fondo del roll. El papel debe
plegarse correctamente para un la pareja de pies (como si hubiera salido del
machine) para que el el papel puede alimentarse en el machine. encima de que El
papel debe alimentarse y bajo las guias como apropiado. A alimente el papel bajo el
los bloques de muelle, alce los bloques para ponerse menos friccién el el papel.

Las longitudes de la bolsa de papel de papel son hecho estando de pie al final del el
machine, asiendo el extremo del papel, tirando a los indicamos, la longitud, y
cortando la longitud con las cortes del acero.
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<FIGURA; 3>

Eltubo se pone entonces en el tubo que encola la ayuda para que la costura pueda
ser glued. que Una ala flexible del papel se levanta, y el otro flat. izquierdo que El
brazo templado se baja, y la cola es aplicada en el by de hendedura de plantilla la
cola dispenser. que El brazo de la plantilla es levantado, el ala flexible levantada de
papel se deja caer, y los pesamos el brazo bajé para apretar la costura encolada.
sobre que La cola pondra en 15 segundos o menos.

Eltubo encolado se pone entonces en el fondo la ayuda plegadura con el costura
encolada que enfrenta downward. El tubo se pone bajo el metal despoje con un
extremo puesto contra el line de la guia. que El tubo es entonces plegado arriba en
ambos lados de la tira metal para que alli sea dos pliegues crespos, rectos,
paralelos.

La bolsa la Sucesién Plegadura

Los pliegues en un tubo de la bolsa:

<FIGURA; 4>

Los pliegues paralelos de folds: de fondo para empezar haciendo bottom. (las
Bolsas puso con la costura down. Ambos pliegues son ascendentes.)

<FIGURA; 5>

La bolsa es el piso izquierdo en una mesa, salvo todo el derecho de el pliegue
interno que esta torcido salié.

<FIGURA; 6>

La bolsa se abre arriba, y formé en una forma de la caja.

<FIGURA; 7>

Los cuatro cortes 2.5cm-profundos son hecho aqut:

<FIGURA; 8>

Los lados, cima, y fondo son plegados en.

<FIGURA; 9>

Las alas flexibles son plegadas a lo largo del line punteado (qué ya existe como un
el pliegue), el ala flexible exterior primero, entonces el ala flexible interna. que La
bolsa se aprieta entonces bajo un weight. La bolsa estd ahora completa.

La bolsa puede ser ahora abierto.
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<FIGURA; 10>

Alternante que Encola los Métodos

Una alternativa al tubo que encola la ayuda es encolar la seccién del tubo por la
secciéon como él se arranca del machine de la tuberia y cierre de combustible al
length. apropiado La plantilla en el mecanismo puede tener un la tendencia a
estorbar, haciéndolo algo dificil dado aplicar la cola a, la bolsa por esto significa.

Hay otras maneras simples dado aplicar la cola para ademés empapelar con un
dispenser. que UN cepillo puede usarse que se zambulle por mano en un la olla de
colay extendid en el papel. La ventaja a este system es que es el neater, y la cola
puede aplicarse uniformemente y thinly. que La desventaja principal es que el
cepillo tiende a secar fuera y puede ser dificil limpiar.

COMO EL TO AJUSTA EL AND MANTENGA

El Unico mecanismo que necesita el mantenimiento cuidadoso es la tuberia el
machine.

Algunos posibles problemas:

1) Las guias no deben tocar la base dénde el papel es resbalarse bajo. Si ellos
hacen, el papel ligarad y quizas la lagrima.

2) La primavera debe aplicar bastante presion para que los bloques de Madera de
se quedarad en la posicion, y no se empuje arriba cuando el El papel de es
arrastrado a través del machine. Pero la primavera no puede ser demasiado firme, o
la friccidn en el papel serd demasiado grande.

3) guias Todo que impiden el papel mover del lado a estan al lado de o qué causa el
papel a ser plegado debe ser el apropiado La anchura de y perfectamente aligned.
Otherwise, los pliegues no quieren es liso.

4) debe haber ninglin canto vivo que frota en el papel (excepto en Los bordes de
salida de ). que El papel rasgara si estos bordes son de repente.

De otra manera que el anterior, las tolerancias no son criticas, y cualquiera los
problemas pueden ser corregidos facilmente por los ajustes simples.

© 1989 ECHO Inc.
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