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PREFACE

Este papel es uno de una serie publicado por Voluntarios en Técnico La ayuda para
proporcionar una introducción a específico innovador las tecnologías de interés a
las personas en los países en desarrollo. Se piensa que los papeles son usados
como las pautas para ayudar las personas escogen tecnologías que son
conveniente a sus situaciones. No se piensa que ellos proporcionan construcción
o aplicación los detalles. Se instan a las personas que avisen VITA o una
organización similar para la información extensa y soporte técnica si ellos hallazgo
que una tecnología particular parece satisfacer sus necesidades.

Los papeles en las series eran escrito, repasaron, e ilustraron casi completamente
por VITA Volunteer los expertos técnicos en un puramente la base voluntaria. Unos
500 voluntarios estaban envueltos en la producción de los primeros 100 títulos
emitidos, mientras contribuyendo aproximadamente 5,000 horas de su tiempo.
VITA proveen de personal Marjorie Bowens-Wheatley incluido como editor,
Suzanne Brooks que se ocupa dado la composición y el diseńo, y Margaret Crouch
como gerente del proyecto.

Los Voluntarios de VITA que escribieron y repasaron este papel tienen muchos
ańos de experiencia en la industria del papel. Jon Vogler, autor de Trabaje de la
Pérdida, especializa en las industrias pequeńa, particularmente, aquéllos basaron
en los materiales reciclados. Peter Sarjeant, especializado, a guardar vivo los
procesos del papermaker principal viejo la destreza, es el autor de Mano el Manual
de Papermakinq. YO. B. Bruce " Sanborn es director asociado de investigación y
desarrollo a los Papeles Consolidados, Inc.; Phil Barr es gerente de logística de fibra
para la Compańía de Weyerhaeuser; y Dr. Bob Brooks, también de Weyerhaeuser,
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es el gerente de pulpa y papel las actividades educativas. La William Burger, el
ingeniero mecánico jubilado de Kimberly-Clark, La Corporación, ayudaba en el plan
de equipo para un la fábrica del papel microscópica en Tanzanía.

VITA es un privado, empresa no ganancial que apoya a las personas trabajando en
los problemas técnicos en los países en desarrollo. VITA ofrece la información y
ayuda apuntaron a ayudar a los individuos y los grupos para seleccionar y las
tecnologías del instrumento destinan a su las situaciones. VITA mantiene un
Servicio de la Pregunta internacional, un el centro de la documentación
especializado, y una lista informatizada de los consultores técnicos voluntarios;
maneja los proyectos del campo a largo plazo; y publica una variedad de manuales
técnicos y papeles.

UNDERSTANDING EL PAPEL RECICLANDO

por Jon Vogler & Peter Sarjeant

YO. LA INTRODUCCIÓN

Papiro de que el palabra papel se deriva, se conoce para tener estado en el uso ya
en 3000 A.C. Desarrolló en el Valle de Nilo, era hecho de corte de las tiras del tallo
de planta de papiro, empapó, y puso, primero a lo largo, entonces de forma
entrecruzada, para formar una estera. El la estera fue golpeada entonces y apretó
en una hoja delgada. Después, los procesos similares usaron otras fibras en otra
parte como seda.

Verdadero papermaking sobre que empezó en China D.C. 105, usa un el proceso
completamente diferente que la preparación de papiro. Él empieza con los trapos,
paja, ladrido, madera, u otros materiales fibrosos eso se corta o la multa cortada.
Las fibras se golpean o pulped hasta que ellos estén separados de nosotros y mixto
con el agua. Entonces las fibras se alzan del agua en un cedazo-como la pantalla
eso permite el agua para agotar lejos, mientras dejando una estera delgada de
fibras. La estera de fibra que puede secarse en sitio o alejado y secado
separadamente, se vuelve una hoja de papel.

La fabricación grabada más temprana de papel se acredita a uno de los primeros "
funcionarios adquisitivos, " Ts'ai Lun, la cabeza del Imperial El Departamento de
Supply de Emperador Ho de China. Ts'ai Lun experimentó con la variedad del a de
materiales: las fibras vegetal, el cáńamo viejo, algodón, los trapos, fishnets viejos, y
ladrido de la morera. El papel producido era el cheap y durable y la superficie era
buena--y, significativamente, él los was hicieron de materiales reciclados.

Los papeles europeos tempranos también eran hecho del lino reciclado o el trapo
de algodón. Era espeso y áspero, y la superficie necesitó ser " clasificado según
tamańo " con gelatina o la tinta empapadas en. Ulman Stromer preparó un molino
mecanizado en el Nuremberg, Alemania, en 1390, que usa el water-powered
martilla por pegar el material, un método ya usado por el chino. La destreza
acompańó a los colonos tempranos a América.
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La verdadera mecanización no se logró hasta las 1799, cuando el francés Nicolás
Robert construyó un machine con una malla del alambre interminable y un par de
rollos del apretón. El dispositivo se tomó a Inglaterra y comercializado por dos
libreros, los hermanos de Fourdrinier. En 1804, Brian Donkin, un millwright-
ingeniero, construyó el primero exitoso el machine del papermaking, en Dos
Molino de Aguas, Hertfordshire, Inglaterra, y otra en América en 1827. Los planes
tempranos crudos mejoraron firmemente. A finales del decimonono siglo,
tecnología de Fourdrinier estaba extendido; el machines sólo encima de 2 metros
ancho proporcionó 25 toneladas métrica por día al mercado creciente para el
papel de periódico.

Los machines modernos forman el papel en una cinta continua o tejido, no un la
sola hoja en un momento como hizo a los ancianos. Un papermaker bueno en los
días antiguos podrían hacer bastantes hojas por un día pesar sobre 90kg. ˇHoy, un
medio machine hace 90,000kg por día! Mucho de el papel producido finalmente
termina como el papel de pérdida, las montańas, de él en algunas áreas que
pueden reciclarse a menudo en otro los papeles y papel products. El reciclar de
papel desechado es el el enfoque de este papel.

II. PAPERMAKING MODERNO

LAS PULPAS DE AND DE FIBRAS

Fibras son la multa, hilo-como los rastros de que el papel, los textiles, y muchos
otros materiales son hecho. Rasgue un pedazo de papel y las fibras pueden verse al
borde del colgajo (más claramente con un la lupa). Fibras del papel son hecho de
celulosa, el elemento esencial, el material construyendo de plantas y árboles. Estos
materiales pueden ser hecho en el papel por el pulping (estropeándoselos hasta las
fibras está suelto y libre de las substancias que los ligan), reformando entonces
ellos mientras húmedo y finalmente secando.

Madera blanda (o conífero) se usan las pulpas para la envoltura del pendenciero y
los papeles empaquetando debido a sus fibras largas; caduco o las pulpas de
madera dura mantienen las fibras finas imprimiendo y escribiendo los papeles.

Para entender la industria del papel desechada es importante saber sobre los tipos
mayores de pulpa de madera primaria usados en el papermaking: la pulpa
mecánica, y pulpas químicas que incluyen la pulpa de la estraza y pulpa del sulfito.
La pulpa hizo de papel del recyled es conocido como secundario la pulpa.

La Pulpa mecánica

Las pulpas mecánicas rinden el la mayoría el papel por la tonelada de madera, pero
es el más débil. Ellos son hecho golpeando o moliendo la celulosa fibra, como
madera o bagazo de la cańa de azúcar. Uno del commonest los usos de pulpas
mecánicas están en la fabricación de papel de periódico. El papel de periódico es
relativamente débil y pierde su fuerza en total si el wetted--una característica de
pulpa mecánica. Se usa para el rápido periódico que imprime porque imprimiendo
la tinta se empapa arriba y se seca muy rápidamente, pero le falta la durabilidad de
papel hecha de estraza o pulpa del sulfito. La pulpa química fuerte se agrega a
menudo a la pulpa mecánica para dar la fuerza buena al papel de periódico. El
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mecánico La pulpa contiene a menudo partículas diminutas de madera que no ha
sido reducido a fibra y es visible al ojo desnudo, para que el papel hizo de él se
describe como " leńoso ".

Las Pulpas químicas

Un producto del papel más fuerte es muy barato hecho por la celulosa del pulping
fibras de tal una manera que ellos no se debilitan por el mecánico el dańo. La
madera o tallos están primero mecánicamente reducidos a las astillas pequeńas,
entonces cocinó a la presión alta con los químicos que ataque las ataduras entre
las fibras. Los químicos la mayoría normalmente usado es:

 

1. soda cáustica y sulfato de sodio que producen tosco muy los papeles fuertes
conocido como la estraza, conveniente para los sacos del papel y Cajas de
que sostienen los pesos pesados.

2. Varios sulfuros (como el amonio y calcio), qué producen las fibras más finas,
conveniente por hacer veneno, fuerte (pero caro) imprimiendo y escribiendo
los papeles (normalmente blanqueó blanco).

La Pulpa secundaria

Secundario o recicló la pulpa es hecho agitando el wastepaper vigorosamente en el
agua (normalmente en un hidro-pulper, un tanque conteniendo las hojas rodando)
para separar las fibras unidas durante el original los papermaking procesan.
Cuando estas ataduras son más débiles que aquéllos de la planta celulosa original,
hidro-pulping es un más manso el proceso que el pulping de madera primario y
consume menos energía. Incluso así que, cada papel de tiempo se recicla que se
pone más débil. Secundario La pulpa es por consiguiente nunca tan fuerte como la
fibra primaria de que era hecho. Casi puede ser como bueno, con tal de que el
puro papel de pérdida del mismo tipo se usa. Por ejemplo, pulpa hecha por hidro-
pulping los sacos de la estraza limpios sólo harán los nuevos sacos de ligeramente
más bajo la calidad, particularmente si mixto con una proporción de estraza
primaria La pulpa. Si, sin embargo, la pulpa secundaria es hecho del material que
contiene periódicos o cantidades de suciedad, polvo, o arcilla, él w.11 no sea muy
bien bastante para hacer el papel del saco.

Los Papeles cubiertos. En algunos casos la superficie enmarańada, absorbente de
un el papel es cuché con un material que lo hace glaseado y liso. Esto cubrió que el
papel es bueno para imprimir. Los papeles cuchés son frecuentemente usado en
revistas que se financian por los anuncios imprimido. En el proceso de hidro-
pulping el wastepaper cuché, la capa se lava fuera; así, el peso de fibra obtenido de
una tonelada de papel cuché es menos, a menudo por 20 por ciento, que eso
obtuvo de una tonelada de papel del uncoated. Como resultado, el el valor de trozo
cubrió el papel al molino del papel, y su venta precie, será más bajo.

Si la capa es material plástico u otro que no dispersará en el agua, el papel
desechado requerirá la maquinaria especializada para reciclarlo y puede reducir el
valor de más puro papel con que es mixto. El mismo es verdad de película del
polietileno, el celofán, el papel encolado, ata, y cualquier material que no quiere
estropéese en el agua. Algunos de los varios papeles cuchés pueden ser guardado
caluroso y mojó en el almacenamiento, entonces cocinado en una solución
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cáustica caliente, en el orden al biodegrade y se estropea la capa para soltar las
fibras. De nuevo, estos papeles requieren la maquinaria especial y manejando para
reciclar y ellos no pueden ser tan valiosos como más simple, los papeles llanos.

Imprimido y los Papeles Coloreados. Impresión y teńendo reducen el el valor de
papeles ser reciclado. Ellos hacen la pulpa y el papel hecho de él embotado gris en
el color a menos que blanqueó que es caro + de-entintó que también es caro. Los
colores teńendo el pulpa de que debe usarse entonces o para un rango limitado
los productos similarmente coloreados (o los productos baratos, grises), o debe ser
blanqueado. Por consiguiente, el papel desechado blanco es más valioso que
material similar que está coloreado. Unprinted gastan el papel es de un el valor
mayor que el mismo material imprimió.

LA ESTRUCTURA DE LA INDUSTRIA DE
PAPERMAKING

Una revisión de la industria del papermaking se necesita entender el maneras en
que el papel desechado se usa. La fabricación y uso de el papel es uno de las
industrias más grandes del mundo; tiene lugar en:

1. pulpa muele que procesa madera corta u otros materiales a hacen la pulpa;
2. molinos del papel y molinos de la tabla a que usan pulpa o papel de pérdida

producen papel terminado y tabla;
3. conversor del papel que usan el papel o abordan para producir las cajas,

entuba, rollos de tejido, las cajas de papel de la oficina pálido, las pilas, de
imprimir el papel cortó al sizs normal, etc.,;

4. copiadoras que normalmente compran de los conversor aunque más
grande Las empresas de como las prensas del periódico pueden comprar
directamente del empapelan los molinos; y

5. " molinos integrados " que hacen la pulpa y entonces lo usan ellos para
hacer el papel.

Estas industrias son grandes, muy mecanizadas, y eficaces. Hay muchos de ellos,
para que ellos compiten furiosamente para el disponible los mercados. En los
países dónde los mercados grandes, los gerentes experimentados, y técnicos, y la
capital maciza necesitó para la inversión está disponible, el hecho a mano y el
hallazgo de manufactureres de papel en pequeńa escala, él muy difícil dado
competir. Grande o pequeńo, dónde estas industrias exista ellos representan los
mercados potenciales por reciclar el papel desechado--particularmente en países
en desarrollo que pueden faltar otro los recursos para la pulpa productor.

III. LAS PÉRDIDAS EMPAPELAN LA COLECCIÓN

LOS TIPOS DE PAPEL DESECHADO

El papel desechado colectivo sólo es difícil en unos más pobre y más las partes
rurales del mundo. En otra parte es abundante. Vendiéndolo es a menudo más
difícil, y sólo aquéllos que completamente entienden resista el mercado tiene el
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éxito. Los tipos diferentes de wastepaper será considerado por consiguiente
respecto a sus mercados, empezando con el más valioso, y siguiendo a aquéllos de
menos el valor. Imprimiendo y Escribiendo los Papeles

Esta categoría incluye la calidad buena, más más de los papeles caros eso trae los
precios del papel desechados más altos. Ellos son principalmente hecho de la
estraza blanqueada y pulpas del sulfito. Ellos se listan aquí en el orden descendente
de valor.

Las copias impresas de computación. Esto normalmente se usa para hacer veneno
imprimiendo y escribiendo los papeles.

Las tarjetas perforada de computación (la etiqueta pone en tarjeta). Éstos pueden
dar brillo-colorarse, el más valioso, o coloreado.

Los recortes de la copiadora. Éstos son los recortes del borde salidos cuando un
copiadora, el boxmaker, o el conversor corta el producto a su examen final el
tamańo. Sus resultados de valor altos de la limpieza, falte de imprimir, y calidad del
material. El valor se aumenta si el la copiadora ha guardado las calidades diferentes
separado. En caso negativo, normalmente es que vale la pena para el coleccionista
para ordenar el papel en diferente las calidades y separa el material impreso del
unprinted. Esto la actividad laboriosa no necesita ninguna inversión y puede crear
muchos los trabajos. Los recortes blancos deben ordenarse de coloreado, pero
diferente los colores necesitan no se separe. Todos pueden venderse a fabricantes
de imprimiendo y escribiendo los papeles.

Los papeles del Office. Cosas así empapela como las facturas, los mayores, los
papeles de carta, y las tarjetas del registro son incluidas en este grupo. Imprimido o
escrito en los papeles está separado del papel del espacio en blanco, y los whites
están separados de los colores. El papel del carbono y el papel mismo-
reproduciendo también son separado del resto.

La prueba de grasa y papeles plástico-cuchés, tapas del archivo y encuadernación,
las grapas del archivo metales, cordón, y otros materiales de la oficina deben se
quite. Para las ventas a un molino grande es innecesario quitar grapas o
sujetapapeleses como el molino quitarán éstos con los imanes; los molinos
menores pueden rechazarlos. Los sobres, incluso unos de la variedad de la manilla
más barata (el castańo ligero), puede mezclarse en con el whites, como la lata los
sobres blanquecinos y papeles en cualquiera la cantidad. Los rodillos de la
máquina calculadora son normalmente buenos, blancos y unprinted. Pueden
venderse los papeles del Office a fabricantes de imprimir el papel y la tabla venena.

La Escuela y papeles de carta. Los papeles de la Carta pueden ser de calidad buena,
pero los libros de ejercicio de escuela son bajos en el valor, aunque ellos a menudo
contenga la tinta pequeńa (la decisión débil no cuenta), porque ellos es
principalmente de pulpa mecánica. Ellos pueden venderse a fabricantes de
imprimiendo y escribiendo los papeles.

Los folletos y revistas. Conocido en el comercio como " el pams, " éstos son la
calidad más baja de (imprimiendo) los papeles de otra manera que el papel de
periódico. Ellos es a menudo cuché y tiene impresión pesada y las cantidades
grandes de el color. Ellos no merecen la pena a menos que un molino del papel
tiene un La demanda particular. Ellos son pesados y es fácil coleccionar un el gran
peso rápidamente. Ellos se venden el mejor a fabricantes de calidad baja la tabla.
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Los periódicos. En algunos países, los periódicos son poco en la demanda debido
a su fuerza baja. Telefonee directorios y algunas revistas también es hecho del
papel de periódico. Sus usos principales son como el papel desechado mezclado
para la fabricación de acanaladuras baratos, gris la tabla (el cartón barato), o las
medio capas de de capas múltiples las tablas. Hay tres excepciones importantes:

el o En países pobres dónde poco se tira, incluso bajo Los calidad materias primas
son para abreviar el suministro.

el o Algunos países que se industrializan pesadamente pero se faltan sus propias
fuentes de pulpa mecánica, opere " de-entintando planta ". Éstos quitan la tinta de
los periódicos viejos lavando o El blanqueo de . Si las tales plantas existen, o si es
barato a envian a países que los tienen, los precios para los periódicos pueden es
superior.

que el papel de periódico de Unprinted se desecha por las prensas del
periódico, como es los recortes de los lados del papel y extremos de la
bobina (el material al centro de la bobina de papel de periódico que no
puede usarse por las razones técnicas). El anterior puede ser vendió atrás a
los fabricantes de papel de periódico y la calidad baja que escribe el papel. El
último está limpio y grande bastante para ser picó y vendió a un precio alto
para las envolturas de comida.

Los Papeles empaquetando

Pueden coleccionarse varios tipos de empaquetar los papeles y pueden reciclarse.
De nuevo, ellos se describen aquí en el orden descendente de su el valor.

Los Sacos de la estraza. El papel de estraza se reconoce por su fuerza y castańo el
color. Se usa para los sacos grandes, en dos o tres thicknesses del cabo, + para las
bolsas menores y los papeles envolviendo. De vez en cuando, blanquecino, la
estraza blanqueada se usa. Tenga cuidado con los sacos con el polietileno los
forros, a menudo usó para proteger los químicos de la humedad que
frecuentemente se refuerza con lona o el material similar. Alquitranado Los papeles
(impermeable) es invendible y reduce el valor del la carga. Sea que los sacos
seguros están vacíos.

Una decisión importante es si una ganancia mayor puede hacerse por la estraza
vendiendo para reuse como los sacos o para abordar o papel de estraza los
molinos para el pulping. Reuse puede traer consigo la reparación o más
ordenando, el transporte, y vendiendo el coste, pero esto normalmente paga.

El Cartón arrugado. Ésta es una tabla castańa hecha de tres capas. Se llaman la
cima llana y capas del fondo los transatlántico y el arrugado (ondulado) el centro es
el acanaladuras. Los transatlántico son a menudo hecho de la estraza primaria, a
veces con el material secundario (por ejemplo, estraza sacos o las cajas de cartón
viejas) mixto en. El acanaladuras es hecho de el material de calidad bajo. Su función
es dar la tiesura al la pared de la caja acabada. La pulpa por acanalar la fabricación
puede tener un la proporción alta de papel desechado mixto. El cartón ondulado
se usa a haga cajas de embalar o cartones y éstos están por todas partes en la
demanda. Donde no hay ningún molino de la tabla, las cajas pueden venderse a
menudo para reuse.
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Ellos son raramente contaminados con las impurezas, aunque algunos contrajeron
la tabla y el papel del saco se ha tratado con un invisible resina que le da fuerza
superior cuando húmedo. Este material cause los problemas para el molino del
papel, desde que será mismo difícilmente al repulp. Como resultado, el valor de esto
por otra parte atractivo las pérdidas empapelan será más bajo.

El Empaquetamiento Especial y los Papeles Envolviendo. Éstos entran en último
lugar el el orden de valor debido a los problemas ellos causan con las impurezas, +
contraries. El empaquetamiento muy moderno mezcla plásticos, metales, y otros
materiales con el papel y aborda, y es difícil + antieconómico para separarlos.
Greaseproof, el celofán, y " los papeles de fuerza " húmedos no se estropean en el
agua, no puede ser el pulped, y es difícil dado reconocer y quitar. El principal el
material es el cartón, mientras conteniendo una proporción alta de barato gris la
tabla (a veces dentro de una capa exterior de calidad buena). 'he la cantidad de
impresión colorida también es alta. Por consiguiente, aunque tal papeles o tablas
son caras al producto, su valor como gaste es ningún superior que el de papel
desechado mixto y puede ser la más bajo deuda al contraries.

El Papel Desechado mezclado

El papel desechado mezclado es la calidad utilizable más baja, y casi puede tener
cualquier composición. Tabla gris o la tabla de capas múltiples y similar los
materiales empaquetando no aceptable en cualquier otra calidad, así como mixto,
las calidades del unsorted son satisfactorias. Varios punto son el valor notando:

el o Éste es a menudo el material coleccionado de municipal (el pueblo) La basura
de descarga por los basureros, o al composting especialmente construido +
desecho-ordenando las plantas.

el o En un distrito de oficinas, fábricas, o las casas adineradas, mixto gastan que el
papel puede contener valiosas calidades, valor que ordena fuera, para la venta
separada si el costos de mano de obra es bajo o tiempo está disponible. es
importante comprender que la izquierda material, después de las calidades buenas
han estado alejados, puede traer un más bajo precian. Este material del sobrante es
principalmente hecho a de Los periódicos de , empaquetamiento, y el cartón
barato. Sin embargo, si los molinos locales hacen cartón ondulado, los tejidos del
retrete, y barato la tabla gris, entonces la estraza separada saquea, el papel castańo,
y viejo Cartones de pueden ir al primero e imprimiendo y escribiendo los papeles al
segundo. Éstos pueden venderse para los precios superiores y testamento no
reducen el precio del resto por hacer la tabla gris.

los o Mezclaron que el papel desechado puede ser una fuente importante de
material para que recicla porque, aunque comerciantes pueden haber acorralado
proporciona de materiales venenos como la estraza, arrugado, Cartones de , e
imprimiendo y escribiendo los papeles, las cantidades, de papel desechado mixto
todavía puede obtenerse de municipal se niegan a por aquéllos que saben lo que
es valioso y lo que no es.

las Oportunidades del o existen aquí por crear más trabajos. Una vez el Se han
enseńado principios de de ordenar, el trabajo requiere ni la habilidad importante,
técnica, ni la fuerza corporal y puede emprenderse por el inválido o restrasado
mental.
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los o Mezclaron que el papel desechado merece la pena medio a un tercio del valor
de los cartones viejos, y este valor está reducido si está sucio, como es muy el
material extrajo de las escombreras. Ordenando fuera las calidades superiores y
vendiendo al mercado correcto, un valoran al igual a eso de cartones puede
lograrse. La ganancia, sin embargo, tiene que ser comparado con el tiempo y cost
de ordenar, El vendiendo, y transportando en cambio a varios mercados de sólo a
uno.

LAS FUENTES DE PAPEL DESECHADO

Las pérdidas empapelan que puede coleccionarse de lo siguiente lugares, mientras
empezando con lo que es probable ser el más aprovechable:

Las oficinas de computación producen el más valioso de todos.

Las tiendas imprimiendo normalmente venden ellos a los recortes, o resto ellos son
reunido por un comerciante.

El periódico casi siempre aprieta venda los recortes del borde y bobina los
extremos ellos.

Los Offices tiran cantidades de papel pálido así como la oficina los archivos, las
cartas, el etc. Si las oficinas son pequeńas o localizaron fuera de el centro de la
ciudad, ellos no pueden haber hecho los arreglos para vender su pérdida.

Los almacenes reciben el género en los sacos y cajas de cartón y a menudo
deseche éstos después de desempaquetar. Las cantidades pueden ser grandes.

Las fábricas también pueden tener cantidades grandes de packaginq que ellos no
quiera. Éstos se pondrán sucios en el suelo de la fábrica a menos que rescatado.

Las tiendas reciben el género en cartones; los supermercados y tiendas de comida
a menudo dé o venda éstos a sus clientes. Las tiendas pequeńas no pueden
Produzca bastante para hacer una visita que vale la pena a menos que hay otro las
tiendas cerca.

Las cabezas de familia pueden vender su papel desechado. Puede ensuciarse por
pérdida de comida o cenizas y puede no sea en grande bastantes cantidades a
haga una visita que vale la pena. Todavía, miles de las personas en muchos los
países se ganan un la vida coleccionando el papel de pérdida familiar, a veces
pagándole una suma pequeńa a la cabeza de familia.

Las escombreras reciben sólo el papel que nadie que el resto ha coleccionado.
Niegúese a a menudo los coleccionistas guardan los materiales del saleable, pero
las cantidades de papel de pérdida de calidad bueno continúan llegando a las
escombreras por el mundo.



10 / 16

EL MANEJO DE WASTEPAPER

El transporte

Algún método de transportar el material reunido es esencial. Esto puede ser:

el o Saquea

los Carritos de mano del o

Carritos de mano del o apoyados por un vehículo. Cuando lleno, cada carreta es
rodó al punto de la recogida, el material se transfiere a un El vehículo de , y la
carreta devuelve a la colección. Un equilibrio bueno podrían ser seis carretas a un
vehículo.

el o las carretas Tiradas por caballos. Para el detener-vaya proceso de papel
desechado La colección de , esto no es viejo formado " pero muy eficaz.

el vehículo automóvil del o. Los carros de mudanzas y camiones son una manera
muy cara de que colecciona cualquiera pero las más valiosas calidades. Con un
alambre enredan la jaula en la cima, aumentar la carga, que ellos pueden ser más
barato.

los Remolques del o. Éstos, también encajados con una cima de la jaula, hacen
colectivo más aun aprovechable.

Deben allanarse cartones y cajas antes del transporte, pisando, baje o " embalando
".

Embalando

El papel de pérdida se embala para reducir el coste de transporte y el
almacenamiento. Embalando involucra aplastando el material suelto en un
densamente - Condensado, bulto cuadrado-formado que se ata entonces
fuertemente, en dos, + tres direcciones, con alambre o cordón.

El transporte de las hechuras embalando más barato porque una carga de
testamento del papel suelto inunde antes de que alcance el límite de peso que el
vehicle un el acarreo. El almacenamiento de las hechuras embalando más barato
porque el material, así como siendo más denso, puede apilarse seguramente muy
superior.

También embalando reduce el riesgo de fuego--un serio y en la vida-presente
arriesgúese en el proceso de papel de pérdida. Embalando previene aire que
alcanza el dentro del bulto, para que las llamas sólo carbonizan el exterior. Sin
embargo, embalando no hace totalmente quite el riesgo de fuego, particularmente
si hay material del unbaled que queda alrededor o si el papel es húmedo, qué las
causas él fermentar y la temperatura para subir alto bastante para quemando para
empezar.

Embalando se hace el más eficazmente en una prensa, una caja fuerte equipó con
algunos medios de comprimir el material y sostenerlo mientras se ata. En el orden
de cost, esto puede estar:

La Caja pisando: La prensa embalando más simple, más barata es un fuerte, marco
de madera cuatro-estado al lado de puesto goznes sin la cima o basa pero una
juntura a una bisagra. Para operar, el cordón fuerte se pone en la caja vacía, qué
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está lleno con el papel, bien pisado abajo. El cordón es atado, entonces la juntura
de la caja abrió para soltar la bala.

Se usan las prensas mecánicas mano-impulsadas para obtener embalando superior
las presiones. Algunos usan las palancas; algún uso atornilla con las nueces del
cabrestante (el ataque chiflado con mucho tiempo brazos rotatorios); y algún uso
acera los cables la herida (con una asa) alrededor de un huso que lleva un
trinquete (un el dispositivo para impedir el huso volverse la manera mala). Vea
Figure 1.

 

Pueden usarse las prensas a tornillo
motorizadas donde la potencia
eléctrica es disponible. La prensa
tiene una presión de marco de acero
fuerte un eléctrico el motor. El motor
se vuelve un tornillo vertical que
mueve el " platina " (la tabla fuerte,
llana que comprime el papel) de
arriba abajo. Las balas son tan firmes
que el alambre espeso debe usarse
para ligarlos.

Pueden construirse las prensas embalando hidráulicas a casi cualquier tamańo y el
poder. Ellos son caros y necesidad el mantenimiento cuidadoso, sobre todo, en
países dónde hay arena del desierto o la tierra arenisca cerca, pero ellos son
rápidos y muy eficaces. Una gama amplia de automático Los mandos y los
dispositivos de la instalación eléctrica automáticos pueden encajarse hacia el la
prensa.

LOS MERCADOS PARA WASTEPAPER

Los mercados para el papel desechado pueden ser lo siguiente cualquiera de:

Comerciantes que compran de las copiadoras, conversor, y los coleccionistas
pequeńos y vende a una ganancia a los molinos;
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Exportadores que compran de cualquiera para vender en el mercado mundial;

Los molinos, papel industrial en tamańo natural o molinos de la tabla;

Papermakers, los funcionamientos en pequeńa escala (normalmente el plantas
produciendo menos de 30 tonelada por día); y

Industrias pequeńas que hacen el papel de calidad superior a mano, o eso use el
papel para hacer otros productos.

En países dónde los molinos del papel de gran potencia no operan, o donde el
subtantial suma de productos se importa, puede haber oportunidades dado poner
en pequeńa escala arriba o incluso el papermaking hecho a mano las industrias.
Estos procesos se describen en el papel técnico, Papermaking " En pequeńa escala
" entendiendo. Los lectores deben ser sumamente cauto sobre cualquier plan para
competir con la economía de el papermaking de gran potencia dentro de cualquier
país dado, como ese papel, las hechuras clear. Otros posibles usos de papel
desechado--de otra manera que para el repulping y producción del papel--se
describe debajo. IV. LOS USOS ALTERNATIVOS PARA WASTEPAPER

EL PAPEL HECHO TIRAS COMO LA ROPA DE CAMA
ANIMAL

Los Bancos, agencias gubernamentales, y otras organizaciones hacen tiras a
menudo las pérdidas empapelan en las tiras delgadas para prevenir la información
confidencial de leerse. En Inglaterra, este material está comercializándose como
plantando en un macizo para los animales. Una sociedad comercial, Shredabed
Limited, los mercados el material y la maquinaria por hacerlo. Ellos exija que:

1. Los cerdos plantaron en un macizo en esta subsistencia material más limpio.
2. La ganancia de la pollería un poco más peso y sufre menos mortalidad que

los pájaros plantaron en un macizo en el virutos de madera, paja, o arena.
3. Otro ganado padece menos respiratorio (respirando) los problemas cuando

plantó en un macizo en el papel en lugar de paja.
4. El papel desmenuzado es muy más fácil dado quitar de las plumas y establos

después del uso. Extiende fácilmente en los campos y descansos abajo a la
forma el estiércol excelente.

5. El papel desechado hecho tiras es fácil embalar; como resultado, el cost de
transporte y almacenamiento es bajo.

En ciudades dónde el ganado vende para los precios altos, pero paja o otros
materiales de la ropa de cama son duros obtener, este negocio puede rinda las
ganancias buenas, particularmente si combinó con un funcionamiento a venda el
estiércol a jardineros.
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LAS HUEVO AND FRUTA CAJAS DE LOS CARTONES
VIEJOS

Una variedad de fuerte, pueden producirse las cajas de embalar del
compartmented de los cartones viejos, arrugados con una cantidad pequeńa de
accionado por la mano el equipo (es decir, guillotina o tijeras grandes del papel, la
carpeta, pican para los pedazos de la bandeja ranuradas, y sujetando con grapas el
machine).

Los cartones viejos están abajo cortados al tamańo exacto, replegó, y sujetado con
grapas. Es importante que las bandejas encajaran exactamente y no hacen mueva
durante el transporte. Para hacer las bandejas, fuera de-cortes del se guillotinan las
cajas a una dimensión nominal y picaron.

FRUTA AND HUEVO CARTONES DE LA PULPA DE
WASTEPAPER

Otro proceso hace cartones del huevo de pasta de papel que usa un en pequeńa
escala la planta del papel llamó la Melbourne Excelente. El papel de pérdida es
primero empapado, entonces el pulped y refinado. Pulping puede hacerse en un el
machine del lavado doméstico.

El equipo incluye un refiner que reduce la pulpa al elemento esencial fibras. La
papilla que se vierten los resultados hacia una hoja de malla estirado encima del
tanque de la creación de la Melbourne Excelente y un el valve en el tanque se abre.
El agua que agota del tanque la humedad de las succiones de la capa de pulpa de
que se tira entonces el tanque en su hoja de malla. La capa de pulpa ha terminado
plegada una vez y apretó entre los troqueles especialmente formados, entonces se
pone para secar.

El proceso emplea cuatro personas pero costos de mano de obra está reducido
cuando Los machines de Melbourne excelentes son juntos los batched para el
rendimiento mayor. El rendimiento es por hora 60 bandejas del huevo, o 60 hojas
de papel 84 x 66 cm. que El machine requiere a sólo 300 vatios de energía
eléctrica. La mayoría del agua usada se recicla. Espacio del suelo requerido es dos
los metros del cuadrado para la maquinaria y cinco metros del cuadrado para
secando.

La maquinaria más sofisticada es el availale para la forma 200 productor a 4,000
bandejas del 30-huevo o los productos equivalentes por hora Tal un el machine es
hecho por Tomlinsons, pero la investigación de mercado cuidadosa es esencial
antes de contemplar el cost pesado de un machine que tiende a saturar cualquiera
pero el mercado más grande.

EL MATERIAL CONSTRUYENDO

Todos encima del mundo el uso pobre el papel desechado para construir su casas.
Es barato, y ofrecerá protección del viento y pone al sol, pero allí el extremo de
ventajas. No se resiste el agua, es favorablemente inflamable, y se come por las
ratas. También es débil, rasga fácilmente, y se pudre o se pone quebradizo después
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de un tiempo corto. Es un impropio material que demuestra la condición
desesperada de aquéllos quién tiene ningún alternativo. El papel asfaltado, descrito
debajo, es un la gran mejora.

LAS HOJAS DEL TECHADO ASFALTADAS

Las hojas del techado de buena calidad, económicas con una vida de
aproximadamente cinco ańos pueden hacerse de las calidades muy más bajas de
pérdida mixta empapele, calidades que no serían aceptable para el papermaking
debido a la cantidad de suciedad y presente del contraries. Una fábrica con tres el
coste del machines amoldando aproximadamente $200,000 para la planta y
maquinaria y puede producir aproximadamente 8,000 hojas diariamente, cada uno
aproximadamente uno honradamente mida en el área (encima de dos millones
dado metros del cuadrado anualmente). Aproximadamente 35 las personas son
empleado y se usan 50 toneladas de papel por semana. En India, el techado los
menudeos materiales a alrededor de $0.25 por la hoja; en El Sud América, a las
aproximadamente $0.60 por la hoja. El proceso de fabricación consiste en lo
siguiente pasos:

1. El papel desechado se lava y pulped en un hydropulper. Un que trituradora
de martillos mecánica o un batidor de Hollander pueden usarse en cambio.

2. que La pulpa se pasa a través de una pantalla, quitar la suciedad, rechinan, o
otras impurezas, y un machine del tabla-creación para producir un que la
longitud continua de tabla que se corta a la longitud como él viene fuera del
machine.

3. La tabla se extiende en la tierra y secó el aire al aire libre. que Los bordes se
arreglan en un slitter rodando.

4. La tabla atraviesa un horno al final de que es que contrae los rodillos. Las
chapas ondulada se arreglan entonces de nuevo y apiló en las cunas.

5. Próximo, ellos se zambullen en un bańo de asfalto caliente. (El asfalto es
inflamable para que deben escogerse los medios de calentar
cuidadosamente. que El asfalto endurece rápidamente a la temperatura
aérea y las hojas Se descargan y se apilan.

6. Cuando bastante difícilmente las hojas son cualquiera:

grabó en los bultos para la venta como tercera calidad;
roció con las astillas de mineral (mientras el asfalto es suave) antes de a
condensar como segunda calidad; o
la mano de pintó y condensó como primera calidad.

LA MATERIA AISLANTE

En Canadá y los Estados Unidos, ha habido un poco de experiencia el papel
desechado desmenuzado usando como un material del aislamiento térmico (un
material que guarda las casas calurosas caluroso y fresco aloja cool. El el
rendimiento térmico (es decir, la efectividad previniendo el movimiento de calor) del
desmenuzado y mullir-a el papel desechado es casi tan bueno como la fibra de
vidrio. Guardar contra el fuego, el papel, se empapa en una solución de bórax o
alumbre, u otro retardant de fuego, y entonces secó. El tal material es muy más
barato que otro los aisladores termales y podría usarse ampliamente donde
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ninguna paja es disponible, con tal de que cada lote se prueba para asegurar que
el fuego-retardando el tratamiento es eficaz. Debe notarse que los roedores como
el papel desechado tratado salado por plantar en un macizo y penta-chlorphenol El
fenol a veces se usa contra ellos. Esto es carcinogénico, sin embargo, y muy
arriesgado al uso.

EL COMBUSTIBLE

Es posible al papel de pérdida de pulpa, comprímalo en los aglomerados, sol-seque
éstos, y quémelos como el combustible. Sin embargo, estos aglomerados:

1. producto el humo holliniento, haciéndoles una opción pobre por cocinar o
usan en la casa;

2. quemadura pobremente, a menos que hecho como las ramitas muy
pequeńas; y

3. reparten el calor bajo.

Sólo en la ausencia de cualquier combustible convencional es ellos probablemente
a se considere aceptable para el uso doméstico. Los usuarios Industriales tienen las
pelotillas de combustible desecho-derivadas " intentadas " hicieron de la basura
municipal pero éstos no han demostrado satisfactorio. Hay indudablemente, un
Potencial aquí pero investigación y desarrollo se necesitan.

BIBLIOGRAPHY/SUGGESTED READING LA LISTA

AINSWORTH, J.H. " Empapele la 5 Maravilla, " Thomas Printing y Publicando La
Compańía de , 1959.

La Tecnología Industrial apropiada para los Productos del Papel y Pequeńo Los
Pulpa Molinos. Viena, Austria,: Los Naciones Unidas Industrial La Desarrollo
Organización (UNIDO), 1979.

El arroyo, S. " El Art Fino de Imprimir, la Publicación mensual " Atlántica, abril, 1974
(112-115).

Becker, W.J. " Los Primeros Diez Ańos del Fourdrinier, el Papel de " , El Comercio
Periódico, el 17 dado abril dado 1972 (34-41).

Becker, W.J. " Los Primeros 145 Ańos del Papel Machine en el EE.UU., el Periódico
de Comercio de " Papel, el 27 dado mayo dado 1972 (140-150).

Casey, James P. " Papermaking, " Pulpa y Papel, el Vol. II, Nuevo, York, Nueva York,:
Publicadores de Interscience, Inc., 1960.

Goodwin, Rutherford " El William el Molino de Papel de Parques a Williamsburg,
Virginia ", Lexington, Virginia,: La Sociedad bibliográfica de América, 1939.

Cazador, la Dard Papermaking Peregrinación a Japón, Corea, y China, Nueva York,
1936.

Cazador, Dard Papermaking, Nueva York, Nueva York,: Alfred Ŕ. Knopf, 1967.

Cazador, Dard Papermaking en el Aula, la Prensa de Artes Manual Peoria, Illinois.



16 / 16

Cazador, Dard " los Watermarking Hecho a mano Papeles, el americano " Científico,
el 26 dado marzo dado 1921.

NORRIS, F.H. El papel y Fabricación del Papel, Nueva York, Nueva York,: Oxford La
Universidad Prensa, 1951.

Sarjeant, Peter T. Hand el Manual de Papermaking. Covington, Virginia,: Paper la
Hechura, 1976.

La Papel-fabricación en pequeńa escala, OIT el Memorándum No. 8 Técnico.
Ginebra, Suiza,: El Office del Trabajo Internacional, 1985.

Sweetman, J. " Making el Papel a mano, " tecnología apropiada, Vol. 3, No. 4.
Londres: Las Publicaciones de Technoloqy intermedias S.A..

Thomas, C. La Cadena del Papel. Londres: La Investigación de Recursos de tierra
S.A.., 1977.

Tsein, Tsuen-Hsuin " China, el Lugar de nacimiento de Papel, que Imprime y el Tipo
Móvil, " Pulpa y Papel el Periódico Internacional, febrero, 1974.

EL VON HAGEN, V.W. El Papermakers azteca y maya, Nueva York, Nuevo, York: El
computomaníaco Art Books, 1944.

Western, A.W. La Pulpa de la Balanza pequeńa y Fabricación del Papel, Londres,:
Las tecnología intermedia Publicaciones S.A.., 1979.

LOS EQUIPMENT PROVEEDORES

Paper la Planta del Molino y Los Maquinaria Fabricantes S.A.. 181 Camino de V de S
Jogeshwari, Bombay, 400060 India

los Hindon Ingeniería Trabajos CLUBLEY, BAJORIA MARG, SAHARANPUR 247001
A India

INDO BEROLINA INDUSTRIEA, PVT. S.A.. I.B.I. La Casa 5-86 Andheri Kurla Camino
BOMBAY

400059 India

Jessop y Co S.A.. 63 Netaji Subhas Camino

P.O. Box 108 Calcuta, India,

LAS FUENTES DE INFORMACIÓN DE

La Asociación de la Pulpa e Industria del Papel Un Parque de Dunwoody Atlanta,
Georgia 30341,

Escriba para el folleto del cuatro-página libre, " Cómo Usted puede Hacer el Papel ":
El americano Papel Instituto 260 Madison Avenue Nueva York, NY,

© 1986 ECHO Inc. http://edn.link/c0f03f9


