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PREFACE

Dieses Papier ist eine einer Folge, die von Freiwilligen in Technisch veroffentlicht
wird, Hilfe, eine Einfihrung fir bestimmte Staat-von-der-Kunst bereitzustellen
Technologien von Interesse zu Leuten in Entwicklungslandern. Die Dokumente
werden beabsichtigt, als Richtlinien benutzt zu werden, um zu helfen Leute wahlen
Technologien, die zu ihren Situationen geeignet sind. Sie werden nicht beabsichtigt,
Konstruktion oder Implementierung bereitzustellen details. People werden
gedrangt, VITA oder eine dhnliche Organisation zu verstédndigen fur weitere
Informationen und technische Hilfe wenn sie Fund, den eine besondere
Technologie scheint, ihren BedUrfnissen zu entsprechen.

Die Dokumente in der Folge wurden geschrieben, wurden Uberprift, und wurden
illustriert fast ganz von VITA Volunteer technische Experten auf ein rein freiwilliger
basis., den Einige 500 Freiwillige in die Produktion verwickelt wurden, von den
ersten 100 Titeln, die ausgestellt werden, und trégt ungefahr bei 5,000 Stunden
von ihrem time. VITA, als der Personal Maria Gianuzzi einschlof3, Redakteur,
Suzanne Bache-Behandlung-typesetting und Anordnung, und Margaret Crouch als
Projekt-Manager.

Der Autor dieses Papieres, VITA Freiwilliger Mac Cosgrove-Davies, ist ein
mechanischer Ingenieur, der gegenwartig fir den Carl T. Jones arbeitet, Firma in
Springfield, Virginia., den Er in Zentral gereist ist, und Sidamerika und hat ein
scharfes Interesse an geeigneter Energie technology., den Der Rezensent auch ein
VITA Volunteer. Dr. Ben Bryant ist, ist der Professor von Holz und Faser-Verwendung-
Technologie bei das College von Wald-Ressourcen, Universitdt von Washington,
Seattle, und Président von AFPITA, eine gemeinniitzige Technologie-Ubertragung-
Gesellschaft. Zusatzlich zum Unterrichten und forschtin den Wald-Produkten Feld,
er hat strukturelle Gebdude-Tafeln erfunden, die von gemacht werden, Holz und
Faser, die betrachtlich in den Wald-Produkten konsultiert werden, Industrien, und
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fihrte Studien in 22 Entwicklungslandern in auf das Gebiet von approporiate-
Technologie-Ubertragung., den Seine Gruppe entwickelte, die zusammengesetzte
Hebel-briquetting-Presse.

VITA ist ein Gefreiter, gemeinntitzige Organisation, die Leute unterstiitzt, das
Arbeiten an technischen Problemen in Entwicklungslédndern. VITA Angebote-
Informationen und Hilfe richteten bei behilflichen Individuen und gruppiert, um
auszuwahlen, und Gerét-Technologien eignen zu an ihr situations. VITA behélt
einen internationalen Anfrage-Dienst bei, ein spezialisiertes Dokumentation-
Zentrum, und ein computerisierte Dienstplan von Freiwilligem technische Berater;
leitet langfristig Feld projiziert; und veroffentlicht eine Vielfalt technischer
Handblcher und Dokumente.

UNDERSTANDING BRIQUETTING

Von VITA Freiwilliger Mac Cosgrove-Davies

I. INTRODUCTION

In vielen Teilen der Welt, die primére Quelle von Energie fur solch lebenswichtige
Aktivitaten, als das Kochen, und Raum-Heizung verbrennt Holz und andere
landwirtschaftliche Produkte. Eine zunehmende Bevdlkerung, die benutzt, ein das
Schwinden Mittel brennbarer Biomasse-Materialien wird schlieBlich resultieren Sie
in einem Mangel jener Materialien, auBer wenn Schritte sind, genommen, um den
Trend umzukehren.

Man bedeutet vom Machen von tiichtigerer Verwendung von bestehenden
Ressourcen, ist durch die Verwendung von briquetting. Briquetting bringt das
Sammeln mit sich brennbare Materialien, die wegen eines Mangels von Dichte nicht
verwendbar sind, und das Zusammenpressen von ihnen in einen festen Brennstoff
von ein zweckmaBig formen Sie das wie Holz oder Kohle verbrannt werden kann.
Materials wie Sdgemehl, Holz-Rinde, die Schalen von Reis, und Stroh sind
erfolgreich gewesen briquetted.

Wahrend der ersten und zweiten Welt bekriegt, Haushalte in mehrere Européische
Lander beschéftigten einen einfachen Hebel-operierten briquetting driicken Sie
das durchnaBtes Uberflissiges Papier benutzte und ander brennbar hduslich
verschwenden Sie als ein Futter stock. heutige industrielle briquetting-Maschinen,
obwohl viel gréfBer und komplexer, operieren Sie auf dem gleichen General
Prinzipien.

Obwohl briquetting Gberall in benutzt worden ist, das metallurgisch Industrie,
Metall-Feilspéne, Spane, und Reste wiederzufinden der wéren Sie ansonsten von
kleinem Wert, dieses Papier sorgt sich einzig und allein mit dem briquetting
brennbarer Materialien fiir Brennstoff. Der Fokus ist auf einfachen Technologien,
auf denen beschaftigt werden kénnen, ein dazwischenliegendem MaBstab klein.
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Il. OPERATING PRINZIPIEN

Briquetting ist eine mehrerer compaction-Technologien ins allgemeine Art von
densification. In densification, ein Material wird zusammengepresst, um ein Produkt
hoéherer GroBteil-Dichte zu bilden, niedriger, Feuchtigkeit-Inhalt, und uniforme
GréBe, Form, und materielle Eigenschaften. Es gibt zwei Wege, die compaction
geschafftwerden kénnen,: mitund ohne eine Mappe.

Man muB etwas haben, um den materiellen Stock zusammen zu machen wahrend
compression. Otherwise, wenn das Brikett von entfernt wird, der Schimmel, es wird
zu Stiicken krimeln., den Dieser befestigende Agent ist, gewuBt als ein binder. In
einigen Fallen, am im allgemeinen unter hoher Temperatur, und/oder setzt unter
Druck, ein Material kann als seine eigene Mappe fungieren. Holz wird zum Beispiel
Plastik und kénnen briquetted drauf3en sein eine Mappe unter solchen Zustanden.
, den Viele der Prozesse betrachteten, hier wird den Zusatz einer Mappe aber
erfordern.

In den meisten Fallen wird der Prozel3 von briquetting von bestehen ein Folge von
Schritten:

1. Collecting Material, densified zu sein 2. Preparing Material 3. COMPACTING 4.
Removing, das Trocknen oder das Abkihlen, und das Lagern

SAMMLUNG VON MATERIALIEN, DENSIFIED ZU
SEIN

Wie oben erwahnt, gibt es eine breite Vielfalt von Materialien, die kénnen, seien Sie
densified., den Einige gebindelt werden kénnen, <sehen; Sie Zahl 3> oder band
zusammen, lieber als briquetted., unter dem EINE partielle Liste eingeschlossen
wird.

e Jute o Reises husks o Kaffee-Schalen + Kohle Staub o Alfalfa o some Nuf3
Muscheln + Sisal o bagasse o Mist + Holz verschwendet o Stroh o Reben -
shavings o papierdhnlicher Gberflissiger o stadtische Verschwendung -
sawdust o Torf o Sonnenblume Schalen -Rinde o olive Riickstand, den o
Verschwendung angeln, -kapiert o hemp o KokosnuB-Staub + KokosnuB
Faser o Torf o Baumwolle Sden (coir) o food Verarbeitung o Leder
Verschwendung waste o Kohle-Geldstrafen

Es sollte bemerkt werden, daf3 die Verwendung industrieller oder
kraftfahrtechnischer Verschwendung Ole sollten seitdem in vielen Fillen vermieden
werden, die solche Ole enthalten, Zusatzmittel, die giftige Ddmpfe abgeben kénnen,
wenn gebrannt hat. If solch élen Sie Verschwendung wird benutzt werden, es sollte
grindlich durch Uberprift werden ein fahig Laboratorium zuerst.

Im allgemeinen, irgendein Material, das brennen wird, aber nichtin sein wird, ein
zweckmalBig GroBe, Form, oder Form, bereitwillig als Brennstoff verwendbar zu sein
sind eine gute Bewerber fir briquetting. Es ist vielleicht zu notwendig oder
winschenswert machen Sie Briketts von mehr als einem Material.
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VORBEREITUNG DES ROHEN MATERIALS

Sobald das rohe Material gesammelt wird, muB3 es in zusammengesetzt werden ein
zentrale Lage fir das Verarbeiten., den Die Methode von Vorbereitung abhangt, ein
wenig auf dem besonderen materiellen Sein-briquetted, aber das Verfahren schlieB3t
einige generell ein oder all das folgenden Schritte.

SORTIEREN SIE VERKLEINERUNG DER GROBE
NACH

Das rohe Material wird zuerst in GréBe reduziert, indem man hackt, und wird
zerdriickt, das Brechen, beim Rollen, das Hammern, beim Mahlen, das Schleifen,
beim Schneiden, und so weiter, bis es durch einen Bildschirm oder Reichweiten
vorbeigehen kann, ein angemessen klein und uniformer size., Weil dieser ProzeB3
einen guten Deal von konsumiert, Energie, dieser GroBe-Verkleinerung-Schritt
sollte so kurz wie mégliche sein. Tatsdchlich mit einigen Materialien ist dieser Schritt
vielleicht sogar nicht notwendig.

DAS TROCKNEN

Obwohl der Futter-Vorrat zur briquetting-Presse fltterte, ist oft ndssen Sie, es ist
vielleicht noch notwendig, den Vorrat zu trocknen vor dem Mischen davon mit dem
binder. Drying kann in der Sonne, mit einer Heizung, gemacht werden oder durch
das Benutzen von geheizter Luft und einer sich drehende Trommel., den Sie das
Material trocknen kénnen, vor oder nach Gréf3e-Verkleinerung.

VORBEREITUNG VON FUTTER-VORRAT

Die Methode vom Mischen des rohen Materials mit der Mappe, um zu produzieren
ein Futter-Vorrat kann tberall variieren. Etwas von einem einfachen Trog und
hacken Sie zu einem modjifizierten kommerziellen Zement-Mixer, kann benutzt
werden. EIN Band Mixer fir kleinangelegte Produktion wird in Zahl 1 gezeigt.

Sie missen den korrekten propportion rohen Materials zu bestimmen Mappe vor
dem Beginnen von in OriginalgréBe Produktion., den Dies am besten geschafft
wird, durch einen Versuch und eine Fehler-Methode vom Machen von mehreren
Briketts mit anderen Mischungen von Mappe-Material, das Prifen dann jedes fiir
mechanische Starke und das Verbrennen von Eigenschaften.

Der Preis des verbindlichen Materials kann zu kritisch sein das wirtschaftlich Erfolg
des Projektes, deshalb die kleinste Menge von Mappe notwendig denn ein
akzeptables Brikett sollte benutzt werden. Obwohl ein brennbare Mappe ist
winschenswert, es ist méglich, einen noncombustible zu benutzen Mappe mit
gutem results. Alternative Verwendungen von das Mappe muBB gegen den Wert des
letzten Produktes als gewogen werden eine Energie source. Das folgende ist eine
partielle Liste vom Binden Materialien:

Brennbarer Binders Nicht-brennbare Mappen
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e natlrlicher oder synthetischer o Schleim Harze o Ton + Teer o Schlamm +
tierischer manure o Zement + Abwasser Schlamm + angeln Verschwendung
+ Algen + Stérke

HOLZVERKOHLUNG

In Holzverkohlung, eine Biomasse materiell (normalerweise Holz) wird zu geheizt
sehr hohe Temperaturen, aber wird genug Sauerstoff nicht fiir gegeben das
materiell zu burn. produziert Dieser processs Kohle.

Der briquetting-ProzeB3 kann mit Holzverkohlung benutzt werden, um zu
produzieren Briketts machten vollig oder teilweise von Kohle. Die Briketts kann das
Benutzen von Kohle-Geldstrafen oder Asche als Teil des Futters gemacht werden
versehen Sie, oder kénnen die Briketts compacted mit keinen von sein das roh
Materialien z&hlten oben auf und verschwelten dann. Die ersten Methode-wil
produzieren Sie wahrscheinlich ein konsequenteres Produkt. Die zweite Methode
resultieren Sie vielleicht in Briketts, die zu zerbrechlich sind, um drauf3en zu
handhaben, das Schaffen von Gberm&Bigem Staub.

COMPACTION

Der nachste Schritt, compaction, kann auf viele Weisen gemacht werden. Das
folgende teilen Sie auf Design-Variationen, wird mehrere Moglichkeiten
beschreiben. Ein Grund Uberblick wird hinunter gegeben.

Im allgemeinen, eine Versorgung von bereit futtern Sie, Vorrat wird in beladen ein
Kammer, die Kammer wird mit einer enganliegenden Spitze gedeckt, und Druck
wird angewandt, um den Futter-Vorrat zusammenzupressen. Der Druck
angewandt, kann irgendwo breit von 0.5 bis 1,200 Kilogrammen pro sein
Zentimeter (kg/sg cm) das Abh&ngen vom Prozel3 employed. In einigen Falle, der
Futter-Vorrat wird geheizt, um in der Bindung zu unterstitzen.

Noch eine Methode von compaction, beschéftigte durch einige von das mehr
gebildet briquetting bearbeitet maschinell, ist, den Futter-Vorrat zu heizen und
stoBen Sie dann aus, it. Extrusion ist ein Prozel3, wodurch der Futter-Vorrat ist,
zwang durch eine kleine Offnung bei hohem Druck. Das Ergebnis ist ein
ununterbrochener Baumstamm, der zu irgendeiner Ldnge geschnitten werden
kann. Der Vorteil von FlieBpressen ist, daB3 es ein ununterbrochener ProzeB ist, der
produzieren kann, Briketts in vielen Formen und GréBen. Disadvantages schlieBen
ein das brauchen Sie fir hohen Druck, Temperatur, und Energie-Verbrauch, als gut
als die relativ komplexe Maschinerie, die betroffen wird, (sehen Sie Zahl 2).

Eine Handvoll von durchnaBtem Papier oder anderem Futter-Vorrat wird von
genommen das das Mischen von Bottich und Hand-formte in kugelférmige Briketts.
In einigen Gebiete, Mist wird von Hand fiir Verwendung als Brennstoff geformt.
Formed Briketts ist Sonne, die vor use. getrocknet wird, den Diese Briketts langer
verbrennen werden, wenn Holz-Asche, die irgendeine Kohle enthélt, wird zum
Futter-Vorrat hinzugefigt.
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VERURSACHTER EISERNER BRIQUETTING PRESS
ICH

Dies ist das erste der briquetting-Pressen. Es verwendet ein mechanischer Hebel,
groBeren Druck anzuwenden als ist mit méglich geben Sie auch molding., den
Diese Presse Uberflissigen paper. Soaked Papier verwendet, vorzugsweise mit Holz-
Asche, die hinzugefligt wird, werden Sie in den Schimmel gesetzt und werden Sie
gedrickt. Briketts werden dann entfernt, und Sonne trocknete. Finished Briketts ist
kugelférmig, ungefédhr 5 cm in Durchmesser und wiegt ungefédhr 30 Gramm.

VERURSACHTER EISERNER BRIQUETTING PRESS IIE

Diese Presse stellt gréBeren compaction bereit als das Schmied Eisen Driicken Sie
ich, weil das Verdichtung-Gesicht in tiefer gedriickt wird, das formen Sie form., Die
Grund Presse ist wieder leicht zu machen und nimmt ungefahr vier bis finf Stunden
und funfzu Acht kg von Eisen. Das Lange des Hebel-Armes wird den briquetting-
Druck bestimmen. Der Schimmel sollte stabil genug sein, um den Druck zu
handhaben, der geschaffen wird, vom lever. kénnen Keine der briquetting-
Materialien, die oben gegeben werden, sein in diesem press. Modifications benutzt,
kann auch gemachtwerden, um nachzugeben andere Formen, die von der
Fahigkeit des Herstellers abhangen.

Briquetting fUttern Vorrat, hatin den Schimmel gegossen, und der Hebel ist driickte
herunter und presste das Brikett zusammen., den Der Hebel dann gehoben wird,
der gemeine Teller entfernte, und das fertige Brikett wird geschoben durch und
setzte dann in die Sonne, um zu trocknen.

ROHR-DRUCKE

Metall oder plastische Leitung stellt bereit, ein guter briquetting formt seit ihm
produziert zylindrische Briketts., den Die Rohr-Pressen illustrierten, (sehen Sie Zahl
4) bestehen Sie aus einem Rohr, das senkrecht auf einer Plattform bestiegen wird,

und ein naher Anprobe-Widder benutzte fiir compaction. Die Grund Design-Dose
wirde beachtlich variiert, wie die Zahl zeigt.

Futtern Sie Vorrat, hatins Rohr gegossen und hat mit dem Widder
zusammengepresst. Das Rohr wird dann tber einem Loch aufgestellt (oder eine
Rutschbahn wird entfernt) unter dem Rohr, das ein Loch freilegt,) und das Brikett
wird geschoben through. Briquettes werden dann in der Sonne vor Lagerung
getrocknet und Verwendung.
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ERDE-WIDDER

Pressen blockieren gegenwaértig im Gebrauch fir das Machen von stabilisierter
Erde, konnten Sie wiirde modifiziert, um Briketts von einer Mischung einer Ton-
Mappe zu machen und Kohle-Staub oder Kohle-Staub. Der Combustaram, dhnlich
zu das CINVA-Widder und Tersaram, ist kommerziell verfiigbar oder kann sein
stellte drtlich her (sehen Sie Zahl 5).

Der Hebel-Arm wird in die offene Position gelegt, fittern Sie Vorrat, hat gegossen in
die Schimmel und der Hebel wird dann schnell hinaufgeschiebt, Uber das Spitze der
Presse, und down., von dem Diese Bewegung die Spitze aufstellt, die Presse und die
Kompressen die Briketts auf dem abwérts fiihrende Schlag. Der Hebel wird dann
zurlick zur originalen Position verlagert und wieder driickte herunter und zwang
die Briketts so aus dem molds. Finished Briketts werden in die Sonne gesetzt, um zu
trocknen., den Der ProzeB erfordert, wenigstens zwei Arbeiter.
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Figure 5. Combustaram

ZUSAMMENGESETZTE HEBEL-PRESSE

Diese Presse integriert die Prinzipien von beiden Schmied Eisen briquetting
dricken und die Rohr-Presse. Made von Holz, die Verbindung, Hebel vervielfacht
die Effektivitat eines einfachen Hebels. Enough Druck wird erzeugt als gehackt,
biodegraded, oder fein geteiltes faseriges Material wird im klammen oder nassen
Staat zu benutzt schlieBen Sie das Bedurfnis fir eine Mappe aus.

Der gefillte Schimmel mit dem Taucher, der hineingesteckt wird, wird anfangs
gesetzt zum Hintern des Haupt Hebels das Maximum auszunutzen stroke. Nach
anfanglichem compaction, der Schimmel hat sich zu bewegt das zeitige Position fiir
letzte Druck-Anwendung., den Der Schimmel ist, perforierte, um Flucht von
UberschuB-Fliissigkeiten zu beriicksichtigen, und ein Diibel in das Gesicht des
Schimmels Assembler setzt ein Zentrum-Loch, verbessert Verbrennung des Briketts.

REISES SCHALE EXTRUDER

Dieses Gerat wird ausdricklich entworfen, um Brennstoff-Baumstamme von Reis zu
machen husks. Der extruder, der von einem 20 HP elektrischer Motor, Arbeiten,
angetrieben wird, am besten mit Schalen, die geschliffen worden sind, um zu
reduzieren, und/oder getrocknet worden sind, Feuchtigkeit content., den Das
Gerat 1.5 x2.75 x 1.1 Meter miBt, erfordert eine oder zwei Arbeiter, und produziert
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150 kgs von Brennstoff-Baumstammen pro hour. ist Schale Brennstoff Baumstamm
extruder Des Reises relativneu und ist noch nicht auBerhalb Thailands hergestellt
worden.

Sobald das Geré&t erwadrmt wird, mufB3 die Vermittlung die Maschine behalten
ununterbrochen lieferte mit bereiten Schalen., den Die Vermittlung auch muB,
stapeln Sie die fertigen Baumstamme und Gberwachen Sie die Temperatur vom
Gerat das Heizen von unit., das Die Maschine entworfen wird, um 24 Stunden zu
operieren, ein day. wegen des groBen Volumens von den Schalen von Reis, das zu
erfordert wird, behalten Sie die Maschine in ununterbrochener Bedienung, dieses
Gerétist vielleicht gut-palBte zu den Verarbeitung-Zentren von grof3em Reis.

INDUSTRIELLE BRIQUETTING MACHINES

Industrieller briquetting bearbeitet maschinell densify-Verschwendung, die in
produziert wird, ein industrieller setting., von dem Diese Maschinen eine breite
Vielfalt produzieren, Produkte-- Briketts, Kugeln, Wiirfel, Baumstamme. Ganz oft,
Maschinen fir das Produzieren von tierischen Futter-Kugeln benutzt, kann fur
Brennstoff modifiziert werden pellets. Many erfordern verbindlichen materials. nicht
auBerdem, mehrere Hersteller bieten einem beratenden Dienst an, zu bestimmen
welcher ihrer Modelle ist fir eine besondere Anwendung héchst geeignet.
Hersteller sollten fir mehr Informationen auf verstdndigt werden ihre Produkte.

V. COMPARING DIE ALTERNATIVEN

Briquetting oder densification sind einzige mehrerer Technologien das sollte fur die
Verwendung von landwirtschaftlich betrachtet werden und Biomasse waste.
Alternatives schlieBen ein:

1.Dunger oder Erde-Haarkur: Die Verwendung von Biomasse-Verschwendung
fir Energie-Produktion kann die Erde von wichtigem Konditionieren
berauben Agenten, und die langfristige Wirkung dieser Beraubung muf
sein studierte vorsichtig.

2.Viehbestand-Futter: In einigen Fallen, der potentielle briquetting Material
konnte als Essen flir ortlichen Viehbestand benutzt werden, der sein kdnnte,
benutzte als eine Quelle von Essen oder als Arbeit-Tiere.

3. Bakterielle Garung fir Alkohol Production: In aerob Garung, Bakteria
handeln, um organische Materialien entlang zu unterbrechen das
Gegenwart von oxygen. Dieser ProzeB3 kann Alkohol produzieren, der ist, ein
attraktiver Brennstoff wegen seines hohen Energie-Inhaltes. Es ist auch ein
flissig und deshalb relativ leicht zu handhaben. Research in Gérung hat
schnellin den vergangenen mehreren Jahren fortgeschritten. Die
Wirtschaftswissenschaft von Alkohol-Produktion-Gunst groBangelegte
Einrichtungen und diese Technologie wird nicht auf dem Dorf-MaBstab
empfohlen.

4. Anaerobic Digestion fir Methan-Produktion: Anaerobic Verdauung
unterscheidet sich von aerober Verdauung im in anaerobic-Verdauung die
Bakteria-Taten in der Abwesenheit von Sauerstoff. Das Produkt von
anaerobic-Verdauung ist Methan, ein hoch-Druck, beim feuergefahrlich
Sauber-brennen, Gas dhnlich zu nattirlichem gas. However erfordert es ein
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relativ groBe anféangliche Anlage in Ausriistung und besonderer Lagerung
und das Handhaben, sowie ein Gas-brennender Herd. Several Lédnder,
auffallend China und Indien, hat kleinangelegt einfach entwickelt digesters.

5.Vergasung: Wenn ein brennbares Material zu gehoben wird, ein genau
hohe Temperatur ohne genligenden Sauerstoff fir Verbrennung zu nehmen
setzen Sie, Reaktionen kommen vor dieses produzieren Sie ein brennbares
Gas, flissig, Produkte, und Kohle oder Asche. Diese Prozesse thermaler
Zersetzung wird als Vergasung, Pyrolyse, und Holzverkohlung gewuBt
respectively. Gasification kann auf Biomasse aufgefiihrt werden
verschwenden Sie, aber im allgemeinen fordert es von einer groBangelegten
Bedienung, zu sein wirtschaftlich durchfihrbar.

6. Pyrolyse: Wie oben erwéhnt, Pyrolyse ist der Prozel3 von eine Flussigkeit
produzierend, wenn ein brennbarer feste Kérper drauBBen geheizt wird,
genug Sauerstoff fir vollstandige Verbrennung. Large-scale, den Pflanzen
existieren, und Pyrolyse kann auch auf einem kleinen MafBstab in Verbindung
aufgefihrt werden mit einer schlagfertige Erwiderung fir das Machen von
Kohle. Die Produkte von Pyrolyse, wie Ole, Teere, und Harze, istin
verschieden nitzlich industriell, kommerziell, und Haushalt-Anwendungen.

7.Suspendierung-Brenner: Diese, in denen brennbar erdeten, sind Brenner
Materialien werden mit Luft gemischt, die aufwarts vom Boden von blast,
eine Verbrennung-Kammer und brannte in Suspendierung. Sie wirksam
liefern Sie ein relativ sauberes, heilles Gas als in trockenen Brennofen
benutzt werden gekonnt, treiben Sie Sieder, Furnier-Trockner, und andere
Prozesse an., den Sie nicht sind, empfahl fir Haushalt-Verwendung, aber ist
vielleichtin einem Licht geeignet industrieller Rahmen.

8. Fluidized Bett Combustors: In einem fluidized-Bett-combustor, Luft wird vom
Boden der Verbrennung-Kammer in der Luft geflogen, aber in dieser Fall die
Verbrennung-Kammer wird teilweise mit gefillt ein kérniges Material wie
Sand. The luften werdend aufwérts durch gezwungen der Sand verbreitet
den Sand als es wenn " gesotten hat. Wenn Verbrennung findet in diesem
System statt, der Sand handelt als ein Bett auf und in dem die brennbaren
Material-Brandflecke., den Dieses System mehr ist, flexibel als der
Suspendierung-Brenner weil das Futter-Vorrat-Bedirfnis wiirde fein oder
sogar von einer konsequenten GréBe nicht geschliffen. Fluidized Bett
combustors stellen auch eine gepriifte Technologie dar und sind geeignetin
leichten industriellen Rahmen.

V. CHOOSING DIE TECHNOLOGIE DIREKT FUR SIE

Vor dem Einschiffen auf einem briquetting-Programm, erforschen Sie das Potential
verkaufen Sie, um die Durchfihrbarkeit des Projektes zu bestimmen. Social, Umwelt,
politische, und wirtschaftliche Faktoren sollten geforscht werden zusammen mit
technischen Sachen., den Viele Projekte gescheitert sind, weil die nicht-
technischen Faktoren in ihr kompliziert wurde vernachlassigt.

Zum Beispiel, obwohlin einigen Fallen die rohen Materialien erforderten, fir
briquetting wird in Preis, der Markt fur Briketts, sehr niedrig sein sich wird den Wert
der rohen Materialien vergroB3ern. Dies kénnte negative Wirkungen auf die
Verteilung von Einkommen haben.
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AuBerdem haben einige briquetting-Materialien das Konkurrieren Verwendungen.
Mist wird zum Beispiel auch als ein Diinger benutzt. Thus der Wert vom Brennstoff
fir seine verschiedenen Verwendungen muf3 vor keinen gewogen werden
Entscheidung ist made. Further, es gibt normalerweise mehrere Wege von das
Produzieren von Energie vom rohen Material.

Eine besondere Notiz in Bezug auf dem Herd, der benutzt werden wird,: In
allgemein, hat das letzte briquetted-Produkt einen Heizung-Wert vergleichbar zu
wood. brennt Es vielleicht aber in einer anderen Art als traditionelle Brennstoffe
und so der Herd (oder das Brikett) hat vielleicht um modifiziert zu werden, um
vereinbar zu sein., den Diese Frage genommen werden sollte, ganz ernsthaft durch
den Brikett-Hersteller, der plant, zu verkaufen, das Produkt auf dem offenen Markt.

Als das Analysieren der Durchfihrbarkeit eines briquetting-Projektes, und das
Markt-Aufruf des Produktes, irgendeine vorlaufige Forschung ist wesentlich vor
dem Weitergehen mittechnischem Design. Der meiste wirksamer Weg vom
Erreichen von Erfolg sollte die Situation bewerten von mehreren Standpunkten--
Forstwirtschaft-Verwaltung, cooperatives von Bauern, die Verbande von Frauen,
Unternehmer, Techniker, und so weiter Diese Gruppen sind eine gute Quelle von
Informationen Gber die Erhéltlichkeit von brennbarer Verschwendung aller Arten,
das gesellschaftliche Klima, die Einstellungen ortlicher Leute zu Innovationen, und
wirtschaftlich und andere relevante Faktoren.

Umwelt Fragen sollten auch bericksichtigt werden, weil das Benutzen von
Biomasse-Verschwendung als Brennstoff ausschlieBt, ein wichtig Elementin der
okologischen Kette. Normally, Biomasse-Verschwendung ist kam zum soil. zurick,
Wenn dieses Gleichgewicht gebrochen wird, die Folgen verringern Sie vielleicht
Produktivitdt der Erde und, in Extrem Zustdnde, sogar Blei zu Verwistung.

Die Analyse sollte Informationen auf einschlieBen:
1. Cultural Gewohnheiten angemessen zu Essen-Vorbereitung und cooking Stile

2.Size nach der GroB3e des Marktes: Anzahlvon Leuten und Menge von Brennstoff
benutzte

3. Relevant gesellschaftliche Faktoren
4. Die Geschichte vorausgehender Innovationen in ortlicher Gesellschaft

5. Die Bereitwilligkeit und die Féhigkeit von Leuten, fir zu zahlen das neues
Brennstoff-Produkt

6. Types und Anforderungen von Herden im Gebrauch im Markt Gebiet
7. Availability und Merkmale von Biomasse tUberflissig in das Gebiet

8. Environmental Uberlegungen

9. Transportation Probleme

10. Availability von Kredit oder Subvention, das Unternehmen zu bekommen
begann.

The briquetting von Biomasse-Verschwendung, die ansonsten unverfigbar wére,
als Brennstoff eine wirksame, preisglinstige Methode vom Zunehmen sein kann,
der Brennstoff supply. auBerdem, durch das Bereitstellen einer Alternative zu Holz
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Brennen, briquetting kénnen helfen, den Prozel3 von Entwaldung zu verlangsamen.
Eine breite Auswahlvon Technologien-Marken-briquetting zugénglich zu beinahe
everyone. Finally halt briquetting eine einmalige Stelle unter den verschiedenen
Alternative-Verwendungen von Biomasse mit sein leicht verstédndliche Technologie
und seine Einfachheit von Bedienung.

LIEFERANTEN UND HERSTELLER

VEREINIGTE STAATEN

Agnew Umwelt Produkte SchlieBen Sie 1168 ein Grant Pass, Oregon 97526,
Telefon: 503/479-3396

Bio-solar AG P.O. SchlieBen Sie 762 ein Eugene, Oregon 97401,503/686-0765
Bonnot 800 See Str. Kent, Ohio 44240,216/676-5829

Kalifornien Kugel Miithle HG 1800 Folsom St. San Francisco, Kalifornien 94103,
415/431-3800

Deere & HG (ehemals John Deere) John Deere Rd. Moline, Illinois 61265,309/752-
8000

Ferro-technisch 467 Eureka Stral3e. Wyandotte, Michigan 48192,
Fourply Inc. P.O. SchlieBen Sie 890 ein Grant Pass, Oregon 97526,503/479-3301

Sicherheit Auffihrung HG AG P.O. SchlieBen Sie 748 ein Unabhé&ngigkeit, Kansas
67301,316/331-0027

HOBBS (C.B.) HG Elch-Hain, Kalifornien 95624,916/685-3925
Papakube AG 7185 Navajo Stral3e. Zimmerflucht 1 San Diego, Kalifornien 92119,

Treiben Sie Waldron 802 Logan St. Muncy, Pennsylvania 17756,717/546-8211

FREMD

Ferdinand Platbrood 12 Art des Rossignols 6070 Chatlet Belgien
Fred Hausmann GmbH 4005 Basel Die Schweiz

StraBenhandler Siddeley Canada Inc. (ehemals GmbH) 7 Kénig St. Nach Osten
Toronto, Kanada M5C1A3,416/362-2941

Herr Sayan Panpinig 53 MUHEN. 6 A. LADKRABANG Bangkok, Thailand,
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