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KLEINANGELEGTE PAPIERAHNLICHE TASCHE
MANUFACTURING Prozef3

Dieser ProzeB ist fir die Herstellung kleiner, Kiste-geformter papierahnlicher
Taschen (unser bestimmter Proze3 Drehungen aus ein und drei Quartier-Kilo
verpacktin Tuten, aber ein dhnlicher ProzeB ist fir andere GréBen als méglich gut.)
It wird entworfen, um 500 Taschen pro Tag mit einer Arbeitskrafte von 3 bis 5
Leuten zu machen.

Diese Methode benutzt Arbeit so viel wie mégliche, und einfache Maschinerie wo
notwendig zu stellen Sie speed. bereit, den Die Maschinerie ganz Hand ist, die
operiert wird, und besteht aus einem Gerat fur das Falten des Tasche-Rohres und
einfacher Hilfen im Hand-falten der Tasche-Boéden.

Schicken Sie Erprobung-Ergebnisse, Anmerkungen, Vorschlage, und Bitten bitte
fir weitere Informationen zu:

VITA 1600 Wilson Boulevard, Zimmerflucht 500, ARLINGTON, VIRGNIA 22209 USA
Tel: 703/276-1800 * Fax: 703/243-1865 Internet: pr-info@vita.org (mailto:pr-
info@vita.org)

[C] VITA, AG 1989, ISBN 0-86619-286-7

VOLUNTEERS IN TECHNISCHER HILFE

VITA, den Technische Bulletins Selbermachen anbieten, Technologie-Informationen
auf ein breite Vielfalt von Themen.

Die Bulletins sind Idee-Generatoren beabsichtigte so sehr nicht, bereitzustellen ein
definitivantworten Sie als, um den Benutzer zu fihren denkend und planning.
Réumlichkeiten sind gesunde und prifende Ergebnisse werden bereitgestellt,
wenn verfigbar.

Einschatzungen und Anmerkungen basierten auf jedem um die Erfahrung von
Benutzer wird gebeten. Results wird in nachfolgende Ausgaben integriert, so
bereitstellende zusatzliche Richtlinien fir Adaptation und benutztin ein grofere
Vielfalt von Zustanden.
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KLEINANGELEGTE PAPIER-TASCHE-ERZEUGUNG

Dieser einfache ProzeB fur das Herstellen von papierdhnlichen Taschen erfordert
das Konstruktion von mehreren einfachen Sticken Ausristung., den Diese sind,
machte meistens von Holz, mit einigen Sticken Frihling-Stahl und Eisen, oder
sanfter Stahl, den strips. Konstruktion Grund Zimmerhandwerk-Fahigkeit erfordert,

und einfache Werkzeuge.

WERKZEUGE UND MATERIALIEN

Werkzeuge

e fein-gezdhntsah (fir das Schneiden von kleinen Stiicken Holz) + hacken-
Sage + Laster (fir das Biegen von Metall und das Sdgen) + Hammer +
sowohlHolz als auch Metall-Akten + Zangen + kleine gehértete
Bohrmaschinen + Schraubenzieher

Materialien

e Holz (das EinschlieBen: glatte Planken, Geldstrafe maserte Holz, das kann,
wirde in sehr kleine Block geschnitten) + weicher Frihling-Stahl o, den Holz
schraubt, Nagel, Waschmaschinen, + sanfter Stahl oder eiserne Streifen
(ungefdhr 1.25cm x .3cm) + ein kleines Ausschnitt-Brett oder gleichwertig +
dicke Schere + eine Versorgung von weilem Klebstoff und einem Spender +
eine Versorgung papierdhnlichen Tasche-Papieres in einer Rolle, die zu
geschnitten wird, das richtig Weite

WIE PAPIE"RAHNLICHE TASCHE ZU KONSTRUIEREN,
DIE AUSRUSTUNG MACHT, IST,

Die komplexeste Ausriistung ist die TASCHE KLAPP MASCHINE, die ist,

haben Sie friiher eine Rolle von Papier
in ein Tasche-geformtes Rohr durch
Mittel konvertiert von einem
ununterbrochenen Klapp Prozel.
Andere sind eine klebende HILFE und
ein UNTERST KLAPP AID. See
Zeichnungen fir Details.

Bitte note:, den Alle Dimensionen in
Zentimetern sind. Dimensions gezeigt
nichtin den Zeichnungen, ist

freiwillig.

BAG FOLDIMNG MACHINE

Tasche Klapp Maschine
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Die Basis dieses Mechanismus ist eine lange glatte Planke ungefdhr 254 cm in

length. ist EINE zweckmaBige Weite ungefdhr 20cm.

Ein Gestell (Bestandteil 1) eine Rolle von Papier zu halten wird um einen befestigt

Compo =

Material: weod, with optional metal pipe for rod
Assemble pieces with nails and glue or screws.
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Ende der Basis, damit das Papier mit
dem Zentrum von gehalten wird, das
rollen Sie am Anfang der Basis., den
Das Gestell gemacht wird, damit das
Rolle wird genau auf der Basis
zentriert werden, und nicht frei zu
bewegen von Seite zu Seite.

Weiter an der Basis ist ein Schuh
(Bestandteil 2) dieses allmahlich

Neigungen hinab, damit es die Basis
fast ungefdhr 30cm berihrt, vom
Zentrum der Rolle (gemessen an der
Basis). Der Schuh wird entworfen, um
zu bringen das papierdhnlich entlang
zur Basis, und zusammenzulegen die
Seiten vom paper., in zu unterstitzen
dieses Klapp, Fihrer machten von
Stahl-Draht auf jeder Seite des
Schuhes fast Presse gegen die Seite
vom Schuh, wo der Schuh zur Planke
nachst kommt.

Ungefdhr 15cm vom unterst Rand
des Schuhes sind Fiihrer (Bestandteil
3) machte von eisernem Vorrat. Der
Haupt Zweck des Fihrers

ist, den Boden vom Papier so flach wie mégliche gegen zu behalten der base,,

zwischen dem Der Fihrer die genaue Weite der Entfernung ist, die zwei zuerst

Falten, die vom Schuh gemacht wurden. Es bleibt das tapezieren Sie vom Treiben

von Seite zu Seite. , den Dieser Fiihrer auch befestigt wird, damit es die Basis nicht

ziemlich berlUhrt.

Ungefahr 50cm sind weiter an der Basis zwei mehr Fihrer (Bestandteil 4A),
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Material: 1.25cm x .3Jcm mild steel; larger widths may be used

Two pleces--fagten together with 2 #8 screws x 32 screws and nuts
Clearance from base: .2cm
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Component 43 and 4B - Guideg

Material: stesl, 4 plecea
Mount to base with washers or other spacers for clearance.

N
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zwischen diesen zwei aufgestellt

-—Io—-l

,-—sz."«'—-l

“

Component S - Folding Block

Material: wood, with small
mild steel or
iron "toe"

LENOTH OF Tl PIRCE 13

ein auf jeder Seite der Basis. , den
Diese horizontal gesetzt werden,
Stlicke von Metall, das sich in von der
Position der ersten ausstrecken,
falten Sie zur Position, wo die zweite
Falte gesetzt werden wird.

Ein Block Holz (Bestandteil 5) wird

guides. Dieser Block macht die
Sekunde zu zwei Falten mittels ein
klein Stiick eisernen Vorrates
schraubte zum Boden des weiten
Endes. The Block von Holz selbst
tendiert, das Papier auseinander zu
behalten damit das zwei zweite Falten
werden nicht sein zu schlieBen Sie
zusammen., den Der Block ist,
verhinderte vom Bewegen mit dem
Papier durch ein Stiick Holz der
streckt sich hinab aus.

Ungefédhr 68cm sind weiter an der Basis zwei Fiihrer (Bestandteil 6)

Compo =

Material: steel, 2 pleces,
2.5cm x .15cm % 17cm

BOARD (BASE)

dieser Haken unter den zwei zweiten
Falten und halt diese Klappen von
tapezieren Sie ungefdhr 1cm Uber der
Basis., den |lhr Zweck bleiben sollte,
die Klappen vom Rutschen unter dem
nachsten Fihrer, noch ein Block von
Holz.

Dieser zweite Block Holz (Bestandteil 7) wird mit aufgestellt ein
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2.5cm Raum zwischen ihm und den vorausgehenden Flihrern., den Dieser Block
ist, gleich zu das ander auf jeder Weise auBBer dem hat es kein Stiick von iron. ist
Dieser Block einfach ein fihrendes Gerat, nicht ein Falten, device., den Es von
einem Stlck Frihling-Stahl niedergehalten wird.

Der nachste Fihrer (Bestandteil 8), stellte direkt vor auf

dieser Block Holz, hindert den Block,

Conponant 8 - Paper Guide weiter gezogen zu werden mit dem

Material: 1.25em X .3cm mild steel; larger widths may be used

Two pleces--fasten together with 2 #8 Sorews x 12 Sorews sed nuts paper. ist Dieser Fihrer zum man, das

Clearance from base:

2cm

danach aufgestellt wird, dhnlich der
shoe., den Es die Weite der Tasche ist,
und es sitzt oben auf das zwei Falten,

aber unter der Spitze-Schicht von
Papier, das im Begriff ist, zu sein,

gefalteter down., dem Der Fihrer den

Zwecken vom Behalten des Papieres
dient, rundweg gegen die Basis, und
vom Sicherstellen, daB die Spitze zwei Falten welche sind im Begriff, gemacht zu
werden, ist nicht zu schlieBen Sie zusammen.

Ungeféhr 2.5cm vom Zentrum dieses Flihrers zentriert, ist zwei mehr horizontal
gesetztes Metall fihrt (Bestandteil 4B) wessen Zweck es

ist, die letzten zwei Falten zu machen,
und zu sichern, daf3 diese Falten sind

nicht zu weite apart., die Diese Fihrer

1 e e
1_ W/////////// die Gleichen wie Bestandteil 4A sind,

aul3er dem strecken sie sich ziemlich
als weit innerlich nicht aus.

Material: stesl, 4 plecea A
Mount to base with washers or other spacers for clearance. Das Kleben von H||fe

Dieses Geréat besteht aus einem FuB3 quadratische Holz-Basis zu dem holzern
Position-Fuhrer (fur die papierdhnliche Tasche) wird befestigt. Also zu das basieren
Sie, ein Schablone-Arm wird von einem Scharnier-Mechanismus befestigt, damit es
kédnnen Sie hinunter schaukeln, um die Schablone auf das Zentrum der Naht zu zu
setzen wirde zusammen geklebt.

Noch ein Arm mit Scharnieren, mit einem Gewicht, wird direkt zur Basis befestigt
gegeniberliegend zu den ersten arm. wird Das Gewicht aufgestellt damit daB es
hinunter auf der geklebten Nahtim Zentrum von kommen wird, das Tasche.

<DAS; KLEBEN VON HILFE>
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Marke, die Hilfe-Gewicht und
Schablone-Drehpunkt-Arme von Holz
klebt, wie gezeigt. Befestigen Sie mit
kleinen Nageln oder Schrauben und
Klebstoff.

<ZAHL; 1>

Schnitt-Klebstoff-Schablone aus Laken-Metall. Befestigen Sie zu Schablone-
Drehpunkt-Arm mit kleine gefiihrte Nagel.

<ZAHL; 2>

Unterst faltende Hilfe

Das dritte Gerat ist der Boden, der Hilfe faltet., den Dieses Gerat besteht, von einer
Holz-Basis mit einem angleichenden Block an einer Seite und einem Laken Metall-
Frihling, die Tasche festzuhalten.

<UNTERST; FALTENDE HILFE>

WIE ZU OPERIEREN IST,

Der erste Schritt in der Bedienung sollte setzen das richtig Schnitt-Rolle von Papier
in der Maschine, damit das Papier abgehen wird, das unterst vom roll. sollte Das
Papier korrekt fir gefaltet werden ein Ehepaar von FuBen (, als ob es aus der
Maschine herausgekommen war,) damit das Papier kann in die Maschine gefittert
werden., den Das Papier GbermaBig gefittert werden sollte, und unter den Fihrern
als geeignet., das Papier unten zu fittern das Frihling-beladene Block, heben Sie
die Block, um weniger Reibung anzuziehen das Papier.

Papierahnliche Tasche-Léngen von Papier werden gemacht, indem man am Ende
von steht, das bearbeiten Sie maschinell und begreift das Ende des Papieres, das
Ziehen zu den zeigten Lénge, und das Abschneiden der Ldnge mit den Schneiden.
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<ZAHL; 3>

Das Rohr wird dann ins Rohr gesetzt, das Hilfe klebt, damit die Naht kénnen Sie
glued. sein, die eine Klappe des Papieres gehoben wird, und das ander linker flat.,
den Der gemalBigte Arm heruntergelassen wird, und der Klebstoff wird angewandt
im Schablone-Schlitz-by der Klebstoff dispenser., den Der Schablone-Arm ist,
gehoben, ist die gehobene Klappe von Papier gefallen, und der weighted Arm lief3
herunter, um die geklebte Naht zu driicken., iber den Der Klebstoff einsetzen wird,
15 Sekunden oder weniger.

Das geklebte Rohr wird dann in die unterst faltende Hilfe mit gesetzt das geklebte
Naht, die downward. Das Rohr gegenlbersteht, wird unter das Metall gesetzt
ziehen Sie mit einem Ende aus, das gegen die Fiihrer-Linie gesetzt wird., den Das
Rohr ist, dann legte beiderseits des Metall-Streifens zusammen damit dort werden
Sie zwei knusperige, gerade, parallele Falten sein.

Tasche Klapp Reihenfolge

Falten in einem Tasche-Rohr:

<ZAHL; 4>

Unterst folds: Parallel Falten, anzufangen, bottom. zu machen (Taschen setzte mit
Naht down., Beide Falten sind aufwarts.)

<ZAHL; 5>

Die Tasche st links auf einem Tisch flach, auBer allem richtig von die innere Falte,
die linke gebogen wird.

<ZAHL; 6>

Die Tasche wird erschlossen und bildet in eine Kiste-Form.

<ZAHL; 7>

Die vier 2.5cm-tiefen Schnitte werden hier gemacht:

<ZAHL; 8>

Die Seiten, Spitze, und Boden werden in gefaltet.

<ZAHL; 9>

Klappen werden an punktierter Linie gefaltet (welcher existiert schon als ein Falte),
duBere Klappe zuerst, dann innere Klappe. , den Die Tasche dann gedriickt wird,
unter einem weight. ist Die Tasche jetzt vollstandig.

Die Tasche kann jetzt sein 6ffnete.
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<ZAHL; 10>

Ersatz, der Methoden klebt,

Eine Alternative zum Rohr, das Hilfe klebt, sollte den Rohr-Teil kleben neben Teil, als
es aus der Réhre-Maschine gezogen wird und abgeschnitten wird, zum richtigen
length. hat Die Schablone auf dem Mechanismus vielleicht ein Tendenz, sich zu
verstopfen, beim Machen davon etwas schwierig, Klebstoff zu anzuwenden, die
Tasche durch dieses bedeutet.

Es gibt andere einfache Wege, Klebstoff anzuwenden, um auBerdem mit zu
tapezieren ein dispenser., den EINE Birste benutzt werden kann, das wird von
Hand in eingetaucht ein Topf von Klebstoff und breitete auf dem Papier aus. Der
Vorteil zu diesem System ist, dal3 es ordentlicher ist, und der Klebstoff kann
gleichmafBig angewandt werden und thinly., den Der Haupt Nachteil ist, daB3 die
Burste tendiert, auszutrocknen, und ist vielleicht schwierig zu reinigen.

WIE EINZUSTELLEN UND BEIZUBEHALTEN

Der einzige Mechanismus, der vorsichtige Aufrechterhaltung braucht, ist die Rohre
Maschine.

Einige mogliche Probleme:

1) Die Fihrer missen die Basis nicht berlhren, wo das Papier rutschen sollte, unter.
Wenn sie machen, wird das Papier binden und wird vielleicht reien.

2) Der Frihling mufB3 genug Druck anwenden damit die Block von Holz wird in
Position bleiben und wiirde nicht aufwérts geschoben wenn das Papier wird durch
den machine., Aber den Frithling gezeichnet, kann nicht sein zu dicht, oder die
Reibung auf dem Papier wird zu groB sein.

3) Alle Fihrer, die das Papier vom Wegziehen von Seite zu abhalten, ergreifen, oder
welche verursachen das Papier, gefaltet zu werden, muf3 sein das richtig Weite und
vollkommen aligned. Otherwise, die Falten werden nicht ist glatt.

4) es mub3 keine scharfe Rander geben, die auf dem Papier reiben, (auB3er auf
trailing Rénder) . The, den Papier reiBen wird, wenn diese Rander sind, Kreuz.

Ander als das oben erwahnte, die Toleranzen sind nicht kritisch, und keine
Probleme kénnen leicht von einfachen Anderungen korrigiert werden.

© 1989 ECHO Inc.
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