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PREFACE

Dieses Papier ist eine einer Folge, die von Freiwilligen in Technisch veröffentlicht
wird, Hilfe, eine Einführung für bestimmte Staat-von-der-Kunst bereitzustellen
Technologien von Interesse zu Leuten in Entwicklungsländern. Die Dokumente
werden beabsichtigt, als Richtlinien benutzt zu werden, um zu helfen Leute wählen
Technologien, die zu ihren Situationen geeignet sind. Sie werden nicht beabsichtigt,
Konstruktion oder Implementierung bereitzustellen details. People werden
gedrängt, VITA oder eine ähnliche Organisation zu verständigen für weitere
Informationen und technische Hilfe wenn sie Fund, den eine besondere
Technologie scheint, ihren Bedürfnissen zu entsprechen.

Die Dokumente in der Folge wurden geschrieben, wurden überprüft, und wurden
illustriert fast ganz von VITA Volunteer technische Experten auf ein rein freiwilliger
basis., den Einige 500 Freiwillige in die Produktion verwickelt wurden, von den
ersten 100 Titeln, die ausgestellt werden, und trägt ungefähr bei 5,000 Stunden
von ihrem time. VITA, die Personal Marjorie Bowens-Wheatley einschloß, als
Redakteur, Suzanne Bäche-Behandlung-typesetting und Anordnung, und Margaret
Crouch als Projekt-Manager.

VITA Volunteer, den Jon Vogler, der Autor dieses Papieres, überall ist, veröffentlichte
im Feld vom Wiederverwerten. Seine Buch-Arbeit Von Verschwendung,
veröffentlichte durch die Dazwischenliegende Technologie-Entwicklung-Gruppe,
GmbH, London, England, beschreibt, wie Papier wiederzuverwerten ist, Plastiken,
Textilien, sowie metals. Herr Vogler, ein Ingenieur, der in bedient wird, Oxfam
Wastesaver " Programm in Entwicklungsländern. Er hat gemacht viel Forschung im
Feld vom Wiederverwerten von überflüssigen Materialien.

VITA ist ein Gefreiter, gemeinnützige Organisation, die Leute unterstützt, das
Arbeiten an technischen Problemen in Entwicklungsländern. VITA Angebote
Informationen und Hilfe richteten bei behilflichen Individuen und Gruppen
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auszuwählen und Gerät-Technologien eignen zu an ihr situations. VITA behält einen
internationalen Anfrage-Dienst bei, spezialisiertes Dokumentation-Zentrum, und ein
computerisierter Dienstplan von Freiwilliger technische Berater; leitet langfristige
Feld-Projekte; und veröffentlicht eine Vielfalt von technischen Handbüchern und
Dokumenten.

ICH. HINTERGRUND

Wir können Holz-Verschwendungen als Verschwendungen definieren, die von
menschlichen Bedienungen entstehen, auf Holz: das Herausnehmen davon von
Wald, Waldfläche, und Plantage; es in Planken und anderen " Vorrat "
konvertierend; das Herstellen von diesen in Produkte-- Gebäude, Möbel,
Werkzeuge, und Tausende von andere Gegenstände; und, schließlich, das
Wegwerfen von diesen wenn gebrochen oder sogar gerade " aus Mode ". Zu dieser
Definition wird " vielleicht Natur hinzugefügt Verschwendungen, " wie Blätter,
Zweige, und Zweige der Herbst von das Baum wegen natürlicher Ursachen wie
ageing, Wind, Blitz, oder tierische Störung.

Mit dieser breiten Definition in Verstand, Baum und Holz verschwendet, kann sein
kategorisierte wie folgt:

Forsten Sie Wastes Converting Wastes Benutzer Wastes

Verdünnungen () Rinde Sägemehl Lehnen Sie Bäume Sägemehl Späne ab Leaves Slabs
() Abschleifgerät Staub Rinde Edgings () Ende Putz () Zweige () Rejects () Off Cuts ()
Topwood Veneer Ausschnitte Stümpfe und Wurzeln ()

Die Verwendung überflüssigen Holzes ist so alt wie Menschheit. Stone-age Leute
wahrscheinlich gebrauchte Holz-Verschwendung, Feuer zu betanken, weil
greenwood genau ist, burn. Manufacture von Gegenständen von Holz schwierig
auch fing an genaues early. Holz wurde für Werkzeuge und Waffen benutzt und,
kein Zweifel, Ausschaltmechanismen von der Produktion langer Geräte wurden für
benutzt Kurzschluß-Axt-Griffe oder Pflöcke, während Chips und Späne für dienten,
Feuer Anzünden.

Dieses Papier konzentriert sich auf nicht-Brennstoff-Verwendungen von Holz-
Verschwendungen. However, das Leser muß sich erinnern, daß mit Abstand die
wichtigste Verwendung von Holz Verschwendungen in großen Gebieten der Welt
sind als Brennstoff. Dieser Aspekt von die Verwendung von Holz-Verschwendungen
wird in einem getrennten Papier gedeckt und wird " verstanden die Verwendung
von Holz-Verschwendungen als Brennstoff ". People überall ins

* Benutzte überall direkt als häuslicher Brennstoff, als das Anzünden, und als das
rohes Material für Kohle.

neu entstehende Welt, sowohl städtisch, als auch ländlich, konsumiert Brennstoff-
Holz und Kohle, schneller als es erneuert werden kann. Meanwhile, ein unersättlich
fordern Sie für Papier, das von woodpulp, hölzerne Gebäude-Bestandteile, gemacht
wird, Möbel, und andere Güter tragen auch zu Entwaldung bei. Ökonomische
Verwendung von Holz-Verschwendungen statt neuen Holzes hilft, zu bewahren
Wald und Waldfläche in entwickelten Ländern und wird dem Überleben vom
Armen in vielen Teilen des Dritten wesentlich Welt, als Brennstoff knapper wird.
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IIE. DAS BAUEN VON MATERIALIEN VON
SÄGEMEHL UND HOLZ-VERSCHWENDUNGEN

Schnelle Änderungen im Herstellen von Technologie, insbesondere die
Entwicklung von Plastiken und leichten Schäumen, hat die Verwendung reduziert
von Holz-Verschwendungen im Bauen von Technologie in viel countries. However,
weil die neuen Produkte oft teuer sind, importierte, oder unverfügbar außerhalb
bedeutender weltstädtischer Gebiete, viele Verwendungen von Holz
Verschwendungen, die in einigen Gebieten ersetzt worden sind, sind vielleicht noch
kosten-wirksam und nützlich in anderen Gebieten. In Dörfern alle über das Welt,
solche Produkte bleiben vielleicht Jahrzehnte unbezahlbar, um zu kommen.

HARTFASERPLATTEN UND TEILCHEN-BRETTER

Es gibt zwei gewöhnliche Prozesse im Machen dieser Produkte:

Trockenes Teilchen, das bindet ,-Die trockenen und Sattelschlepper-
trockenen Prozesse bestehen aus dem Mischen von eingestuftem Material
mit dem Binden von Harzen und das Bilden von ihnen ins fertige Produkt,
das Benutzen ein treiben Presse und molds. an, die Dieser Prozeß Material
produziert, mit überlegener Härte und besserem Nagel und Schraube , der
Eigenschaften hält, wünschenswert in Brettern, die als Holz benutzt werden,
substitutes., den Diese generell zu als Teilchen gesprochen werden, Bretter
oder Spanholzplatten.
Wet Process-Der nasse Prozeß reduziert Sägemehl und Chips zu, ein
Sattelschlepper-flüssiger Staat von Holz fiber., den Dies gemischt wird, mit
dem Binden von Harzen und einer Faser-Matte, die in einem decklebox
gebildet werden, ähnlich zu jenes gebraucht in Hand papermaking. Von
dieser Punkt auf, eine Vielfalt von anderen Arten von Brett kann produziert
werden, aber alle werden vielleicht als Hartfaserplatten eingestuft.

Hartfaserplatte

Um die dichteste Hartfaserplatte für Innere zu produzieren, der gliedert, oder dichte
Decke-Bretter, die verfilzten Fasern werden dazwischen gedrückt das
Schreibwalzen von einem heißen press. Existing, zu denen Sperrholz-Pressen
vielleicht benutzt werden, vermeiden Sie ein neues Kapital Anlage.

Hartfaserplatte

Mittlere Dichte-Hartfaserplatten werden produziert, wenn Mappen eingeführt
werden, in die Faser-Matte und das Brett ist gedrückt zu heiß ein Dichte von 26 bis
50 Pfund pro kubischer Fuß. Nach partiellem Trocknen, sie werden vielleicht mit
einem oder mehr Schichten minderwertigen Furniers laminiert, um eine Holz-
gegenübergestandene Tafel zu produzieren.



4 / 22

Isolation-Brett

Isolation-Brett wird produziert, wenn solche Matten draußen getrocknet werden,
weiter heißer pressing., den Das Brett zusammen von der Normale gehalten wird,
Faser bonding. Insulation, den Brett-Pflanzen normalerweise Großraum sein
müssen, wegen des Preises ununterbrochener Trockner. There darf nicht seien Sie
genügendes ganzes Holz, verschwenden Sie, um die Installation von zu
rechtfertigen konventionelle Isolation-Brett-Pflanzen wettbewerbsfähig mit dem
Existieren Pflanzen, die pulpwood. Insulation Bretter benutzen, erfordern bißchen
oder nein Harz, aber Harz und Alaun werden hinzugefügt, um Wasser-Absorption
zu verringern. Asphalt wird vielleicht hinzugefügt, um nasse Stärke zu vergrößern.
Es hat berichtet das trocknete, Matten, unpressed, werden vielleicht in
geschmolzenem Schwefel durchnäßt und kühlte zu einem Faser-verstärkten
Produkt, manchmal gerufene arme Mann, ab Glasfaser, mit guter Stärke und
Wasser-Widerstand.

TEILCHEN-BRETTER

Tafeln, Türen, Möbel, und Gipsdiele können von Sägemehl gemacht werden und
woodchips, der mit Harz gebunden wird. Die Materialien und die Prozesse für das
Herstellen von Tafeln, Türen und Gipsdiele sind similar. Most von sie können nur auf
einem industriellen Maßstab als schwere Pressen operiert werden wird erfordert.

Materialien-Die Holz-Verschwendung

Teilchen werden von Hammer produziert, der planer-Späne mahlt, und Chips,
splitterte ab oder hogged-Furnier, oder Tafel-Holz. wegen ihr höhere Feuchtigkeit
zufriedener, grüner planer-Späne wird weniger beschädigt durch den planer und
als Hammer mahlte, brechen Sie in Streifchen-wie components., die Die
Eigenschaften von Brett von ihnen machten, sind besser als jene von Brettern, die
von trockenem Späne gemacht werden. Little Rinde ist schloß in entweder Faser
oder Teilchen-Brett ein weil (ein) Erde und Staub ist fast immer anwesend; (b) das
Zerdrücken von Rinde erfordert vielleicht andere Zustände als Holz; (c) Teilchen-
Rinde ist vielleicht sehnig oder flaky., den Dies Probleme im Verdecken, Harz-
Verteilung, schafft, und matte Formation; (d) Rinde ist gefärbt dunkel und zeigt
aufwärts ins beendete Bretter, entweder als dunkler flecking oder als eine uniforme
Dunkelheit Tönung.

Ausrüstung, die ganzes Holz zu Faser und Faser-Bündel reduzieren wird, geeignet
für Isolation und Hartfaserplatte wie Hammer-Mühlen, chippers, Schleifer,
defibrators, ununterbrochene Dampf-Herde, und Scheibe-Vorfrischöfen können
von Herstellern von Holz Zerdrücken erhalten werden Maschinerie.

Materialien-Harze

Das Band in Teilchen-Brettern wird von den heilten produziert (härtete) resin. Die
kleine Menge oder Harz erforderte, obwohl nur 6 zu 10 Prozent, ist mit Abstand der
teuerste Bestandteil von Teilchen board. Die Menge hängt auf der Größe und der
Form von ab das Holz-Teilchen, deshalb ist Auswahl einer optimalen Teilchen-Größe
wirtschaftlich sehr wichtig. However, die Qualität des Harzes, verbindlicher Agent
hat mehr Einfluß als das des Sägemehles und Chips auf der Qualität des fertigen
Produktes. Conditions von Verwendung bestimmen Sie Auswahl von resins.
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Hygroscopic Harze (Wasser, das aufnimmt,) sollte nicht für Produkte benutzt
werden, die in klamm dienen werden, conditions. Thus, urea-Formaldehyd-Harze
werden nur für benutzt innene Gipsdiele Feuchtigkeit ist kein Problem, weil sie sind,
niedriger in Preis als phenolic-Harze (pheno-Formaldehyd), aber können Sie keine
hohe Temperaturen und Feuchtigkeit standhalten. Phenolic Harze ist für äußere
Verwendung-Produkte höchst geeignet oder wo bewässert Widerstand oder
Oberfläche-Härte muß vergrößert werden. However sogar dieses Produkt ist für
äußere Verwendung in klammen Klimas nicht geeignet. Harze, die austrocknen,
(verlieren Sie Wasser) ganz ist nicht geeignet wenn das fertige Produkt in warmen,
trockenen Klimas benutzt werden wird.

Phenolic und urea-Formaldehyd-Harze und casein-Klebstoff werden gewußt als
synthetische Mappen; sie kommen nicht natürlich vor. There sind auch eine Anzahl
von natürlich vorkommenden Mappen, die billiger sind, und, wenn mit den Dienst-
Zuständen des Brettes in ausgewählt hat kümmern Sie sich, ist vielleicht gleich
good., die Diese tierische Klebstoffe, Blut, einschließen, kleben Sie, Stärke-Klebstoff,
und, für einige Verwendungen, die harzigen Eigenschaften von natürlich
Materialien wie tannin vorkommend (tannin-Formaldehyd Harz), lignin, und die
Produkte von Holz-Verfall. außerdem, Mappen wie Portland und magnesite-
Zemente werden vielleicht zu benutzt Produkt, das Produkte wie Mauer-Decke-
Tafeln oder Vertiefung baut, Bausteine.

Die Herstellen von Bedienungen

Kommerzielle Brett-Herstellung bringt Empfang des rohen Holzes mit sich waste.
Particle oder feste Körper materielle Pässe durch einen hogger oder Hammer-
Mühle, dann sich wieder kleine Größe-Verschwendung schließt an (Chips, Flocken,
und Sägemehl) durch das Schleifen von Mühlen und Bildschirmen für letzt
vorbeizugehen sizing., den Das gemahlene Material befördert wird, oft durch Luft-
Gebläse, an ducting-Systemen, zu einem Zyklon-Separator, der entfernt, stauben Sie
ab, dann in Trockner (normalerweise von der drehenden Trommel-Art) zu stellen Sie
den Feuchtigkeit-Inhalt zu 6 oder 7 Prozent ein. , den Es dann gelagert wird, in
Kästen bis brauchte.

Trockenes Holz-Material wird in einen mischenden Bottich gewogen und das
erforderlich Quantität von Flüssigkeit oder Pulver-Mappen fügte hinzu. Liquid
Mappe ist vielleicht sprühte auf den Teilchen in einer ununterbrochenen
Bedienung, oder das Mischen darf würde in Ladungen, durch das Stoßen der
Teilchen und der Mappe, ausgeführt in einer Trommel oder mixer. muß Der
Feuchtigkeit-Inhalt der Teilchen würde kontrolliert, während das Harz hinzugefügt
wird. , den Die Mischung ist, maß im Messen von Kisten aus, das dann zu Tabletts
befördert wird, die sind, in die press. Pressen beladen, ist Multi-Tageslicht, zu dem
ist, sagen Sie, viele Bretter können in jeder Bedienung gedrückt werden. Pressing
Zeit hängt von Dicke, Temperatur, ab und ob oder nicht ein treten Sie auf ist used.
dickes Brett Für 1/4-Zoll, Druck wird für 15 beibehalten Minuten; für 5/8-Zoll dickes
Brett: 35-45 Minuten. Pressures variieren von ungefähr 200 Pfund pro
quadratischer Zoll zu 450 Pfund pro breit manövrieren Sie langsam und hängt von
der letzten Brett-Dichte ab, erforderte und die Art von überflüssigem materiellem
used. Pressing sind Temperaturen, die benutzt werden, 250 zu 300 Grade
Fahrenheit. After, der drückt, die Bretter gehen durch vorbei die Zurechtmachen
von Sägen und geht zu Lagerung, die Senden erwartet.
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In einigen Teilchen-Brett-Pflanzen wird eine Fließpressen-Presse benutzt-- ein
ununterbrochene Bedienung, in der das Brett hinaus dazwischen gedrückt wird,
geheizter rollers., den Das Teilchen-Brett auf diese Art produzierte, hat X-bestimmte
gerichtete Eigenschaften. , in dem Es schwächer oder weniger starr ist, eine
Richtung als ins ander. Cost der Ausrüstung ist vielleicht weniger als für heiße
Pressen.

Nach Herstellung sind Bretter vielleicht beide (ein) tauchte in Feuchtigkeit ein
repellents, wie Asphalt; (b) befeuchtete (setzte in Gestelle in feuchte Kammern); (c)
Öl milderte-- ging durch ein Bad von Öl vorbei, dann backte, bis das Öl durch das
Brett zerstreut, (das Mildern verbessert sowohl Stärke als auch Wasser-
Widerstand); oder (d) malte, erzielt, schmirgelte, oder geprägt, Aussehen zu
verbessern.

Wirtschaftswissenschaft von Teilchen-Brett-Herstellung

Teilchen-Brett-Herstellung erfordert ein teures Kapital Pflanze-- das Schleifen
Mühlen, Trockner, Trog-Mixer und Multi-Tageslicht heiß Pressen, das Befördern von
Ausrüstung (Fließbänder, erschöpfen Sie Fächer, und Zyklon-Separatoren),
Lagerung-Böden und Kästen, und, wo Trockner oder Presse ist Dampf, der geheizt
wird, ein Dampf, der Sieder hebt. Also brauchte sind Teller und Tabletts für die
dringende Bedienung, hübsche Sägen für das Sortieren des verarbeiteten Lakens,
Pumpe und Rohrleitungen, um Flüssigkeit zu befördern, der Größe nach Mappe
zum mixer. aus diesem Grund sind Teilchen-Brett-Pflanzen normalerweise groß und
erfordert große Quantitäten von Holz überflüssig zu füttern sie.

Eine Produktion-Rate von ungefähr einer Tonne Hälfte-Zoll Brett pro Stunde kann
von zwei 25-HP, der Mühlen schleift, zwei 6-Fuß, erhalten werden neben 20-Fuß
drehende Trommel-Trockner, drei 8-Fuß durch 4-Fuß Mischen, Tröge und zwei 10-
oder 12-Tageslicht, heiße Pressen. Verbrauch von Elektrizität sind 80 bis 150
Kilowatt-Stunden pro Tonne Produktion. Arbeit erforderte, mit einem Ladung-
Prozeß, sind 20 Person-Stunden pro Tonne von Produktion und mit einem
ununterbrochenen Prozeß, sechs Person-Stunden pro Tonne Produktion.

Verwaltungen unterscheiden sich auf dem, von dem die Minimum-Größe ist, ein
ökonomisch Pflanze und in Übung wird dies von Stelle zu place. Eine variieren
AMERIKANISCHE Quelle-Staaten der:

EINE ein-Tonne pro Stunde-Pflanze, das Herstellen von mittlerem Dichte-Brett
(gleichwertig zu einigen 1,200 quadratischen Füßen von 1/2-Zoll dick steigen ein,
oder 960 quadratische Füße von 5/8-Zoll Brett pro Stunde) ist betrachtete als der
smallest. In besonderen Umstände eine Pflanze mit einer Produktion-Rate von 1/2
Tonne pro Stunde könnte operieren wirksam.

Noch eine Quelle, andererseits beteuert das:

Das Minimum täglich erforderte von total notwendig zu Produkt Gipsdiele
schwankt von 50 bis 100 Tonnen pro day. Hand-operated Einrichtungen
produzieren 35 kg von Tafel pro Tag, während Maschine trieb an, Sattelschlepper-
automatisierte Pflanzen produzieren 10 bis 20 Tonnen pro Tag.

Noch ein Experte hat noch eine andere Sicht.
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Conventional Hartfaserplatte-Mühlen sind für Installationen ökonomisch von
ungefähr 35 Tonnen pro day. so eine Pflanze, mit einem 4-Fuß, neben 16-Fuß, 20-
Anfang-Presse, wird ungefähr 70 Tonnen von benutzen rohes Holz, zu dem jedes
24 hours. Holz für Brennstoff benutzt werden kann, erzeugen Macht und Dampf
bereitzustellen, um die Schreibwalzen von zu heizen der heiße press. Fuel, den sich
Anforderungen auf zwei bis drei belaufen, Tonnen Holz überflüssig pro Tonne Brett.

Der Preis trockener Verarbeitung-Pflanzen ist das von naß fast zweidrittel bei den
Verarbeiten von Pflanzen, aber der Preis von Harz-Mappen-Marken das Produkt
teuerer.

ANDERE GEBÄUDE-MATERIALIEN

Block

Sägemehl kann als benutzt werden ein billig, lighweight-Summe für das Bauen
blocks. Such, den Block leicht und porös sind, Griff-Nägel und Schrauben, gut, und
hat schöne Isolation-Eigenschaften. However, es gibt ein Nachteil vom Benutzen
von Sägemehl in Mauerwerk. , den Es verhältnismäßig durchmacht, große
Bewegungen mit Änderungen von Feuchtigkeit-Inhalt der resultieren Sie von
Änderungen in Luftfeuchtigkeit oder das Nässen und das Trocknen. Wenn es mit
Portland Zement benutzend, es ist notwendig, das sicherzustellen Materialien im
Sägemehl, wie Harze und Säuren, werfen nicht um die härtenden Qualitäten von
das der Zement. Adding hyrdrated-Kalk zur Mischung, zwischen sechstel und
Drittel Volumen von Kalk pro Volumen von Zement, wird normalerweise gegen
dieses beschützen, aber bestimmt Sägemehl geben Rahmen-Schwierigkeiten sogar
mit Kalk present. Other besondere Behandlungen schließen Eintauchen des
Sägemehles im Sieden ein bewässern Sie für zehn Minuten, die durch das Waschen
mit Wasser gefolgt werden, die gefolgt werden, durch weiteres Eintauchen im
Sieden von Wasser, das zwei Prozent enthält, Eisen Sulfat, mehr waschend und das
Entwässern. Alternatively, Verwendung, von 4 oder 5 Prozent durch Gewicht eines
Rahmen-Beschleunigers, wie Kalzium-Chlorid, ist nützlich gefunden worden.
However, um zu vermeiden, teure Zusatzmittel, überprüfen Sie Prüfung zuerst ob die
vorgeschlagene Mischung härtet das Benutzen von nur hydratisiertem Kalk
zufriedenstellend.

Verwendung von der korrekten Quantität von Wasser ist höchst wichtig. Das
stärkste Mischung wird das sein, auf dem es unmöglich zu zeichnen ist, ein Zement
"-Haut " zur Oberfläche während trowelling, während ein glatt Oberfläche kann
noch produziert werden. , den Es eine feuchte Erde haben sollte, Beständigkeit
ohne Aussehen freien mositure. Für eine 1:3 Mischung (durch Volumen) von
Zement, und Sägemehl, das Gewicht von Wasser sollte seien Sie von 80 bis 140
Prozent vom Gewicht von Zement. (Die Variation ist wegen des Grades von
Trockenheit des Zementes). Excess Wasser Ursachen-Schrumpfung während des
Setzen, tiefer crazing mehrere Monate nach dem Legen, und niedrigere Stärke
auch.

Das praktische Verhältnis von Zement zu Sägemehl ist von 1:1 zu ungefähr 1:5
durch Volumen, das Schwanken von schweren, starken, und dichten Produkten
von das ehemalig zu leichteren Produkten von den 1:5 Mischungen, niedrig in
Stärke und Feuer-Widerstand und anfällig zu Zunahmen in Bewegung mit
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Feuchtigkeit changes. Leaner Mischungen können geschnitten werden und
können genagelt werden bereitwillig, aber die reicheren werden schwierig zu
nageln, als das Trocknen, proceeds. Addition einer unbeweglichen Summe, wie
Sand oder Granit, Chips, reduziert Schrumpfung, sondern reduziert auch Isolation-
properites und nailability. Methods beschäftigte, um Bewegung zu minimieren,
schließen Sie ein bewässern Sie proofing durch Teer oder Bitumen nach Installation
und Designs das erlaubt Bewegung, aufwärts innerhalb des Gebäudes genommen
zu werden. Manufacture ist durch die gleichen Prozesse als für Zement-Sand-Block,
das Schwanken vollständig von Hand-Gießen in hölzerne Schimmel zur
Verwendung von automatisierte das Block-machen von Maschinerie.

Beton

Mineralisiertes Sägemehl (behandelte mit Zink-Chlorid) kann zu benutzt werden
produzieren Sie einen Licht-Beschwerer-Beton. Mit Sägemehl, das einen dritter
bildet, zu einem Hälfte der Mischung durch Gewicht, das resultierende Produkt hat
berichtet Kleidung-immun zu sein, ein nicht-Schaffner von Klang, bequem, um auf
zu gehen, und kann gesägt werden, nagelte, schraubte, und polierte.

Poröse Backsteine und Ziegel

Schön gesprenkelte Mauer und Boden-Ziegel können durch produziert werden
einen hohen Prozentsatz von Späne im Ziegel mix. integrierend Das Verwendung
attraktiv gemaserter Harthölzer ist besonders erfolgreich. Prüfung-Ziegel sollten vor
dem Mischen einer Ladung, um sicherzustellen gemacht werden Substanzen von
Späne in der Ziegel-Mischung. Die Verwendung von attraktiv gemaserte Harthölzer
sind besonders erfolgreich. Test Ziegel sollten würde vor dem Mischen einer
Ladung Substanzen im Holz sicherzustellen macht gemacht beeinflussen Sie die
heilenden Eigenschaften der Mappe nicht, die im Ziegel benutzt werden, Mischung.

Fußboden-Verbindungen

Feines Hartholz-Sägemehl (von 24 bis 40 Masche) kann als eine Spachtelmasse
benutzt werden in Magnesium-oxychloride-Fußboden. , den Das Verhältnis von
Sägemehl darf, würde variiert, 4 bis 70 percent. Sawdust bringt den Boden dazu, zu
beleuchten und porös, deshalb können Nägel bereitwillig darin gefahren werden. ,
den Es ist, besonders benutzt für Zusammenstellung-Böden, zu denen ein Belag ist,
um nailed. zu sein EINE ökonomischere Formel sollte 20 Masche benutzen,
Brennofen-trocknete sich Hartholz-Sägemehl für die Spitze senkt ab und grobes
Nadelholz Sägemehl für die Basis.

Das Bedachen von Filz

Forsten Sie, und Mühle-Verschwendung wird von " defibrators " zerfetzt, um
nachzugeben ein grobes Holz fiber., den Dies als eine Spachtelmasse in Rollen vom
Bedachen benutzt wird, Filze und Zusammenstellung-Gürtelrosen. , den Die
vorgezogen Spezies Ahorn sind, Birke, und Espe, aber andere Holz-Arten können
auch benutzt werden, in Verhältnisse von bis zu 50 Prozent.
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Gips-Produkte

Sägemehl kann in der Herstellung von Gips-Waren zu benutzt werden nehmen Sie
ab, Gewicht und Zunahme klingen und Hitze-Isolation-Qualitäten. Dies kann auch
sie porös und weich machen, damit sie genagelt werden können, und sawn. Such
Produkte werden für innene Aufteilungen, Boden, benutzt Isolation, Mauer-Bretter,
und bedachendes Material. Composition Stuck und vergipst auch, benutzen Sie
Sägemehl als Spachtelmassen, um sie zu Feuerzeug zu machen und poröser als
normal, fähig genagelt zu werden, und höher Qualität insulators. Shavings kann
auch mit Kalkstein gemischt werden während des Brennen, um Kalk zu
produzieren. , zu dem Das resultierende Produkt gesagt wird, seien Sie von hoher
Qualität.

Schutz Frischen Betons

Sägemehl, das in einer Schicht drei oder vier Zoll Meer gründlich gestrichen wird,
nässen Sie hinunter, stellt die Feuchtigkeit bereit, die für richtiges Heilen gebraucht
wird, und reduziert die Rate von Verdampfung und der Wirkung von der Hitze der
Sonne.

Isolation

Sägemehl kann in Mauer-Konstruktion benutzt werden-- gemischt mit Asphalt und
Harze, dann rollte in Laken und gebraucht als Isolation auf das Seiten von
Gebäuden oder Böden. Alternatively, es kann gepackt werden in einen Sandwich
zwischen gewellter galvanisierter Folie, im allgemeinen benutzte als das Bedachen
für preisgünstige Wohnungen, aber sehr heiß unter direkt sunshine. Sawdust dient
als ein wirksamer Isolator in Konstruktion von Eis-Haushalten, gekühlten
Lastwagen, und kalter Lagerung sheds. Wenn richtig gepackt hat, es fügt nicht zum
Feuer-Risiko hinzu und kann zusätzlich gegen Feuer und Insekten von der
Verwendung geschützt werden von niedrigen Preis-Chemikalien.

Pfade und Sport-Einrichtungen

Sägemehl bildet einen praktischen Belag für Pfade über schlammigen Feldern und
ein weich, das Nachgeben von Oberfläche für Sprung-Gruben bei Sport Gründen
und andere solche Einrichtungen.

III. LANDWIRTSCHAFTLICHE
VERWENDUNGEN

VIEHBESTAND UND HUNDEHÜTTE-BETTZEUG

Grob Boden-Späne oder Sägemehl-Marke ausgezeichnetes Bettzeug für kleine
Tiere wie Hähnchen oder Kaninchen. , den Es billig, weich ist, wärmen Sie, und
befreien Sie von Staub, der mit Stroh assoziiert wird. , den Es Urin aufnimmt, und
excreta, und hat besonders von Geflügel irgendeinen Dünger-Wert. Durch das
Hinzufügen von superphosphate und das Erlauben davon, zu verrotten, ein eben
besserer Grad von Dünger kann produziert werden.
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LAUBDECKE

Eine Laubdecke ist eine Schicht von Material, die von Spitze von gelegt wird, (oder
gemischt mit das Spitze-Schicht von) Erde, oft um junge Pflanzen, für den Zweck
von das Reduzieren von Wasser-Verdampfung von der Erde, beim Kontrollieren von
Oberfläche, Temperaturen (Schutz von Frost oder starker Sonne), oder das
Verhindern jäten Sie, dient growth. Mulches vielleicht, Erde zu verhindern, die
während spritzt, schwerer Niederschlag und das Resultieren Erosion und
verbessert vielleicht die Rate von bewässern Sie Bewegung in die Erden. , den Die
Handlung einer Laubdecke physisch ist,; organische Laubdecken brechen auch
chemisch zusammen, um notwendig bereitzustellen Elemente und Humus zur Erde.
Sägemehl wird betrachtet, um zu sein ein ausgezeichnete Laubdecke für Frucht-
Obstplantagen, Tabak und ähnliche Sämlinge, und für weich-Obst, Gemüse, und
Blume-Gärten. However, wenn die Sägemehl-Laubdecke mit der Erde untergerührt
wird, ist es wichtige Sache, die adäquater Stickstoff auch hinzugefügt würde.

DIE VERWENDUNG VON SÄGEMEHL IN ERDE-
HAARKUREN

Holz enthält nur kleine Mengen anorganischen Chemikalien-Wertgegenstandes als
Dünger: 31 Pfund Stickstoff, 21 Pfund Phosphat, und 2 Pfund Pottasche pro Tonne
trockenen Materials. Only wenn mit anderen Materialien kompostiert, ist der
nahrhafte Wert von Holz überflüssiger raised. Die Haupt organische Verbindungen-
Gegenwart in Holz das ist von landwirtschaftlichem Interesse, ist Zellstoff, der
pentosans, und lignin (die zähen Fasern, die ein Material " waldig " machen,). Wenn
Sägemehl hinzugefügt wird, um zu beschmutzen, der Zellstoff und der pentosans,
wird am schnellsten von Bakterias und Fungi befallen. Der lignin und seine
Entwürdigung-Produkte und der Rückstand von Mikro-Organismen tendieren um
in der Erde als Humus zu bleiben, das Netzwerk von faserig und körniges Material,
das für das Verbessern der ärztliche Untersuchung wichtig ist, Zustand der Erde.

Wenn undecomposed-Sägemehl mit Erde aber gemischt wird, ein vorläufig
schädliche Wirkung auf Ernten kommt vielleicht vor, zeigte durch das Färben Gelb
plants., den Dies von Schwund des verfügbaren Erde-Stickstoffes verursacht wird,
welcher findet statt weil die Zersetzung von Holz-Teilchen durch Bakteria und Fungi
erfordern mehr Stickstoff als das kleine Mengen, die vom Sägemehl bereitgestellt
werden. , den Dieser extra Stickstoff ist, gezeichnet von der Erde und verringert die
Menge von Stickstoff verfügbar zu plants. streckt Die Wirkung sich selten jenseits
der ersten Jahreszeit aus wenn kein mehr als drei bis vier Tonnen von trockenem
Material pro Morgen sind fügte zur Erde hinzu, aber der Zusatz größerer Mengen
resultiert vielleicht in Nitrat-Depression im Verlauf mehrerer Jahre. Ultimately, der
Stickstoff, von den Mikroorganismen benutzt, wird befreit, als sie sterben, und wird
zu Pflanzen verfügbar.

Faktoren, die Stickstoff-Entfernung beeinflussen:

The Widerstand des Materials zu Zersetzung (Harthölzer und harzige Hölzer
zerlegen weit langsamer)
The Größe von Holz-Teilchen
The Natur der Erde: grob-textured Erden erlauben Luft durchzudringen,
beim Beschleunigen der Handlung der Bakteria, , damit sie eine größere
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Menge von nitrogen. In schwer erfordern, beschmutzt, Mikro-organische
Aktivität wird weniger sein und das Stickstoff Gosse wird weniger schnell
sein.
Whether das waldige Material wird in die Erde gemischt; es wird zerlegen
schneller als wenn nur breitete sich auf aus das tauchen auf.

Eine Anzahl von Methoden ist möglich, diese Wirkung von zu überwältigen das
Sägemehl:

Chemical, den Stickstoff hinzugefügt werden kann, oft mit Kalkstein, und
Phosphat: 10 bis 20 Pfund elementaren Stickstoffes pro Tonne Sägemehl
während des ersten Jahres (gleich zu 30 zu 60 Pfund Ammonium-Nitrat,
oder 50 bis 100 Pfund von Ammonium-Sulfat) . Half, den diese Menge sein
sollte, fügte während der Sekunde und dritt-Jahre hinzu.
The, den Holz vor Zusatz zerlegt werden kann, um zu beschmutzen,
normalerweise von composting. benutzte Ein organisches Material zu
zerlegen, waldige Komposte sollten 2 Prozent enthalten oder mehr Stickstoff-
Inhalt und würde einen Teil von Sägemehl gemischt zu einem Teil
organischen Materials, von volume. EIN eiweißreich Material, wie Fisch-
Mahlzeit, kann zu hinzugefügt werden Sägemehl in einem Verhältnis so
niedrig wie ein zu ten. Animal und Hähnchen Dünger, verschwendet von
Frucht, Gemüse, und Fisch Konservenfabriken, verbraucht springt von
Brauereien, Erbse-Reben oder andere Legumen-Verschwendung, und
Abwasser-Schlamm ist total geeignet. Addition von einer kleinen Menge von
superphosphate oder Gips schlägt von trockenem Kompost) bewahrt
Stickstoff, der verloren wird, (als Ammoniak begasen) vom aktiv zerlegenden
Kompost pile. Unter konditioniert von adäquater Feuchtigkeit, Sägemehl-
Kompost sollte ist bereit, in drei bis sechs months. Inocculation zu benutzen
vom Sägemehl, das Material mit einem Zellstoff-zerlegen kompostiert, Fungus
beschleunigt vielleicht den Prozeß.
Using woodwastes, für den als Bettzeug gedient hat, Tiere und poultry., als
der Das Sägemehl ein Absorbens fungiert, für flüssigen Dünger, von dem 90
Prozent enthält, das zählen Stickstoff in manure. Als oben zusammen, der
Stickstoff in , den der flüssige Dünger repariert werden sollte, " damit es
macht, verdunsten nicht bereitwillig, durch das Hinzufügen etwas mehr
superphosphate (50 Pfund pro Tonne trockenen Holzes).
Use Holz splittert statt sawdust. Diese Unterstützung ab ein kleinere Mikrobe-
Bevölkerung, damit Stickstoff nicht deutlich ist, brauchte auf, wenn das
Material zur Erde hinzugefügt wird, doch gewinnt die Erde viele der Vorteile
noch beschrieb oben.

Es ist auch möglich, daß Phosphat-Mangel vielleicht gebracht wird, über durch
Sägemehl addition. Most Arten von Sägemehl sind ätzend, aber, außer wenn das
Sägemehl auf dem Kalk-erfordern von Ernten, die Säure, angewandt wird, ist von
kleinem importance. Im Fall vom Säure-erfordern von Pflanzen wie Heidelbeeren
und Azaleen ist die resultierende Säure wohltuend.
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INSEKT-KONTROLLE

Sägemehl ist als ein Bote für Arsen beschäftigt worden und ander poisons. Es ist
auch als beschrieben worden ein ausgezeichnet abstoßend von Flöhe, Nachtfalter,
und andere Insekten. In Mexiko es wird benutzt, um zu kontrollieren bestimmte
Baum-zerstörende Würmer. Flies werden das importiert, essen Sie das Würmer und,
dann, wird auf Betten von Sägemehl gefangen, die mit behandelt werden,
Insektengift.

IV. INDUSTRIELLE VERWENDUNGEN

DAS HANDELN MIT SÄGEMEHL

Das viele Verwendungen beschrieben hier für Sägemehl, Chips, und Späne mittlere
Gelegenheiten existieren in einigen Stellen für Geschäftsmänner, um zu werden
Händler-- von Sägewerken zu kaufen, Möbel-Fabriken, und ander großangelegte
Produzenten, und zu Transport, Grad, Laden, und Markt to, den kleinangelegter
users. Shavings und Sägemehl generell sind, stufte durch Händler als Nadelholz,
Hartholz, oder gemischtes Nadelholz ein und hardwood., den Dieses Produkt auch
als grün gekauft werden kann, Luft, trocknen Sie, oder Brennofen trockener
sawdust., den Es vielleicht auch von Größe eingestuft wird. Gewöhnlich Grade
gesiebten Sägemehles sind: acht Masche, 20 Masche, 40 Masche, und so weiter
(Acht Masche-Sägemehl wird durch ein Draht-Sieb vorbeigehen, das Acht hat,
Drähte zum Zoll. ) Softwood Sägemehl ist in niedrig, schätzen Sie und ist selten
siebte.

VERSCHIEDENE INDUSTRIELLE VERWENDUNGEN

Anti-Zettel-Belag für Böden

In Werkstätten, wo Flüssigkeiten wie Blut oder Öl vielleicht verschüttet werden,
Sägemehl nimmt die Flüssigkeiten auf und verbessert die Boden-Reibung.

Boden-radikale Verbindungen

Es gibt zwei allgemeine Arten von radikaler Verbindung, die enthalten, sawdust.
Eine, der Öl enthält, ist für Verwendung auf Zement, terrazzo, Holz, und andere
Böden beeinflußten nicht durch Erdöl. Ins ander tippen Sie, das Öl wird von einer
Wasser-Siegellack-Emulsion ersetzt. , den Dies ist, geeignet für Verwendung auf
Linoleum, Gummi, Asphalt, Ziegel, und Mastix floors. Usually feinere Grade von
Sägemehl, gut lüftete und trocknete zu nehmen Sie Öl auf und wachsen Sie, wird
benutzt. Types von Öl benutzte im Fegen Verbindungen variieren: schwere
verfeinerte Erdöle, mittlere Grade von Erdöl mit einem hohen Siedepunkt (Zylinder-
Öl), minderwertig Schmierung ölt, und Paraffin-Öl darf alle, würde benutzt. Paraffin
Wachs wird in kleinen Quantitäten in heißem Paraffin-Öl geschmolzen, um zu
verbessern sein Staub-versammelnd properties. Sweeping Verbindungen sind
normalerweise färbte mit preisgünstigen Farbstoffen, wie zinnoberrot, Waschblau,
Eisen, Oxid, oder wasserlösliche Farbstoffe wie malachite-Grün. Die Menge von
sterben Sie erfordert, ist genauer small. Cedar Öl, Öl von sassafras, oder Öl von
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mirbane wird manchmal für Duft hinzugefügt. Die Hauptperson Ausrüstung, die
erfordert wird, ist ein Mixer (ein sauberer konkreter Mixer würde dienen Sie), ein
Tank oder eine Stahl-Trommel für das Heizen des Öles, und ein Sieb für das
Verdecken des Sandes und des Sägemehles.

Ein typisches Rezept könnte sein:

15 schlägt Sawdust

1 Unze Powdered Wachs

1/2 Pint Paraffin Öl

1/2 Unze Oil von mirbane

als gewünschter Analine Farbstoff

1/2 Pfund Common Salz

5 schlägt Fine scharfer Sand

Um vorzubereiten:

Melt das Wachs und fügt es zum warmen Paraffin oil. Add hinzu das ölen oder
mirbane und irgendein analine-Farbstoff desired. Saturate das Sägemehl mit dieser
Mischung und dem Aufruhr; fügen Sie das Salz dann hinzu und schmirgeln. Adjust
die Feuchtigkeit durch das Hinzufügen mehr Sägemehles wenn erforderte.

Hand-Seifen

Seifen für Maschinenbau enthalten Sägemehl, als das dient, oft ein zärtliches
Scheuermittel, beim Tragen der Seife in zu den Falten und den Falten von, die Haut.
Normalerweise wird sehr feines Grad-Hartholz-Sägemehl benutzt.

Feuerlöscher

Sägemehl kann als ein Löscher von wirksamer als Sand sein Öl, Gas, und Lack-
Feuer. Weil es leicht ist, bleibt es auf die Oberfläche der Flüssigkeit und erstickt das
Feuer. , den Es mehr ist, wirksam wenn gemischt mit Limo. Pine Sägemehl mit
hohem Harz Inhalt sollte nicht benutzt werden.

Filter

Schmierung-Öl, das Schlamm enthält, kann durch ein Sägemehl herübergereicht
werden filtern Sie, um Verunreinigungen zu entfernen.

Das Packen

Holz-Späne wird überall für das Packen von zerbrechlichen Gegenständen benutzt.
Reinigen Sie, trockener Späne ist wesentlich. Fragile Artikel, wie Glas Flaschen
Chemikalien, wird in Holz-Verschwendungen gepackt. Andere erfordern Sie
vielleicht Isolation von Hitze oder kalt. In anderen Fällen, die Beflecken von
Flüssigkeiten (wie Tinte) könnte andere Güter beschädigen wenn das Container ist
broken., Weil Sägemehl Feuchtigkeit aufnimmt, verhindert es von Eisen und Stahl-
Gütern rostend (wie Nägel und Schrauben) in klammem climates. Sifted Sägemehl
ohne Geruch oder schmeckt, vorzugsweise Licht färbte wie Fichte, wird
vorgezogen. Pelz, der reinigt, und Dyeing
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Sägemehl wird im Reinigen benutzt und wird verglast, und dyeing-Pelz bewirft und
Kleidungsstücke durch das Abstauben und das Bürsten. Dry, rohe Pelze sind zuerst
feuchtete durch das Decken mit klammem Sägemehl an. , durch den Sie gereinigt
werden, in Trommeln mit trockenem Sägemehl purzelnd, das das Fett aufnimmt,
und dirt. Often das Sägemehl wird mit Lösungsmittel behandelt, das schneidet, das
grease. nachdem die Felle gegerbt worden sind, werden sie wieder gestoßen mit
Sägemehl den Haaren ein Licht zu geben, flaumiges Aussehen und zu stellen Sie
Schimmer wiederher, der im dyeing-Prozeß reduziert wird. Sawdust für Pelzhändler
sind fein, sauber, körnig, und absorbierend, im allgemeinen Brennofen-
getrockneter harter Ahorn und anderer Hartholz-Vorrat.

Leder Arbeiten

Gerbereien benutzen Sägemehl, um die Häute anzufeuchten denn stretching. Wet
Sägemehl wird gleichmäßig über der Oberfläche verteilt und das Ausdehnen
gemacht mit Minimum-Verlust vom Reißen. , von dem Das Sägemehl frei sein muß,
Splitter, fremde Sache, und Fett.

Metall Beenden

Boden sehr fein, Sägemehl wird in der Verchromung-Industrie zu benutzt reinigen
Sie, trocknen Sie, und Politur-Metalle nach Entfernung vom Panzern von Lösungen.
Grobes, gesiebtes acht-Eingriff-Sägemehl wird benutzt. Softwood Sägemehl enthält
widerwärtiges Pech, Harze, und Öle so nur Brennofen-getrocknetes Säure-freies
Hartholz-Sägemehl (18 bis 24 Masche) wird beschäftigt. Wälder, die Säure
enthalten, wie Eiche, beflecken das poliert Oberflächen und sind keine used.
Metalle, in denen gereinigt worden sind, ein marinierendes Bad wird getrocknet
und wird durch das Purzeln in Sägemehl poliert. Fettige Bestandteile machten in
großem Volumen auf automatischen Maschine Werkzeugen kann gereinigt
werden, kann getrocknet werden, und kann von Agitation in einem Purzeln poliert
werden Faß mit sawdust. Aluminumware wird gereinigt und wird durch poliert
Sägemehl nach dem Entfetten in einer zahlungsfähigen Lösung.

Tapete-Herstellung

Sägemehl und feine Späne werden im Brei eingeschlossen von dem Hafermehl "
oder " anaglypta "-Tapeten werden gemacht, mit verschieden auffällig geprägte
Oberflächen.

Geformte Produkte

Sägemehl, das mit Harz gebunden wird, ist benutzt worden, um herzustellen, formte
hölzerne Gegenstände wie Brettchen, Tassen, Schüsseln, oder ähnliche
Gegenstände. Künstliches Holz wird von Sägemehl gemacht, papierähnliche
Verschwendung, casein-Klebstoff, und Kalkstein oder chalk., den Die Bestandteile
zusammen geschliffen werden, mit angefeuchtet, bewässern Sie und formte. , zu
dem Das fertige Produkt gesagt wird, besitzen Sie viele von den Eigenschaften
natürlichen Holzes.
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Spielzeuge

Feines trockenes Sägemehl wird auch benutzt, um Puppen und Spielzeug-Tiere
vollzustopfen.

ESSEN, DAS INDUSTRIEN VERARBEITET

Geflügel Auswählen

Nach dem Haupt Flügel und Schwanz-Federn werden entfernt, der Kadaver ist
teilweise geschuppt, dann deckte in feinem, trockenem Sägemehl. In drei oder vier
Minuten das meiste des Wassers werden aufgenommen und machen das
Auswählen, und Entfernung der Nadel dreht das Ruderblatt leichter auf, ohne
Verletzung zur Haut.

Das Rauchen von Fleisch und Fisch

Rohes Hartholz-Sägemehl und Chips werden benutzt, um Fleisch und Fisch zu
rauchen. Fleische, die mariniert worden sind oder geheilt worden sind, (wie
Schinken, Schinkenspeck, Fisch, und Wurst) wird geraucht, um zu geben, würzen
Sie und vergrößern Sie ihr Bleiben qualities. Usually ein schwelendes Feuer von
Hartholz-Blockn und Sägemehl wird gebaut, und Fleisch hing über dem Rauch für
vier oder fünf Tage gegen 75 F. kann EINE schnellere Methode vom Heilen in
gemacht werden ein Tag, aber erfordert eine höhere Temperatur. Hickory, Ahorn,
Mahagoni, Eiche, und Walnuß sind total benutzte im allgemeinen im Rauchen
Prozeß.

Das Packen für Eis

Sägemehl, das im Packen von Eis benutzt wird, hilft, das Eis sauber zu behalten,
isoliert es von Hitze, und macht es für das Handhaben weniger rutschig.

HOLZ-MEHL

Holz-Mehl ist nicht das Gleiche wie Sägemehl. , den Es eine Uniform, fein, ist, Pulver
von viel kleinerer Korn-Größe. Commercially, es wird als benutzt ein Absorbens,
eine chemisch reagierende Substanz, ein chemisch unbeweglich Spachtelmasse,
ein Bestimmungswort physischer Eigenschaften, ein sanftes Scheuermittel, und ein
dekoratives Material.

Verwendungen von Holz-Mehl

Holz-Mehl kann als ein Absorbens benutzt werden, Wasser zu entfernen, Öle, oder
Fette von delikaten Maschinerie-Teilen, Juwel, und furs. Ins Herstellung von
Dynamit, die Sensibilität des Sprengstoffes kann sein reduzierte durch das
Aufnehmen davon in Holz-Mehl und erstarrte so das flüssiges Nitroglyzerin.

Die chemisch reaktive Eigenschaft von Holz-Mehl wird in verwandt Weihrauch und
in den Überzügen vom Bogen-schweißen von Stäben, wo es bereitstellt, ein
neutrales Gas zu schützen das schweißen Sie Pfütze von Luft. In Reaktion mit
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polyurethane, der Harze es schäumt, produziert ein starrer Schaum-in-Platz
structure. Holz Mehl wird auch in Feuerwerk benutzt, das beabsichtigt wird, um für
eine Zeit zu brennen lieber als explodieren Sie.

Als ein chemisch unbeweglicher verdünnender Agent oder eine Spachtelmasse ist
Holz-Mehl benutzte in der Herstellung plastischer Produkte. Wenn in verwandt hat
diese Art, die es Wirkung-Widerstand oder Zäheit vergrößert, reduziert
Belastungen, und minimiert Schrumpfung auf dem Abkühlen nach molding. Holz
Mehl wird manchmal hinzugefügt, um durchsichtige Plastiken zu opaque. Es zu
machen wird auch in der Herstellung vom Flicken von Materialien, Zemente,
benutzt und Klebstoffe, Insektengifte, Seife-Pulver, und Gummi. Das natürlich Harze
in Holz-Mehl werden für ihre verbindlichen Eigenschaften benutzt, auffallend in
Linoleum-Herstellung.

In Gießereien wird Holz-Mehl als ein Anti-verbindlicher Agent zu benutzt
modifizieren Sie die physischen Eigenschaften eines Gegenstandes-- zum Beispiel,
zu helfen lindern Sie Güße aus ihren Schimmel. In chinaware und Feuer-Backstein
stellen Sie her, es wird als ein brennen-Ausweg materiell zuzunehmen benutzt
porosity. In besonderen Farben, es gibt Klang, der Eigenschaften isoliert, und in
elektrischer Ausrüstung verbessert Holz-Mehl Isolation.

Als ein sanftes Scheuermittel wird Holz-Mehl manchmal zu hinzugefügt, seift ein
und ist im Reinigen von furs. Es benutzt, wird auch benutzt, um weiche Materialien
zu polieren wie Knöpfe und für das Entfernen des Blitzes (Material, das fegt, aus
beim Schimmel-Gelenk) von neu geformten plastischen Artikeln.

Holz-Mehl wird auch dekorativ in innenem decorating. In benutzt Samt oder hob
Tapete zum Beispiel, farbiges Holz-Mehl ist streute über der großen Oberfläche.

Holz-Mehl ist auch in biochemischen Prozessen als benutzt worden ein Kultur
mittler für den Wuchs von Bakterias, zum Beispiel. Dieses produziert wertvolle
organische Säuren wie essigsauer, Milch, gluconic, und Zitrus.

Herstellung von Holz-Mehl

Licht färbte, Mehl wird für viele Anwendungen erfordert. Seit das Bleichen wird
nicht geübt, leichte Wälder wie Fichte, sehnen Sie sich und Fichte-Teakholz, Buche,
Mahagoni, und Zeder sind das wünschenswerteste. Die Haupt Quelle roher
Materialien für Holz-Mehl ist der Rückstand von anderem Holz, das Industrien
verarbeitet. Holz Mehl kann produziert werden durch eine Vielfalt von method:-
Wiederfinden von Staub von Abschleifgeräten; verdeckend, das Benutzen von
Maschen so fein wie 350 bis 400; Hautabschürfung durch gewellte Metall-
Scheiben, die in gegenüberliegenden Richtungen drehen,; das Schneiden und
schockiert und benutzt Wirkung-hammermills; und das Zerdrücken durch das
Vorbeigehen das materiell zwischen einer beweglichen Rolle und einer haltenden
Oberfläche.

Eine Pflanze, die eine Tonne pro Stunde feinen Masche-Holz-Mehles produziert,
von Hartholz-Späne und grobes Sägemehl erfordert das folgende:

, den das rohe Material in einem 18-Zoll Hammer-Mühle reduziert wird,
gefahren von einem 75-HP Motor, dann beförderte direkt zu ein 35-Zoll
doppelte Kopf-Aufreibung (grinding/wearing) Mühle mit zwei 75-HP
Motoren;
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die materiellen Stürze durch eine Sieb-Mühle mit 80-Eingriff verdeckt;
das Überschuß vom Sieb wird hinter zu mahlen wiederverwertet und der
angenommene Bruch geht zum Verpacken In Tüten Ausrüstung.

Preise beauftragten für Holz-Mehl-Zunahme mit der Masche-Nummer: 100-Eingriff
wird mehr geschätzt, als 40-Eingriff und feinere Maschen ertragen werden, höhere
Preise.

INDUSTRIELLE CHEMISCHE PRODUKTE

Die meiste Holz-Verschwendung behält die faserige Struktur des Originals noch
wood. Holz wird hauptsächlich von Zellstoff und lignin zusammengesetzt, und vom
Standpunkt chemischer Verwendung sind diese das Haupt constituents., den Sie
sehr komplexe und relativ unbewegliche Substanzen sind, hielt eng zusammen
durch chemische Bande. , den Sie nur können, würde von drastischer chemischer
Behandlung getrennt. außerdem, Holz enthält kleine Mengen von extractable-
Materialien wie Harze, Fette, tannins, und wesentliche Öle. Die Haupt Prozesse für
Chemikalie Verwendung von Holz ist Herstellung chemischen Breies, zerstörerisch,
Destillation, und Holz-Hydrolyse. Keine dieser Prozesse verwenden Sie die
chemischen Eigenschaften von Holz-Verschwendung vollständig.

In der Produktion von Holz-Brei, sowohl mechanisch, als auch chemisch, das Holz
wird zu Fasern und den Produkten konvertiert, die von hergeleitet werden, das
Holz-Brei ist im allgemeinen auf den Eigenschaften von diesen abhängig fibers. In
der Produktion chemischen Breies, es gibt einen Verlust von ungefähr 50 Prozent
von Holz-Substanzen in der Form von lignin, hemicelluloses, und erniedrigte
Zellstoff.

Herstellung von Holz-Brei von Verschwendung ist usally teuerer als das Benutzen
von roundwood oder vollständige Baum-Stämme. Einige Mühlen, die beschäftigen,
der kraft oder das Sulfat verarbeitet, aber in dem die Gegenwart von
verschiedenartiges Holz und Rinde ist nicht widerwärtig, fügen Sie Verschwendung
zu hinzu das roundwood.

Der Prozeß von Destillation bringt das Heizen der Verschwendung in mit sich ein
begrenzte Versorgung von Luft damit Gase davon gegeben werden, kann sein
sammelte und kondensierte und ließ eine Putzfrau zurück. Die Produkte von
.distilling Harthölzer sind Kohle, Hartholz teert, Essigsäure oder Kalzium-Azetat
(auch rief Azetat von Kalk), Methanol, und Holz alcohol. Im Fall weicher Wälder, das
Destillieren von Produkten schließt ein Kohle, Terpentin, Kiefer Öl, und Kiefer Teer.
Products von trocken Destillation harziger Kiefer ist Holz-Terpentin, Teer-Öle, teeren
Sie, und Kohle.

Späne und Sägemehl werden auch mit einer Mischung von ätzend geheizt Limo
und lime. Approximately 20 Prozent der Gase, die abgegeben werden, sind Öle, von
denen 50 Prozent ketones sind, und 25 prozentige Kohlenwasserstoffe das kann
als Lösungsmittel und plasticizers benutzt werden.

Oxalic Säure, die auch von anderen Prozessen produziert werden kann, darf würde
der Othermer Methode zufolge gemacht. , den Dies eine Quantität nachgibt, von
oxalic ätzender Gleichgestellter zu 75 Prozent des trockenen Gewichtes von das
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Holz plus beträchtlicher Quantitäten von essigsauer und Ameisensäuren und
methanol., den Die allgemeinen Materialien und der Ertrag sind, wie folgt:

Materiell benutzte-schlägt Produkt, das gebildet wird ,-Pfund

100 trockenes Sägemehl 44.5 [oxalic-Säure]

9 Natrium hydroxide 11.7 [Essigsäure)

34.7 Kalk 2.48 Ameisensäure

61.1 100% sulfuric ätzender 5.5 Methanol

85.5 Kalzium sulfate (verschwenden Sie) 3.0 Holz Öl

Ätzende Hydrolyse

Hydroloysis (chemische Kombination mit Wasser) von einem cellulosic materiell wie
Holz resultiert in Kohlenhydraten, hauptsächlich Traubenzucker, mit kleinen
Quantitäten von Zuckern wie xylose, mannose, galactose, und arabinose.
Fermentable, den Kohlenhydrate zu Hefe konvertieren, oder Äthyl alcohol. Other
Gärung-Produkte wie butylene glycol, butanol, Aceton, und organische Säuren
können auch produziert werden.

Um industriellen Alkohol von Sägemehl und anderer Mühle herzustellen
verschwenden Sie, das Holz wird in drehenden digesters gesetzt und wird mit
behandelt verdünnen Sie Säure bei hohen Temperaturen und konvertiert den
Zellstoff in fermentierbarer sugars. Diese Substanzen werden dann getrennt und
gor in Alkohol, der destilliert wird, um zu machen und richtiggestellt wird, ein
Produkt gleichwertig, Alkohol zu masern. Der kommerzielle Erfolg von Holz-
Hydrolyse hängt von der Forderung für Alkohol, die Erhältlichkeit, ab und Preis von
Melasse (ein competive rohes Material), und das Ausmaß Alkohol wird billiger von
Petroleum produziert Raffinerie-Nebenprodukt-Gase.

Pottasche

Pottasche wird von Holz-Aschen hergestellt. Hardwood Aschen sind
wünschenswert und wird 10 Prozent von Pottasche nachgeben.

ANDERE VERWENDUNGEN FÜR HOLZ-
VERSCHWENDUNGEN

In der Herstellung von Nadelholz-Bauholz, materiell in Längen unter acht Füße sind
oft wasted. Such kurzer Länge-Vorrat (oder von-Schnitte) bildet fünf Prozent vom
totalen Volumen von stockwood lumber. Noch kleinere gesägte Stücke von
Sägewerken, Möbel-Hersteller, und Zimmerhandwerk kauft oft noch ein, haben Sie
Wert und ist vielleicht haben Sie früher Kisten, die Spielzeuge von Kindern,
Bienenstöcke, Besen, Kabel, gemacht Spulen, Dübel, das Trocknen von Gestellen,
Bauernhof-Ausrüstung, Möbel, Griffe, Hartholz-Fußboden, Bild-Rahmen, Sitzplätze,
Zeichen, Schritt, Leitern, oder andere Güter.

Tafeln sind Streifen von Holz, die von entfernt werden, das außerhalb des Baumes
Stamm, bevor es in Planken konvertiert wird. , über den Sie oft sind, sechs Zoll breit
und sechs bis acht Füße sehnen sich, mit einer flachen Seite, und wenn das ander
deckte mit Rinde. Slabs kann als benutzt werden Bauholz und das ander deckte mit
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Rinde. Slabs kann als benutzt werden sich dahinschleppen* Sie, jedesmal wenn das
fertige Produkt nicht uniform sein muß, und dicht-fitting. Geeignete Verwendung
von Tafeln schließt Tier ein Kugelschreiber, Schuppen-Regale, lockere Lagerung-
Kästen, oder ländliche Möbel. Tafeln werden schnell verrotten wenn ungeschützt
zum Boden, zu ihnen brauchen Sie zu würde mit creosote. Slabs bewahrt, nagelte
zu Pfählen, mit das Rinde-Seite, die äußer gegenübersteht, hat den appearnce von
ländlichem fencing. In zärtliche Klimas, Tafeln können als Dach-Bretter benutzt
werden, wenn Teer-Papier ist, breiten Sie sich unter them. aus, den EIN Tafel-
Sandwich aus einer Schicht von Tafeln besteht, nagelte, um Stücke mit der Rinde-
Seite hinunter zu überqueren, dann ein Doppelgänger, Schicht von Teer-Papier,
noch eine Schicht von Tafeln, mit der Rinde-Seite auf das Überschneiden wie
shingles. so ein Dach ist nicht bleibend, sondern darf dauern Sie ungefähr fünf
Jahre, deshalb ist es für Lagerung geeignet oder ander vorläufige Verwendungen.

Wald verschwendet wie Blätter, machen Sie den feinsten Kompost, und sollten Sie
würde für dieses benutzt wo möglich. Holz Rinde schützt den Baum aber es ist zu
vielen Formen von Leben schädlich. Therefore verschwenden Rinde hat in der
Vergangenheit, hatte kleinen kommerziellen Wert ander als für Brennstoff.
Gehackte Rinde kann als tierisches Bettzeug benutzt werden und in chipbaord.
Wegen seiner Farbe aber ist es vielleicht nicht immer akzeptabel. Vor kurzem ist
gefaßte Rinde für Erde benutzt worden, die danach konditioniert, das Verarbeiten,
um irgendeine Gefahr zu entfernen, um Leben einzupflanzen. Einige Baum-Rinden
haben Sie besondere Verwendungen einschließlich des folgenden: Der Kork Eiche-
Baum für Korken-Matten, Rettungsgürtel, oder Flasche Pfropfen; Eiche-Rinde für
das Produktion vom Bräunen von Auszug für Leder-Gerbung, und als ein braun
sterben Sie; Birke-Rinde für Kanu-Gebäude; Zimt-Rinde als Essen würzend; und
cinchona-Rinde für Chinin-Medizin.

V. DIE KOKOSNUß TRUNK: EIN
UNGENUTZTES MITTEL

Anders als andere Teile des Kokosnuß-Baumes ist der Stamm underutilized
gewesen. Mit Mängeln von Holz in vielen Teilen der Welt, dort wird Interesse im
Nehmen von vollerem Vorteil von Kokosnuß vergrößert Holz.

Riesige Mengen des Holzes sind verfügbar, und in einigen Gebieten wie Jamaika,
wegen der Spannweite gelber Blatt-Krankheit, eine gewaltige Zahl von Bäumen ist
zerstört worden. wegen dieses, Kokosnuß-Baum Badehosen müssen innerhalb
einiger Jahre verwandt werden, wenn sie benutzt werden werden, bei all. Otherwise
wird dieses Mittel durch das Verrotten verwundbar sein.

Gegeben den weitverbreiteten Mangel von Harthölzern und dem hohen Preis von
Hartholz-Holz, warum ist diese attraktive kommerzielle Gelegenheit beutete nicht
aus? Es gibt zwei Haupt Gründe.

Zuerst ist Herausziehen schwierig. Coconuts werden oft verteilt mit anderen Ernten
wie Bananen. , wegen dessen Der Stamm sehr schwer ist, seine hohe Feuchtigkeit
content., den Es eine hohe Menge von silica enthält, es äußerst hart machend, und
seine einmaligen Faser-Struktur-Marken es genauer tough., den Der Baum-Stamm
hinunter mit einer Kette geschnitten werden kann, sah oder eine Axt, aber wegen
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seiner Härte trägt die Säge rapidly. Ein zusätzliche Last ist, daß dem niedrigeren
Stamm losgeworden werden muß, weil es als ein Zucht-Punkt für Insekten
hauptsächlich dient, der Handfläche-Käfer und der Kokosnuß-Nashorn-Käfer.
Disposal von der niedrigere Stamm kann geschafft werden, indem man um die
Wurzeln gräbt, vom Baum, das Benutzen dann eines Seiles, darum weg zu
transportieren. Wenn ein schnellere Methode wird gewünscht, eine Planierraupe
oder eine Kabel-Winde ist vielleicht used. Wenn sie das Ertragen von Bäumen
zwingt, sollte Vorsicht zu genommen werden beschützen Sie den Fahrer von
fallenden Kokosnüssen. Waste Holz sollte sein brannte.

Die zweiten bedeutenden Grund-Kokosnuß-Badehosen sind unten verwandt, ist
das im Auswählen von Holz nur das äußere Material ist für geeignet cutting., den
Der innere Kern sehr schwaches, niedriges Dichte-Holz ist, und das höhere Teile
von Stiel-Bären ein schwächeres Produkt. However, das Stamm ist beinahe parallel
und befreit von Knoten und sägt deshalb, ist leicht zu plan. wegen der sich
unterscheidenden Stärken von Holz, ein Gutes Plan sollte den unterst Teil wie Holz
und der obere Stiel benutzen für posts. sollte Alles Material außer dem neben der
Rinde sein warf weg.

Maschinerie

Das Holz ist wegen seines hohen silica-Inhaltes äußerst hart und zäher fibers.
Normal, den Holz-Sägen schnell stumpf werden werden, aber ihre Schärfe kann
verlängert werden, indem man stellite auf einzahlt, das Zähne durch das Bogen-
schweißen mit einer besonderen Elektrode. , den Der stellite ist, dann schärfte mit
einem sehr harten carborundum-Stein, ein langer Prozeß. Eine Alternative sollte
Kreissäge-Klingen und planer benutzen Messer kippten mit Wolfram-Karbid (oft
benutzte im Bearbeiten Maschinell von Stahl) . These sind verglichen zu normalen
Klingen teuer und brauchen Sie besonderes Schärfen, aber ihr Leben zwischen
dem Schärfen von Willen seien Sie .50, timt das von gewöhnlichem Werkzeug-Stahl.
Sie sind spröd und brechen Sie vielleicht wenn gebraucht deshalb auf einer Säge-
Mühle ohne genug Macht ist es am besten etwas übergroße Maschinen zu
benutzen.

Holz-Produkte

Kokosnuß-Holz-Produkte sind wegen attraktiv und stark das Abwesenheit von
Knoten, vorausgesetzt die korrekten Teile des Baumes sind, selected., den Die breite
Auswahl gesägtes Bauholz für Haus-Mauern einschließt, Rahmen, und Dach-
Bruchbänder; Zunge-und-Furche-Fußboden; Möbel mit ein attraktiv natürlich
polierte, beenden Sie; Türen, Fenster, und Gürtelrosen; Parkett-Fußboden (kleine
rechteckige Block legten in attraktive Muster; rauhe gesägte Gegenstände wie
Gabel-Lastwagen-Paletten, fechtend, oder an der Straße Wache-Geländer-Pfähle.

Diese Produkte zu produzieren würde eine mittelgroße Werkstatt benötigen der
folgende equipment: eine 34-kw Sägewerk, das fährt, ein 75-cm Durchmesser-
Klinge; ein 15-kw Sägewerk, das fährt, ein 64-cm Durchmesser-Klinge; eine
thicknessing-Maschine; man sah Zahn-profiling maschinell bearbeiten; und eine
Startbahn und electrial blockieren für das Heben von Stämmen.

Wert von Ausgabe kann bei US$150,000 ein Jahr geschätzt werden. Total Kapital
kostete einschließlich eines geeigneten Fahrzeuges, Kette-Sägen, und ander
Ausrüstung für das Herausnehmen von Stämmen werden US$80,000 zu
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US$100,000 sein. Eine einzelne Änderung wird zwischen 20 und 30 Leuten
beschäftigen.

Produktion von Polen und Pfählen

Kokosnuß-Badehosen werden überall für Telegraphen und andere Stangen in
benutzt der Philippines. The, den Haupt Problem sie gegen Fäulnis bewahrt, und
termites. Das Holz wird vier bis fünf Monate getrocknet und und durchnäßte in
heißem Kreosot (93 bis 98 C für 8 bis 10 Stunden Trocknen. Für gesägtes Bauholz
können die Zeiten von 25 percent. reduziert werden, die Es ist, wichtig insectides im
trocknenden Schuppen als zu benutzen sägte neu Holz ist sehr verwundbar, durch
Insekten zu befallen.
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