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PREFACE

Dieses Papier ist eine einer Folge, die von Freiwilligen in Technisch veröffentlicht
wird, Hilfe, eine Einführung für bestimmte Staat-von-der-Kunst bereitzustellen
Technologien von Interesse zu Leuten in Entwicklungsländern. Die Dokumente
werden beabsichtigt, als Richtlinien benutzt zu werden, um zu helfen Leute wählen
Technologien, die zu ihren Situationen geeignet sind. Sie werden nicht beabsichtigt,
Konstruktion oder Implementierung bereitzustellen Details. Leute werden gedrängt,
VITA oder eine ähnliche Organisation zu verständigen für weitere Informationen
und technische Hilfe wenn sie Fund, den eine besondere Technologie scheint, ihren
Bedürfnissen zu entsprechen.

Die Dokumente in der Folge wurden geschrieben, wurden überprüft, und wurden
illustriert fast ganz von VITA Volunteer technische Experten auf ein rein freiwillige
Basis. Einige 500 Freiwillige wurden in die Produktion verwickelt von den ersten
100 Titeln, die ausgestellt werden, und trägt ungefähr bei 5,000 Stunden ihrer Zeit.
VITA Personal schloß Marjorie Bowens-Wheatley ein als Redakteur, Suzanne Bäche-
Behandlung-typesetting und Anordnung, und Margaret Crouch als Projekt-
Manager.

Die VITA Volunteers, die dieses Papier schrieben und überprüften, haben viele Jahre
von Erfahrung in der papierähnlichen Industrie. Jon Vogler, Autor von Arbeiten Sie
von Verschwendung, spezialisiert auf kleinangelegte Industrien insbesondere jene
basierten auf wiederverwerteten Materialien. Peter Sarjeant, hingebungsvoll, zum
Bleiben die Prozesse vom alten Meister-papermaker lebend Handwerk, ist der Autor
von Hand-Papermakinq-Handbuch. ICH. B. Bruce " Sanborn ist Kollege-Direktor von
Forschung und Entwicklung bei zusammengelegten Dokumenten, AG; Phil Barr ist
Faser-Logistik-Manager für die Weyerhaeuser Gesellschaft; und Dr. Bob Brooks,
auch von Weyerhaeuser, ist der Manager von Brei und Papier pädagogische
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Aktivitäten. William Burger, pensionierter mechanischer Ingenieur von Kimberly-
Clark, Firma, assistierte im Design von Ausrüstung für ein Mikro papierähnliche
Fabrik in Tansania.

VITA ist ein Gefreiter, gemeinnützige Organisation, die Leute unterstützt, das
Arbeiten an technischen Problemen in Entwicklungsländern. VITA bietet an
Informationen und Hilfe richteten bei behilflichen Individuen und Gruppen
auszuwählen und Gerät-Technologien eignen zu an ihr Situationen. VITA behält
einen internationalen Anfrage-Dienst bei, ein spezialisiertes Dokumentation-
Zentrum, und ein computerisierter Dienstplan von Freiwilliger technische Berater;
leitet langfristige Feld-Projekte; und veröffentlicht eine Vielfalt von technischen
Handbüchern und Dokumenten.

ICH. EINFÜHRUNG

Papyrus von dem das Wort, das Papier hergeleitet wird, wird gewußt, um zu haben
gewesen im Gebrauch, so früh wie sich 3000 V.CHR. im Nil Tal entwickelte, es
wurde von Streifen-Schnitt vom Papyrus-Pflanze-Stiel gemacht, durchnäßte, und
legte, zuerst der Länge nach, dann quer, eine Matte zu bilden. Das Matte wurde
dann geschlagen und wurde in ein dünnes Laken gedrückt. Später, ähnliche
Prozesse benutzten andere Fasern woanders wie Seide.

Wahrer papermaking, der in China über A.D anfing. 105, benutzt ein völlig anderer
Prozeß als die Vorbereitung von Papyrus. Es Beginne mit Lumpen, Stroh, Rinde,
Holz, oder anderen faserigen Materialien das wird gehackt oder wird fein
geschnitten. Die Fasern werden geschlagen oder werden zerdrückt bis sie von
einander getrennt werden, und gemischt mit Wasser. Dann werden die Fasern vom
Wasser in gehoben ein Sieb-wie Bildschirm das erlaubt dem Wasser, weg zu
entwässern und verläßt eine dünne Matte von Fasern. Die Faser-Matte, die in Stelle
getrocknet werden kann oder entfernt werden kann, und getrennt getrocknet, wird
ein Laken von Papier.

Die früheste aufgenommene Herstellung von Papier wird zu einem von geglaubt die
zuerst " kaufenden Offiziere, " Ts'ai Lun, Kopf von das Kaiserlich Supply Abteilung
von Kaiser Ho von China. Ts'ai Lun experimentierte mit a-Vielfalt von Materialien:
pflanzliche Fasern, alter Hanf, Baumwolle, Lumpen, alte fishnets, und Maulbeere-
Rinde. Das Papier, das produziert wird, war cheap und dauerhaft und die
Oberfläche war gut-- und, bedeutend, es was machten von wiederverwerteten
Materialien.

Frühe europäische Dokumente wurden auch von wiederverwertetem Leinen
gemacht oder Baumwolle-Lumpen. Es war dick und zerzaust, und die Oberfläche
mußte sein sortierte " nach der Größe " mit Gelatine oder der Tinte, die in
durchnäßt wird. Ulman Stromer stellte auf eine mechanisierte Papierfabrik in
Nürnberg, Deutschland, in 1390, das benutzt, Wasser-angetriebene Hämmer für
das Schlagen des Materials, eine Methode schon benutzte von den Chinesen. Das
Handwerk begleitete die frühen Siedler zu Amerika.

Wahre Mechanisierung wurde nicht bis 1799 erreicht, wenn der Franzose Nikolaus
Robert baute eine Maschine mit einem endlosen Drahtgeflecht und ein Paar
Umarmung-Rollen. Das Gerät wurde nach England gebracht und verkaufte neben
zwei Schreibwarenhändlern, die Fourdrinier Brüder. In 1804, Brian Donkin, ein
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millwright-Ingenieur, baute die ersten erfolgreich papermaking bearbeiten
maschinell, in Zwei Wasser-Mühle, Hertfordshire, England, und noch ein in Amerika
in 1827. Rohe frühe Designs verbesserten ständig. Durch das Ende des
neunzehnten Jahrhunderts, Fourdrinier Technologie war weitverbreitet; bearbeitet
maschinell gerade über 2 Meter breit lieferte 25 metrische Tonnen pro Tag zum
wachsenden Markt für Zeitungspapier.

Modernes Maschinen-Form-Papier in einem ununterbrochenen Band oder einer
Spinnwebe, nicht ein einzelnes Laken zu einer Zeit wie die Volk des Altertums
machte. Ein guter papermaker in die alten Tage könnten in einem Tag genug Laken
machen, um ungefähr zu wiegen 90kg. Heute macht eine durchschnittliche
Maschine 90,000kg pro Tag! Viel von das Papier produzierte Enden schließlich
aufwärts als Verschwendung-Papier, Berge, von ihm in einigen Gebieten, die oft in
ander wiederverwertet werden können, Dokumente und papierähnliche products.
Die Wiederverwertung überflüssigen Papieres ist das Fokus dieses Papieres.

IIE. MODERNER PAPERMAKING

FASERN UND BREIE

Fasern sind die Geldstrafe, Faden-wie Fetzen von dem tapeziert, Textilien, und viele
andere Materialien werden gemacht. Reißen Sie ein Stück Papier und die Fasern
können beim zerrissenen Rand gesehen werden (eindeutiger mit ein Lupe).
Papierähnliche Fasern werden von Zellstoff gemacht, das Grund das Bauen von
Material von Pflanzen und Bäumen. Diese Materialien können sein machte in Papier
durch das Zerdrücken (das Zerlegen von ihnen bis die Fasern ist von den
Substanzen, die sie binden, locker und frei), das Reformieren dann sie während naß
und schließlich trocknend.

Nadelholz (oder Nadel) Breie werden für zähe Verpackung benutzt und
Verpackung tapeziert wegen ihrer langen Fasern; Laub oder Hartholz-Breie
versorgen das Drucken und das Schreiben mit feinen Fasern Dokumente.

Um die überflüssige papierähnliche Industrie zu verstehen es ist wichtig zu wissen
über die bedeutenden Arten primären Holz-Breies, die in papermaking benutzt
werden,: mechanischer Brei, und chemische Breie, die kraft-Brei einschließen, und
Sulfit-Brei. Brei, der von recyled-Papier gemacht wird, wird als sekundär gewußt
Brei.

Mechanischer Brei

Mechanische Breie geben den papierähnlichsten pro Tonne Holz nach, aber sind
der schwächste. Sie werden durch das Schlagen oder das Schleifen von Zellstoff
gemacht Faser, wie Holz oder Zucker-Spazierstock-bagasse. Ein des commonest
Verwendungen mechanischer Breie sind in der Herstellung von Zeitungspapier.
Zeitungspapier ist relativ schwach und verliert seine Stärke insgesamt wenn näßte--
eine Eigenschaft mechanischen Breies. Es wird für schnell benutzt Zeitung-
Drucklegung, weil Drucklegung-Tinte aufwärts durchnäßt wird und getrocknet
wird, sehr schnell, aber ihm fehlt die Dauerhaftigkeit von Papier, die von gemacht
wird, kraft oder Sulfit-Brei. Starker chemischer Brei wird oft zu hinzugefügt
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mechanischer Brei, Zeitungspapier bessere Stärke zu geben. Mechanisch Brei
enthält winzige Teilchen von Holz, das nicht gewesen sind, oft reduzierte zu Faser
und ist zum nackten Auge sichtbar, deshalb machte Papier davon wird als " waldig "
beschrieben.

Chemische Breie

Ein stärkeres papierähnliches Produkt wird am billigsten gemacht, indem man
Zellstoff zerdrückt, Fasern auf so eine Weise, die sie nicht durch mechanisch
geschwächt werden, Schaden. Das Holz oder die Stiele werden zuerst maschinell zu
reduziert kleine Chips, dann kochte bei hohem Druck mit Chemikalien der befallen
Sie die Bande zwischen den Fasern. Die Chemikalien am im allgemeinen benutzt, ist:

1. Ätzende Limo und Natrium-sulfate, die grob, genau produzieren, starke
Dokumente, die als kraft gewußt werden, geeignet für papierähnliche Säcke
und , der schwere Gewichte hält, boxt.

2. Verschiedene sulfides (wie Ammonium und Kalzium) der produzieren feinere
Fasern, geeignet für das Machen von hoher Qualität, stark (, aber teuer) das
Drucken und das Schreiben von Dokumenten (normalerweise bleichte
weißen).

Sekundärer Brei

Sekundärer oder wiederverwerteter Brei wird gemacht, indem man Altpapier
energisch beunruhigt, in Wasser (normalerweise in ein Hydro-pulper, ein Tank
Enthalten sich drehenden Klingen) die Fasern zu trennen, die während des
Originals gebunden werden, papermaking verarbeiten. Als diese Bande von
schwächer als jene sind, die originale Zellstoff-Pflanze, das Hydro-zerdrücken ist ein
zärtlicher Prozeß als primäres Holz, das zerdrückt, und konsumiert weniger Energie.
Sogar deshalb wird jedes Zeit-Papier wiederverwertet, es wird schwächer. Sekundär
Brei ist deshalb nie so stark wie die primäre Faser von dem es wurde gemacht. Es
kann fast als gut sein, vorausgesetzt reines überflüssiges Papier von der gleichen
Art wird benutzt. Zum Beispiel, Brei, der durch das Hydro-zerdrücken gemacht wird,
saubere kraft-Säcke werden neue Säcke nur von etwas niedriger machen Qualität,
insbesondere wenn gemischt mit einem Verhältnis primären kraft Brei. Wenn, aber
der sekundäre Brei wird von Material gemacht der enthält Zeitungen oder
Quantitäten von Erde, Staub, oder Ton, es w.11 seien Sie nicht stark genug, um
Sack-Papier zu machen.

Gestrichene Dokumente. In einigen Fällen das verfilzt, Absorbens-Oberfläche von
ein Papier wird mit einem Material gestrichen, das es glänzend und glatt macht.
Dies strich, Papier ist für das Drucken besser. Gestrichene Dokumente sind häufig
benutzte in Zeitschriften, die von den Werbungen finanziert werden, druckte. Im
Prozeß vom Hydro-zerdrücken von gestrichenem Altpapier, der Überzug wird
ausgewaschen; so, das Gewicht von Faser von einer Tonne gestrichenen Papieres
erhalten, ist weniger, oft durch 20 Prozent, als das von einer Tonne uncoated-Papier
erhielt. Als ein Ergebnis, das Wert von Stückchen strich Papier zur Papierfabrik, und
sein Verkaufen zeichnen Sie aus, wird niedriger sein.

Wenn der Überzug plastisches oder anderes Material ist, das nicht verstreuen wird,
in Wasser wird das überflüssige Papier spezialisierte Maschinerie erfordern darum
wiederzuverwerten und reduziert vielleicht den Wert reineren Papieres mit dem es
gemischt wird. Das Gleiche ist von polyethylene-Film wahr, Cellophan, klebte Papier,
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binden Sie zusammen, und irgendein Material, das nicht wird, zerlegen Sie Wasser.
Einige der verschiedenen gestrichenen Dokumente können sein geblieben warm
und näßt in Lagerung, die dann in einer heißen ätzenden Lösung gekocht wird, in
Reihenfolge zu biodegrade und zerlegt den Überzug, um zu befreien die Fasern.
Wieder erfordern diese Dokumente besondere Maschinerie und handhabend, um
wiederzuverwerten und sie sind vielleicht nicht so wertvoll wie einfachere, schlichte
Dokumente.

Druckte und färbte Dokumente. Sowohl Drucklegung als auch das Tönen reduziert
das Wert von Dokumenten, der wiederverwertet werden sollte. Sie machen den Brei
und das Papier machte davon stumpf grau in Farbe außer wenn gebleicht das teuer
ist oder de-tuschte das auch teuer ist. Die Tönen von Farben das zerdrücken Sie von
dem dann entweder für eine begrenzte Auswahl benutzt werden muß ähnlich
farbige Produkte (oder billige, graue Produkte), oder muß sein bleichte. Deshalb ist
weißes überflüssiges Papier wertvoller als ähnliches Material, das gefärbt wird.
Ungedrucktes überflüssiges Papier ist von ein größerer Wert, als das gleiche
Material druckte.

STRUKTUR DER PAPERMAKING INDUSTRIE

Ein Rückblick der papermaking-Industrie muß verstehen das Wege, in denen
überflüssiges Papier benutzt wird. Die Herstellung und die Verwendung von Papier
ist eine von den größten Industrien der Welt; es nimmt, setzen Sie in:

1. Brei-Mühlen, die Holz verarbeiten, splittern ab oder andere Materialien zu
machen Brei;

2. Papierfabriken und Brett-Mühlen, die benutzen, zerdrücken oder
überflüssiges Papier zu produzieren beendetes Papier und Brett;

3. Papier-Konverter, die Papier benutzen oder einsteigen, um Kisten zu
produzieren, Rohre, Rollen von Gewebe, Kisten leeren Büro-Papieres, Stapel,
vom Drucken von papierähnlichem Schnitt zu üblichem sizs, und so weiter;

4. Drucker, die normalerweise von Konvertern kaufen, obwohl größer Firmen
wie Zeitung-Pressen kaufen vielleicht direkt von das Papierfabriken; und

5. " einheitliche " Mühlen, die Brei machen und benutzen dann es selbst, ,
Papier zu machen.

Diese Industrien sind riesig, mechanisierte sehr, und tüchtig. Es gibt viele von sie,
deshalb konkurrieren sie scharf für das verfügbar Märkte. In Ländern wo riesige
Märkte, geschickte Manager, und Techniker, und das massive Kapital brauchte für
Anlage ist verfügbar, handmade und kleinangelegter papierähnlicher
manufactureres-Fund, es sehr schwer zu konkurrieren. Groß oder klein, wo diese
Industrien existieren Sie, sie stellen potentielle Märkte für das Wiederverwerten von
überflüssigem Papier dar-- insbesondere in Entwicklungsländern, die vielleicht
ander fehlen, Ressourcen für das Produzieren von Brei.

Ü Ü Ä



6 / 17

III. ÜBERFLÜSSIGE PAPIERÄHNLICHE
SAMMLUNG

ARTEN ÜBERFLÜSSIGEN PAPIERES

Das Sammeln von überflüssigem Papier ist nur ärmer in einigem schwierig und
mehr ländliche Teile der Welt. Woanders ist es üppig. Das Verkaufen davon ist oft
weit schwieriger, und nur jene, die gründlich verstehen, ertragen Sie den Markt, ist
erfolgreich. Die anderen Arten von Altpapier wird deshalb in Verbindung zu ihren
Märkten betrachtet werden, mit dem wertvollsten beginnend, und das Weitergehen
zu jenen von weniger Wert. Das Drucken und das Schreiben von Dokumenten

Diese Art schließt die beste Qualität, teuerste Dokumente, ein das bringt die
höchsten überflüssigen Papier-Preise. Sie sind hauptsächlich gemacht von
gebleichten kraft und Sulfit-Breien. Sie werden hier in aufgezählt das
Herunterkommen Reihenfolge von Wert.

Computer-Ausdrücke. Dies wird normalerweise benutzt, um hohe Qualität zu
machen das Drucken und das Schreiben von Dokumenten.

Computer-Lochkarten (Lasche krempelt). Diese werden vielleicht Fan-gefärbt, der
wertvollste, oder farbig.

Drucker-Garnierungen. Diese sind die Rand-Garnierungen, die verlassen werden,
wenn ein Drucker, boxmaker, oder Konverter schneidet das Produkt zu sein letzt
Größe. Ihre hohen Wert-Ergebnisse von Sauberkeit, Mangel vom Drucken, und
Qualität des Materials. Der Wert hat zugenommen wenn das Drucker hat anderes
Grade-Einzelteil behalten. Wenn es nicht normalerweise ist, lohnend für den
Sammler das Papier in ander zu sortieren Grade und trennt das gedruckte Material
von das ungedruckt. Dieses arbeitsintensive Aktivität braucht keine Anlage und
kann viele schaffen Arbeiten. Weiße Garnierungen sollten von farbig, aber ander
sortiert werden Farben brauchen, würde nicht getrennt. Alle werden vielleicht an
Hersteller von verkauft das Drucken und das Schreiben von Dokumenten.

Büro-Dokumente. Solche Dokumente als Rechnungen, Hauptbücher, Brief
tapeziert, und Aufzeichnung-Karten werden in dieser Gruppe eingeschlossen.
Druckte oder geschrieben auf Dokumenten wird von leerem Papier getrennt, und
weiße werden getrennt von Farben. Kohlenstoff-Papier und das Selbst-
vervielfältigen von Papier ist auch trennte sich von der Ruhe.

Fett-Beweis und plastisch-strich Dokumente, Akte-Decken und Buchbindereien,
Metall-Akte-Klammern, Schnur, und andere Büro-Materialien sollten würde entfernt.
Für Verkäufe zu einer großen Mühle ist es unnötig zu entfernen Klammern oder
Büroklammern als die Mühle werden diese mit Magneten entfernen; kleinere
Mühlen lehnen sie vielleicht ab. Umschläge, beim Einschließen von einigem, von
der billigeren manilla-Vielfalt (Licht braun), kann untergerührt werden mit weißen,
als Dose cremefarbene Umschläge und Dokumente in keinen Quantität.
Addiermaschine-Rollen sind normalerweise gut, weiß und ungedruckt. Büro-
Dokumente werden vielleicht an Hersteller vom Drucken von Papier verkauft und
hohes Qualität Brett.
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Schule und Brief-Dokumente. Brief-Dokumente sind vielleicht von guter Qualität,
aber Schule-Ausübung-Bücher sind in Wert niedrig, obwohl sie oft enthalten Sie
kleine Tinte (schwache Weisung zählt nicht), weil sie ist meistens von
mechanischem Brei. Sie können an Hersteller von verkauft werden das Drucken
und das Schreiben von Dokumenten.

Pamphlete und Zeitschriften. Gewußt im Beruf als " pams, " diese sind der niedrigste
Grad von (das Drucken) Dokumente ander als Zeitungspapier. Sie wird oft
gestrichen und hat schwere Drucklegung und große Mengen von Farbe. Sie sind
keine werte Sortierung, außer wenn eine Papierfabrik hat, ein Besondere
Forderung. Sie sind schwer, und es ist leicht zu sammeln ein großes Gewicht
schnell. Sie werden am besten an Hersteller niedriger Qualität verkauft Brett.

Zeitungen. In einigen Ländern sind Zeitungen wenig gefragt wegen ihrer niedrigen
Stärke. Telefonbücher und einige Zeitschriften wird auch von Zeitungspapier
gemacht. Ihre Haupt Verwendungen sind als gemischtes überflüssiges Papier für
die Herstellung billigen flutings, grau Brett (billige Pappe), oder die mittleren
Schichten von multilayer Bretter. Es gibt drei wichtige Ausnahmen:

In armen Ländern, wo wenig weggeworfen werden, sogar niedrig , den
Qualität rohe Materialien in kurzer Versorgung sind.
Einige Länder, die schwer industrialisiert werden, aber gefehlt werden, ihre
eigenen Quellen mechanischen Breies, operieren Sie " das De-tuschen
pflanzt " ein. Diese entfernen Tinte von alten Zeitungen durch das Waschen
oder Bleichen. Wenn solche Pflanzen existieren, oder wenn es zu
ökonomisch ist, versenden zu Ländern, die sie haben, Preise für Zeitungen
dürfen ist höher.
Unprinted, den Zeitungspapier von den Zeitung-Pressen weggeworfen wird,
als sind Garnierungen von den Seiten vom Papier und den Spule-Enden (das
Material beim Zentrum von der Spule von Zeitungspapier der kann nicht für
technische Gründe benutzt werden). Das ehemalig kann sein verkaufte
zurück zu Herstellern von Zeitungspapier und niedriger Qualität , der Papier
schreibt. Das letzt ist genug sauber und groß, zu sein zerschnitt und verkauft
bei einem hohen Preis für Essen-Verpackungen.

Verpackung-Dokumente

Mehrere Arten von Verpackung-Dokumenten werden vielleicht gesammelt und
werden vielleicht wiederverwertet. Wieder werden sie hier in herunterkommender
Reihenfolge von beschrieben ihr Wert.

Kraft Sacks. Kraft Papier wird von seiner Stärke erkannt und braun Farbe. Es wird für
große Säcke, in zwei oder drei Schicht-thicknesses, benutzt oder für kleinere
Taschen und das Einwickeln von Dokumenten. Gelegentlich, weißlich, gebleicht
kraft wird benutzt. Schauen Sie hinaus für Säcke mit polyethylene zu Futter, oft
benutzte, um Chemikalien von klamm zu schützen der wird häufig mit Leinwand
oder ähnlichem Material verstärkt. Teerte Dokumente (wasserdicht) ist nicht
marktgängige und reduziert den Wert von das Last. Seien Sie, sichre Säcke sind
leer.

Eine wichtige Entscheidung ist, ob ein größerer Gewinn durch gemacht werden
kann, das Verkaufen von kraft für wieder-benutzt als Säcke oder einzusteigen oder
kraft-Papier Mühlen für das Zerdrücken. Wieder-Gebrauch bringt vielleicht
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Reparatur mit sich oder mehr Sortierung, Transport, und das Verkaufen von Preisen,
aber dies zahlt sich normalerweise aus.

Gewellte Pappe. Dies ist ein braunes Brett, das von drei Schichten gemacht wird.
Die flache Spitze und unterst Schichten werden Passagierschiffe und die wellten
gerufen (wellig) Zentrum ist der fluting. Die Passagierschiffe werden oft von
gemacht primärer kraft, manchmal mit sekundärem Material (z.B., kraft Säcke oder
alte gewellte Kisten) gemischt in. Der fluting wird von gemacht niedriges Qualität-
Material. Seine Funktion sollte Steifheit zu geben das Mauer der fertigen Kiste. Brei
für fluting-Herstellung hat vielleicht ein hohes Verhältnis gemischten überflüssigen
Papieres. Gewelltes Brett wird zu benutzt Marke, die Kisten oder Kartons packt, und
diese sind überall gefragt. Wo es keine Brett-Mühle gibt, können Kisten oft für
verkauft werden, wieder-benutzen Sie.

Sie werden selten mit Verunreinigungen verunreinigt, obwohl einige wellten,
steigen Sie ein, und Sack-Papier ist mit behandelt worden ein unsichtbar Harz, das
ihm überlegene Stärke gibt, wenn naß. Dieses Material werden Sie Probleme für die
Papierfabrik verursachen, weil es genau sein wird, schwer zu repulp. Als ein
Ergebnis, der Wert davon ansonsten attraktiv überflüssiges Papier wird niedriger
sein.

Besondere Verpackung und Verpackung-Dokumente. Diese kommen am Ende
herein das Reihenfolge von Wert wegen der Probleme sie verursachen mit
Verunreinigungen, oder Gegenteile. Viel moderne Verpackung mischt Plastiken,
Metalle, und andere Materialien mit Papier und steigt ein, und es ist schwierig oder
unwirtschaftlich, sie zu trennen. Fettdicht, Cellophan, und " nasse Stärke "-
Dokumente zerlegen Wasser nicht, kann nicht sein zerdrückte, und ist schwierig zu
erkennen und zu entfernen. Das Haupt Material ist Pappe und enthält ein hohes
Verhältnis von billig grau Brett (manchmal in einer äußeren Schicht guter Qualität).
'he Menge von Farbe-Drucklegung ist auch hoch. Deshalb, obwohl solch
Dokumente oder Bretter sind zu Produkt teuer, ihr Wert als verschwenden Sie ist
von gemischtem überflüssigem Papier nicht höher als das und ist vielleicht genau
niedriger zu Gegenteilen.

Gemischtes Überflüssiges Papier

Gemischtes überflüssiges Papier ist der niedrigste verwendbare Grad, und hat
vielleicht fast irgendeine Zusammenstellung. Graues Brett oder multilayer-Brett und
ähnlich Verpackung-Materialien nicht akzeptabel in irgendeinem anderen Grad,
sowie gemischt, sind unsorted-Grade befriedigend. Eine Anzahl von Punkten ist
Wert Bemerken:

Dies ist oft das Material, das von städtisch gesammelt wird, (Stadt)
Müllkippen von Aasfressern, oder bei besonders gebautem Kompostieren
oder ablehnen-Sortierung-Pflanzen.
In einem Gebiet von Büros, Fabriken, oder wohlhabenden Heimaten,
gemischt verschwenden, Papier enthält vielleicht wertvolle Grade, werte
Sortierung aus für getrennten Verkauf, wenn wirtschaftliche Preise niedrig
sind, oder Zeit ist verfügbar. , den Es wichtig zu erkennen ist, daß die
materielle Linke, nachdem bessere Grade entfernt worden sind, bringt
vielleicht ein niedriger zeichnen aus. Dieses Überrest-Material wird
hauptsächlich aufwärts von gemacht Zeitungen, Verpackung, und billige
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Pappe. Aber, wenn örtliche Mühlen-Marke wellte Brett, Toilette-Gewebe, und
billig graues Brett, dann separate kraft-Säcke, braunes Papier, und alt
Kartons können zu den ersten gehen und das Drucken und das Schreiben
von Dokumenten zur Sekunde. Diese können für höhere Preise und Willen
verkauft werden reduzieren den Preis des Rest für das Machen von grauem
Brett nicht.
Mixed, für den überflüssiges Papier eine wichtige Quelle von Material sein
kann, , der wiederverwertet, weil, obwohl Kaufleute vielleicht in der Enge
getrieben haben, liefert von hohen Qualität Materialien wie kraft, wellte
Kartons, und das Drucken und das Schreiben von Dokumenten,
Quantitäten, gemischten überflüssigen Papieres wird vielleicht noch von
städtisch erhalten lehnen durch jene ab, die wissen, daß das, was wertvoll ist,
und das, was nicht ist.
Opportunities existieren hier für das Schaffen mehr Arbeiten. Sobald das
Prinzipien vom Sortieren sind unterrichtet worden, die Arbeit erfordert kein
Kapital, technische Fähigkeit, noch körperlich Stärke und wird vielleicht
durch unternommen das körperbehindert oder geistig aufgehalten.
Mixed, von dem überflüssiges Papier werte Seite zu einem dritten des Wertes
ist, alte Kartons, und dieser Wert wird reduziert, wenn es schmutzig ist, als ist
höchst Material nahm von Müll-Müllkippen heraus. Durch das Sortieren aus
den höheren Graden und das Verkaufen zum richtigen Markt, ein schätzen
Gleichgestellten dazu von Kartons, wird vielleicht erreicht. Der Gewinn, aber,
muß mit der Zeit und dem Preis vom Sortieren verglichen werden, Verkaufen,
und das Transportieren stattdessen zu mehreren Märkten von nur zu einem.

QUELLEN ÜBERFLÜSSIGEN PAPIERES

Überflüssiges Papier kann von den folgenden Stellen gesammelt werden und kann
begonnen werden mit dem, das wahrscheinlich ist, der gewinnbringendste zu sein,:

Computer-Büros produzieren den wertvollsten von allen.

Druckende Geschäfte verkaufen die Garnierungen selbst normalerweise, oder
anderer sie werden von einem Händler gesammelt.

Zeitung drückt fast immer, verkaufen Sie die Rand-Garnierungen und die Spule
Enden selbst.

Büros werfen Quantitäten von leerem Papier sowie Büro weg Aufzeichnungen,
Briefe, und so weiter, Wenn Büros klein sind oder weg von fanden, das Stadt-
Zentrum, sie haben vielleicht keine Vereinbarungen getroffen, um zu verkaufen ihre
Verschwendung.

Lagerhäuser bekommen Güter in, plündert und wellte Kisten und oft werfen Sie
diese nach dem Auspacken weg. Quantitäten sind vielleicht groß.

Fabriken haben vielleicht auch große Quantitäten von packaginq der sie wollen Sie
nicht. Diese werden auf dem Fabrik-Boden schmutzig werden außer wenn rettete.

Geschäfte bekommen Güter in Kartons; Supermärkte und Essen-Läden geben Sie
oft oder verkaufen Sie diese an ihre Kunden. Kleine Geschäfte dürfen nicht
Produzieren Sie genug, um einen Besuch lohnend zu machen, außer wenn es
ander gibt, Geschäfte nahegelegen.



10 / 17

Haushaltsvorstande verkaufen vielleicht ihr überflüssiges Papier. Es wird vielleicht
durch beschmutzt Essen-Verschwendung oder Asche und darf , seien Sie nicht in
groß genug Quantitäten zu machen Sie einen Besuch lohnend. Noch, Tausende
von Leuten in viel Länder verdienen einen Lebensunterhalt, indem sie Haushalt
überflüssiges Papier sammeln, das Zahlen dem Haushaltsvorstand eine kleine
Summe manchmal.

Müll-Müllkippen bekommen nur das Papier, das sonst niemand gesammelt hat.
Lehnen Sie oft ab, Sammler behalten saleable-Materialien, aber Quantitäten guter
Qualität überflüssiges Papier setzt fort, bei anzukommen Müll wirft in aller Welt weg.

ALTPAPIER-BEHANDLUNG

Transport

Irgendeine Methode vom Transportieren des gesammelten Materials ist wesentlich.
Dies ist vielleicht:

Sacks

o-Handkarren

o-Handkarren, die von einem Fahrzeug unterstützt werden. Wenn voll, jeder
Handwagen ist drehte zum Anziehen Punkt, Material wird zu übergeben ein
Fahrzeug, und der Handwagen kommt zu Sammlung zurück. Ein gutes
Gleichgewicht könnten sechs Handwagen zu einem Fahrzeug sein.

Horse-drawn Handwagen. Für das halten-gehen Sie Prozeß überflüssigen
Papieres Sammlung, dies ist gestaltet " nicht alt, sondern sehr wirksam.

o-Kraftfahrzeug. Transporter und Lastwagen sind ein sehr teurer Weg von , der
keine, aber die wertvollsten Grade sammelt. Mit einem Draht verstricken Käfig auf
Spitze, um die Last zu vergrößern, die sie vielleicht mehr sind, ökonomisch.

Trailers. Diese, auch tailliert mit einer Käfig-Spitze, machen Sie das Sammeln
noch gewinnbringender.

Kartons und Kisten müssen flach vor Transport, durch das Treten, gemacht werden
besiegen Sie oder " das Abspringen ".

Das Abspringen

Überflüssiges Papier wird abgesprungen, um die Preise von Transport zu
reduzieren und Lagerung. Das Abspringen bringt das Zerdrücken von lockerem
Material in mit sich ein dicht- Gerammelt volle, quadratisch-geformtes Bündel, das
dann stark gebunden wird, in zwei, oder drei Richtungen, mit Draht oder Schnur.

Das Abspringen von Marken-Transport billiger weil eine Last lockeren Papier-
Willens laufen Sie über, bevor es die Gewicht-Begrenzung erreicht, der der vehicle
ein tragen Sie. Das Abspringen von Marken-Lagerung billiger weil materiell, sowie
dichter seiend, kann sicher gestapelt werden viel höher.

Das Abspringen auch reduziert das Risiko von Feuer-- ein ernst und je-gegenwärtig
riskieren Sie in überflüssiger papierähnlicher Verarbeitung. Das Abspringen
verhindert Luft, die erreicht, das innerhalb des Bündels, deshalb flammt nur,
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verkohlen Sie die Außenseite. Aber, das Abspringen entfernt das Risiko von Feuer
nicht vollständig, insbesondere wenn es gibt unbaled materielles Liegen herum
oder wenn Papier naß ist, der Ursachen es, um zu gären und die Temperatur, um
sich hoch genug für zu erheben das Brennen, um anzufangen.

Das Abspringen wird am effizientesten in einer Presse gemacht, eine starke Kiste
stattete aus mit einigen Mitteln vom Zusammenpressen des Materials und dem
Halten davon während es wird gebunden. In Reihenfolge von Preis ist dies vielleicht:

Das Treten von Kiste: Die einfachste, billigste abspringende Presse ist ein stark,
abgehangener viereckiger hölzerner Rahmen ohne Spitze oder unterst, aber ein
Gelenk bei einem Scharnier. Um zu operieren, wird starke Schnur in die leere Kiste
gelegt, welcher wird mit Papier gefüllt, das gut hinunter getreten wird. Die Schnur
ist gebunden, dann öffnete das Kiste-Gelenk, um den Ballen zu befreien.

Hand-angetriebene mechanische Pressen werden benutzt, um höheres Abspringen
zu erhalten Drucke. Irgendeine Verwendung stemmt; irgendeine Verwendung
schraubt mit Ankerwinde-Nüssen (verrückt tailliert mit langen Drehung-Armen);
und einige Verwendung-Stahl-Kabel Wunde (mit einem Griff ) um eine Spindel, die
eine Ratsche erträgt, (ein Gerät, die Spindel abzuhalten vom Drehen des falschen
Weges). Sehen Sie Glauben Sie 1.

 

Motorisierte Schraube-Pressen
können benutzt werden, wo
elektrische Macht ist, verfügbar. Die
Presse hat einen starken Stahl-
Rahmen, der erträgt, ein elektrisch
Motor. Der Motor dreht eine
senkrechte Schraube, die die "
Schreibwalze " bewegt, (das starke,
flache Brett, das das Papier
zusammenpresst,) auf und ab. Ballen
sind so dicht, daß dicker Draht
benutzt werden muß, um sie zu
binden.

Hydraulische abspringende Pressen können zu fast irgendeiner Größe gebaut
werden und Macht. Sie sind teuer und brauchen vorsichtige Aufrechterhaltung
besonders in Ländern, wo es nahegelegen Wüsten Sand oder grobkörnige Erde
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geben, aber sie sind schnell und sehr tüchtig. Eine breite Auswahl von automatisch
Kontrollen und automatische Verdrahtung-Geräte können auf tailliert sein das
Presse.

MÄRKTE FÜR ALTPAPIER

Die Märkte für überflüssiges Papier sind vielleicht keines von das folgenden:

Kaufleute, die von Druckern, Konvertern, und kleinen Sammlern kaufen, und
verkauft bei einem Gewinn zu den Mühlen;

Exporteure, die von jemandem kaufen, die auf dem Welt-Markt verkauften,;

Mühlen, richtiges industrielles Papier oder Brett-Mühlen;

Papermakers, kleinangelegte Bedienungen (normalerweise Pflanzen Produzieren
weniger als 30 Tonnen pro Tag); und

Kleine Industrien, die hochwertiges Papier von Hand machen, oder das benutzen
Sie Papier, um andere Produkte zu machen.

In Ländern, wo großangelegte Papierfabriken nicht operieren, oder wo subtantial-
Mengen von Produkten importiert werden, gibt es vielleicht Gelegenheiten,
kleinangelegten oder ebenen handmade-papermaking aufzustellen Industrien.
Diese Prozesse werden im technischen Papier beschrieben, Das Verstehen " von
Kleinangelegtem Papermaking ". Leser sollten sehr sein vorsichtig über
irgendwelche Pläne, mit der Wirtschaftswissenschaft von zu konkurrieren
großangelegter papermaking innerhalb irgendeines gegebenen Landes, als dieses
Papier, Marken clear. Other mögliche Verwendungen überflüssigen Papieres--
ander als für repulping und Papier-Produktion-- wird hinunter beschrieben. IV.
ALTERNATIVE VERWENDUNGEN FÜR ALTPAPIER

ZERFETZTES PAPIER ALS TIERISCHES BETTZEUG

Banken, staatliche Agenturen, und andere Organisationen zerfetzen oft
überflüssiges Papier in dünne Streifen, vertrauliche Informationen zu verhindern
von werdend gelesen. In England wird dieses Material als verkauft Bettzeug für
Tiere. Eine kommerzielle Gesellschaft, Shredabed Limited, Märkte sowohl das
Material als auch die Maschinerie für das Machen davon. Sie behaupten Sie das:

1. Schweine-bedded auf diesem materiellen Unterhalt-Reiniger.
2. Geflügel-Gewinn ein wenig mehr Gewicht und erleidet weniger Sterblichkeit

als Vögel-bedded auf Holz-Späne, Stroh, oder Sand.
3. Anderer Viehbestand erleidet weniger von Atem (das Atmen) Probleme wenn

bedded auf Papier statt Strohs.
4. Zerfetztes Papier ist viel leichter, von Kugelschreibern und Ställen zu

entfernen nach Verwendung. Es breitet sich leicht auf Feldern und Brüchen
hinunter zu aus Form ausgezeichneter Dünger.

5. Zerfetztes überflüssiges Papier ist leicht abzuspringen; als ein Ergebnis, der
Preis von Transport und Lagerung ist niedrig.
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In Städten, wo Viehbestand für hohe Preise verkauft, aber Stroh oder andere
Bettzeug-Materialien sind schwer zu erhalten, dieses Unternehmen darf Ertrag gute
Gewinne, insbesondere wenn mit einer Bedienung zu kombiniert hat verkaufen Sie
den Dünger an Gärtner.

EI UND FRUCHT BOXT VON ALTEN KARTONS

Eine Vielfalt von stark, compartmented, die Kisten packen, können produziert
werden von alten, gewellten Kartons mit einer kleinen Menge von handbedient
Ausrüstung (d.h. schlägt Guillotine oder papierähnliche Schere, Mappe, für
gesteckte Tablett-Stücke, und das Heften von Maschine).

Die alten Kartons werden hinunter zu genauer Größe, refolded, geschnitten und
heftete. Es ist wichtig, daß die Tabletts genau passen und nicht machen, bewegen
Sie sich während Transportes. Um die Tabletts zu machen, von-Schnitte von das
Kisten sind guillotined zu ein üblich sortieren Sie nach der Größe und schlug.

FRÜCHTE UND EI-KARTONS VON ALTPAPIER-BREI

Noch ein Prozeß macht Ei-Kartons von papierähnlichem Brei, der benutzt, ein
kleinangelegt papierähnliche Pflanze rief den Super Melbourne. Überflüssiges
Papier ist zuerst durchnäßte, dann pulped und verfeinerte. Das Zerdrücken kann in
gemacht werden ein häusliche Waschmaschine.

Die Ausrüstung schließt einen Vorfrischofen ein, der den Brei zu Grund reduziert,
Fasern. Die slurry Ergebnisse haben auf ein Laken von Masche gegossen dehnte
über dem bildenden Tank vom Super Melbourne aus und ein Ventil im Tank wird
geöffnet. Das Wasser-Entwässern vom Tank saugt Feuchtigkeit von der Schicht von
Brei, von dem dann gezogen wird, der Tank auf seinem Laken von Masche. Die
Schicht von Brei wird übermäßig gefaltet einmal und drückte dazwischen, formte
besonders, stirbt, dann wird es gelegt um zu trocknen.

Der Prozeß beschäftigt, vier Leute, aber wirtschaftliche Preise werden reduziert
wenn Super Melbourne Maschinen sind zusammen batched für größere Ausgabe.
Ausgabe sind 60 Ei-Tabletts pro Stunde, oder 60 Laken von Papier 84 x 66 cm. Die
Maschine erfordert nur 300 Watt elektrischer Macht. Am meisten vom Wasser, das
benutzt wird, wird wiederverwertet. Boden-Raum, der erfordert wird, ist zwei
quadratische Meter für die Maschinerie und fünf quadratische Meter für das
Trocknen.

Kultiviertere Maschinerie ist availale für das Produzieren von Form 200 zu 4,000 30-
Ei-Tabletts oder gleichwertigen Produkten pro Stunde so ein Maschine wird von
Tomlinsons gemacht, aber vorsichtige Markt-Forschung ist wesentlich vor dem
Nachdenken des schweren Preises einer Maschine der tendiert, keine, aber den
größten Markt zu sättigen.



14 / 17

DAS BAUEN VON MATERIAL

In aller Welt die arme Verwendung überflüssiges Papier zu konstruieren ihr
Heimaten. Es ist billig, und wird Schutz von Wind und Sonne anbieten, aber dort
enden die Vorteile. Es widersetzt kein Wasser, ist sehr feuergefährlich, und wird von
Ratten gegessen. Es ist auch schwach, reißt leicht, und verrottet oder wird Krokant
nach einer kurzen Zeit. Es ist ein ungeeignet Material, das den verzweifelten
Zustand von jenen demonstriert, wer haben keine Alternative. Asphaltiertes Papier,
das hinunter beschrieben wird, ist ein große Verbesserung.

ASPHALTIERTE MATERIAL ZUM DACHDECKEN-
LAKEN

Minderwertige, preisgünstige Material zum Dachdecken-Laken mit einem Leben
von ungefähr fünf Jahre können von den absolut niedrigsten Graden gemischter
Verschwendung gemacht werden tapezieren Sie, Grade, wegen deren für
papermaking nicht akzeptabel wären, die Menge von Erde und Gegenteilen
präsentiert. Eine Fabrik mit drei die Formen von Maschinen-Preisen ungefähr
$200,000 für Pflanze und Maschinerie und kann ungefähr 8,000 Laken täglich
produzieren, jedes ungefähr ein Quadrat Meter in Gebiet (über zwei Million
quadratische Meter jährlich). Ungefähr 35 Leute werden beschäftigt, und 50
Tonnen Papier pro Woche werden benutzt. In Indien, das Material zum
Dachdecken materielle Einzelhandel bei um $0.25 pro Laken; in Südamerika,
gegen $0.60 pro Laken. Der Erzeugung-Prozeß besteht aus den folgenden
Schritten:

1. Das überflüssige Papier wird gewaschen und wird in einem hydropulper
zerdrückt. Ein , den mechanische Hammer-Mühle oder ein Hollander
Schläger vielleicht benutzt wird, stattdessen.

2. Der Brei ist durch einen Bildschirm, um Erde zu entfernen, vorbeigegangen,
knirschen Sie, oder andere Verunreinigungen, und eine Brett-bildende
Maschine zu produzieren ein ununterbrochene Länge von Brett, das zu
Länge geschnitten wird, als es kommt, von der Maschine.

3. Das Brett wird auf dem Boden gestrichen und wird in der offenen Luft
getrocknet. , den Die Ränder auf einem sich drehende slitter
zurechtgemacht werden.

4. Das Brett, von dem ist, kommt durch einen Backofen am Ende , der Rollen
wellt. Die gewellten Laken werden dann zurechtgemacht wieder und
stapelte in Wiegen.

5. Nächster, sie werden in einem Bad heißen Asphaltes eingetaucht. (Asphalt ist
feuergefährlich, damit die Mittel vom Heizen vorsichtig gewählt werden
müssen. , den Der Asphalt schnell bei Luft-Temperatur und den Laken härtet,
werden ausgeladen und werden gestapelt.

6. Wenn die Laken ganz schwer entweder sind:

klebte in Bündeln für Verkauf als dritte Qualität;
streute mit mineralischen Chips, während Asphalt weich ist,) vorausgehend
zum Packen als zweite Qualität; oder
Hand malte und packte als zuerst Qualität.
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DAS ISOLIEREN VON MATERIAL

In Kanada und den Vereinigten Staaten hat es irgendeine Erfahrung gegeben
zerfetztes überflüssiges Papier als eine thermale Isolation materiell benutzend (ein
Material, das warme Häuser warm und kühl behält, bringt cool. unter Das thermale
Tüchtigkeit (d.h., die Effektivität im Verhindern von Bewegung von Hitze) von den
zerfetzten und aufschütteln-auf überflüssigem Papier ist fast so gut wie Glas Faser.
Gegen Feuer zu beschützen, das Papier, wird in einer Lösung von Borax oder Alaun
durchnäßt, oder anderer Feuer-retardant, und trocknete dann. Solches Material ist
viel billiger als ander thermale Isolatoren und konnte überall benutzt werden, wo
kein Stroh ist, verfügbar, vorausgesetzt jede Ladung geprüft wird, um
sicherzustellen, daß das Feuer-aufhalten Behandlung ist wirksam. Es sollte bemerkt
werden, daß Nagetiere wie das salzige behandelte überflüssige Papier für Bettzeug
und penta-chlorphenol Phenol wird manchmal gegen sie benutzt. Dies ist
krebserregend, aber, und sehr gefährlich zu Verwendung.

BRENNSTOFF

Es ist möglich, überflüssiges Papier zu zerdrücken, pressen Sie es in Briketts
zusammen, Sonne-trocknen Sie diese, und verbrennen Sie sie als Brennstoff. Aber,
diese Briketts:

1. Produkt rußiger Rauch, das Machen von ihnen zu einer armen Auswahl für
das Kochen oder benutzen in der Heimat;

2. Brandfleck schlecht, außer wenn als sehr kleine Reisig gemacht hat; und
3. teilen niedrige Hitze aus.

Nur in der Abwesenheit irgendeines konventionellen Brennstoffes ist sie
wahrscheinlich zu würde als akzeptabel für häusliche Verwendung betroffen.
Industrielle Benutzer haben versuchte " ablehnen-hergeleitete " Brennstoff-Kugeln
machten von städtischem Müll aber diese haben nicht befriedigend bewiesen.
Zweifellos gibt es ein Potentiell hier, aber Forschung und Entwicklung werden
gebraucht.
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QUELLEN VON INFORMATIONEN

Verband vom Brei und Papierähnlicher Industrie Ein Dunwoody Park Atlanta,
Georgia 30341,

Schreiben Sie für freie vierseitige Broschüre, " Wie Sie Papier " machen können,:
Amerikaner Papierähnliches Institut 260 Madison Avenue New York, NY,
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