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VITA TECHNISCHES BULLETIN 51025-BK

Dieses Bulletin enthält Verfahren schrittweise für Teile-Herstellung und
Versammlung einer handbedienten Maschine für das Machen von Kette-Glied-
Einzäunung. Das bearbeiten Sie maschinell hier, wird entworfen, um das Fechten
bis zu 244 zu produzieren cm (96 "), aber kann sein haben Sie früher Einzäunung
von irgendeinem height. Die Größe der Öffnungen in produziert das Einzäunung
wird von der Größe des " biegen-Kopfes " kontrolliert. Die Maschine beschrieb hier
erfordert #12 oder #14 Draht, aber die Maschine könnte zu modifiziert werden
nehmen Sie größeren Draht.

Der Kette-Glied-Zaun, der Maschine machte, wurde von VITA in Antwort zu Bitten
entworfen von Südamerika und Africa. In Botswana ist die Maschine geworden die
Basis für ein kleines Zaun-Erzeugung-Unternehmen, das als eine Quelle dient, von
Anstellung und produziert Einzäunung, die weit örtlich erschwinglicher ist, als ist
die importierte Einzäunung, die vorher das einzige Material verfügbar war.

Schicken Sie bitte, Erprobung resultiert, Anmerkungen, Vorschläge und Bitten für
weiter Informationen zu:

VITA 1600 Wilson Boulevard, Zimmerflucht 500, Arlington, Virginia 22209 USA TEL:
703/276-1800. Fax: 703/243-1865 INTERNET: pr-info@vita.org (mailto:pr-
info@vita.org)

ISBN 0-86619-105-4

VOLUNTEERS IN TECHNISCHER HILFE

VITA TECHNISCHE BULLETINS

, von dem Dieses Technische Bulletin eine einer Folge ist, Veröffentlichungen, die
Selbermachen-Technologie anbieten, Informationen über eine breite Vielfalt von
Themen.

, den Technische Bulletins Idee-Generatoren sind, beabsichtigte nicht so sehr eine
definitive Antwort als zu bereitzustellen führen, der Benutzer denkt und planning.
Räumlichkeiten sind, gesunde und prüfende Ergebnisse werden bereitgestellt,
wenn verfügbar.

| VITA - Volunteers in Technical Assistance

Chain Glied-Zaun, Der Maschine Macht

mailto:pr-info@vita.org
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Users der Informationen wird gefragt, uns zu schicken ihr Einschätzungen und
Anmerkungen basierten auf ihren Erfahrungen. Results werden in nachfolgend
integriert Ausgaben, beim Bereitstellen von zusätzlichen Richtlinien so für,
Adaptation und benutzt in einer größeren Vielfalt von Zuständen.

FABRIKATION

Klemmen Sie zwei Seiten vom Kurbelwelle-ertragen von Block fest (1A) in Laster,
bohren Sie zwei 0.6cm (1/4 ") Durchmesser-Löcher sowohl senkrecht durch Seiten
als auch bohrt 2.5cm (1 ") Durchmesser-Loch horizontal. <sehen; Sie Zahl 1>

 

Ähnlich, klemmen Sie fest und
bohren Sie zwei 0.6cm (1/4 ")
Durchmesser und eine 5.7cm (2 1/4
") Durchmesser Löcher in biegen-
Kopf-Block (1B); bohren Sie auch
0.6cm (1/4 ") Durchmesser senkrecht
Loch mit 1.3cm (1/2 ") Durchmesser x
0.6cm (1/4 ") tiefer counterbore in
Spitze Hälfte. <sehen; Sie Zahl 2>

 

Bohren Sie 0.6cm (1/4 ")
Durchmesser-Loch in biegen-Kopf-
Arm (4) und rundet von Ecken.
<sehen; Sie Zahl 3>

 

DIMENSION CENTIMETERS ZOLL
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A 5 2 B 1 3/8 C 0.5 3/16 D 21 8 3/8 E 3.2 1 1/4 F 0.5
3/16 G 16 6 1/4 H 3.7 1 1/2 I 11 4 1/4 J 5 1 7/8 K 14
5 5/8 L 13 5 1/4 M 38 15

VERSAMMLUNG

 

1. Assemble Spannung-Versammlung wie gezeigt.

 

Setzen Sie Spannung-Versammlung-Garben auf eine Weise zusammen. <Abb.; 11 &
12>

 

Das Ertragen von Leitung ODs in Zahl
12 hat vielleicht leicht abgelegt zu
werden damit Garben

frei-dreht behaglich.

 

 

2. Assemble biegen-Kopf-
Versammlung.

 

Kurbelwelle OD hat vielleicht
abgelegt zu werden etwas damit
dieser Griff (1) frei-dreht behaglich;
biegen-Kopf Arm (4) Weite hat
vielleicht leicht abgelegt zu werden,
damit es ist, das Frei-drehen
behaglich in Leitung.
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3. Fasten Maschine Bett (2) zu geeigneten stabilen Beinen ungefähr 90cm (36 ")
über Boden.

 

4. Mount alle Maschine-Bestandteile zu Bett (2) wie in Spitze und Seite-Sichten
gezeigt.

 

Querschnitt Assembler Sicht von biegen-Kopf-Einbau; zwingen Sie Nuß (14) in
counterbored-biegen-Kopf-Block (1B), Stelle-biegen-Kopf-Stütze (8) auf Spitze von
Block und besteigt zu Bett (2) mit Blitzen (13), flache Waschmaschinen,
lockwashers, und verrückt; Faden-Blitz (14) durch Nuß bis Ende von Blitz ist
Rauschen mit biegen-Kopf-Leitung ID; ziehen Sie zweite Nuß fest, um das Lockern
zu verhindern.

 

4. Bend Kurbelwelle (5), Schnitt-Schlitz in Ende zeigte, Bohrmaschine 0.6cm (1/4 ")
Durchmesser Loch durch gestecktes Ende und bohren vier 0.3cm (1/8 ")
Durchmesser Löcher.

 

5. Cut 0.5cm (3/16 ") weit spiralförmiger Schlitz in biegen-Kopf pumpen (7); zu
markieren Spirale, Schnitt-Streifen von schweres Papier 8cm (3 1/8 ") breit und
wickelt herum ein pipe. Bohrmaschine 0.6cm (1/4 ") Durchmesser-Loch in Spitze
von Leitung.

 

Das Glätten der spiralförmigen Furche.

Es ist notwendig, die spiralförmige Furche mit einer kleinen Akte zu glätten damit
der Draht werden Sie sich frei durch den biegen-Kopf bewegen.

Das Stärken des biegen-Kopfes.

Um den biegen-Kopf stärker zu machen, beginnen Sie mit einem Stück Leitung 2 "
(5cm) länger als required. Cut die spiralförmige Furche wie im Anweisungen Gehen
beschrieben der 2 " ungeschliffene Teil am Ende in der Nähe vom crank. Made auf
diese Art wird die Leitung halten Sie seine originale Form viel besser, und werd sich
der ungeschliffene Teil nicht mit einmischen die Bedienung der Maschine.

Andere Methode von Kurbel-Konstruktion.

Die Kurbel kann von 1/2 " Durchmesser-Leitung und Anproben gemacht werden,
wenn verfügbar.

Andere Methode vom Konstruieren von Spannung-Versammlung.

Eine sehr einfache und geeignete Spannung-Versammlung kann mit hölzernen
Pflöcken gemacht werden in einem Brett als gezeigter below. Der Draht bestiegen,
ist herum als viele von vorbeigegangen das Pflöcke als notwendig den richtigen
tension. Wie Kleidung bereitzustellen fängt an, auf zu zeigen die Pflöcke sie können
ins Brett bis das Gebiet von Kleidung gefahren werden, verschwindet. Nach etwas
Zeit wird es notwendig sein, die Pflöcke zu ersetzen.
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Die Positionierung der hölzernen Pflock-Spannung-Versammlung wird vom
General abhängen Konstruktion vom machine. Wenn es mit hölzernen Beinen
gebaut wird, können die Pflöcke würde ins Bein nächst der biegen-Kopf gesetzt,
um das tensioning-Gerät zu bilden. Ansonsten muß die Spannung-Versammlung
als ein getrenntes Stück konstruiert werden und befestigte zum Maschine Bett in
der geeigneten Position.

6 Drill drei 0.6cm (1/4 ") Durchmesser-Löcher in biegen-Kopf-Stütze (8). <sehen;
Sie Zahl 6>

7 Form Haken (11). <sehen; Sie Zahl 7>

8 Drill drei 1.3cm (1/2 ") Durchmesser und drei 0.6cm (1/4 ") Durchmesser-Löcher
in Spannung-Versammlung Basis (6). <sehen; Sie Zahl 8>

9 There sind zwei Methoden vom Herstellen der Spannung-Versammlung-Garben
(9A & 9B, oder 10) und ihre Achsen (26A oder 26B):

a. Preferred Methode, wenn Verwendung von Drehbank möglich ist, glauben Sie 9
Querschnitt sehen an: stellen Sie Garben her (10) wie gezeigt.

b. Andere Methode, wenn Verwendung von Drehbank nicht möglich ist, glauben
Sie 10 Querschnitt sehen an: setzen Sie Garben zusammen (2-9A & 1-9B) jedes) mit
Orientierungen (9C) wie gezeigt; Akte-Haltung (9C) Längen so daß
zusammengesetzt hat, Garben werden drehen sungly; 9A und 9B dürfen jedes,
würde aufwärts von Folge von dünn gebaut Waschmaschinen, wenn notwendig.

EINIGE ZUSÄTZLICHE NOTIZEN AUF DEM KETTE-MANSCHETTENKNOPF, der
MASCHINE Zaun-macht, <sehen; Sie Zahlen>

Das Machen der spiralförmigen Furche in der Leitung.

Die Weite des Papieres, die für das Markieren der spiralförmigen Furche benutzt
wird, ist: 2 5/8 " (6.7cm) breit für 1 1/2 " (3.8cm) Leitung 3 1/8 " (8cm) breit für 2 "
(5cm) Leitung

Das Papier wird schraubenförmig um die Leitung mit eingewickelt gerade genug
Raum zwischen die Ränder des Papieres, mit einem Bleistift zu markieren.

Eine Säge benutzend, schneiden Sie an dieser Linie und drehte die Leitung damit
die Klinge gerade geht durch den metal. Zu tief, ein Schnitt wird die Säge-Klinge
verursachen, zu binden.

Ein zweiter Schnitt wird in der Nähe von den ersten gemacht, damit die
resultierende Furche 3/16 " ist, (0.5cm) weit.

BEDIENUNG

 

1. Feed #12 oder #14 Draht von Draht-Futter-Rolle übermäßig nächst Spannung-
sheave; unter Mitte Spannung-sheave und über letzter Spannung-sheave in
spiralförmigen Schlitz in biegen-Kopf-Leitung.
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2. Figure 17: Im Uhrzeigersinn wird Drehung von Kurbelwelle-Griff richtig
produzieren gebildeter Draht an Ausgabe-Ende vom Biegen von Kopf; setzen Sie
sich drehende Kurbelwelle-Griff fort bis gebildeten Draht ist von genügender Länge
für gewünschte Zaun-Höhe.

3. Figure 17: Schnitt schließt an und dreht Griff, damit eine zweite Strähne gebildet
wird, welcher wird mit erster Strähne ineinandergreifen.

4. Figure 17: setzen das oben erwähnte Verfahren bis Zaun-Länge fort, erreicht,
enden Sie von Maschine-Bett; Haken-Haken (11) zu letzter gebildeter Strähne Zaun
zu unterstützen und setzen Sie als above. Als jede Strähne fort, wird vervollständigt,
bewegen Sie sich, hakt zu dieser Strähne an.

5. 5cm (2 ") ID biegen-Kopf Leitung benutzte mit 5cm (2 ") breiter biegen-Kopf-Arm
werden Sie das Fechten mit 10cm machen (4 ") Masche, während 3.8cm (1 1/2 ") ID
Leitung und 3.8cm (1 1/2 ") breiter Arm wird 7.6cm machen (3 ") Masche.

6. Lubricate sowohl biegen-Kopf-Versammlung als auch Spannung-Versammlung
gelegentlich. Seife macht das beste Schmiermittel für den biegen-Kopf, weil es nicht
geht, der Zaun schmutzig als ölen Sie oder grease. Die Seife kann als angewandt
werden ein dick seifen Sie ein und Wasser-Lösung zum biegen-Kopf selbst oder
durch das Erlauben des Drahtes um eine trockene Stange von Seife gerade zu
überschreiten, bevor es den biegen-Kopf betritt ,-- nach das Vorbeigehen durch die
Spannung-Versammlung.

Die Teile werden zusammengesetzt, indem man die Block " C " verriegelt, und D " zu
einem stabilen, schmalen Tisch oder einer Arbeit-Bank, wie gezeigt über. Wenn so
eine Arbeit-Bank nicht verfügbar ist, ist es vielleicht konstruierte für diesen Zweck.
Die Spitze der Bank sollte würde von einer Planke 1 Fuß breit, 10 Füße lang
gemacht, und 1-1/2 Zoll in Dicke. Als der Draht füttert von der Versorgung-Rolle, es
geht zuerst durch die Rolle-Versammlung. Es geht die erste Rolle durch, unter der
Sekunde, und über dem dritten. Das Ende des Drahtes wird dann in den Schlitz in
die Leitung " hineingesteckt EIN ". Wenn das Kurbel hat gedreht (im Uhrzeigersinn)
der Draht windet herum das Stahl-Teller oder " das Biegen von Arm ", folgt dem
spiralförmigen Schlitz, und wird aus dem anderen Ende in der Form einer flachen
Spirale gezwungen. Wenn die spiralförmige Strähne die gewünschte Länge
erreicht, ist es schneiden Sie mit dem Draht-schneiden von Zangen ab. Die erste
Strähne wird gezügelt Stelle während die nächsten Strähne-Winde sich um die
ersten selbst. EIN schmales Brett (1 Zoll x 4 manövriert langsam x 103 Zoll) ist
befestigte zu einer Seite der Arbeit-Bank, wie oben gezeigt. Draht-Haken werden am
Rand dieses Brettes arrangiert, und wird benutzt, um den fertigen Teil von Draht
festzuhalten, während jede seiende erfolgreich Strähne gemacht wird. Diese
Anordnung Griffe die Einzäunung auf vom Tisch, damit die Spirale hat Platz, um zu
drehen. Als jede Strähne wird abgeschnitten, die zwei Enden werden zusammen
gedreht mit den Enden der vorausgehenden Strähne. Finished Einzäunung
sammelt sich auf einer Rolle auf dem Boden neben an die Arbeit-Bank. Für
ununterbrochene Produktion, ein Gestell seien Sie vielleicht bereit, mit einer Achse-
und-Sonderling-Anordnung, auf welcher der fertige Draht wird vielleicht aufwärts
gerollt, als es sich ansammelt. Also, für ununterbrochene Produktion, zu dem es
immer am besten ist, verlassen Sie einen kurzen Teil vom Fechten in Linie auf der
Maschine, weil die ersten wenigen Strähnen immer etwas schwierig sind, um in
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Linie zu halten. Es sollte zwei Teile vom Fechten trennen nicht notwendig, den Draht
zu schneiden; lockern Sie die zwei Enden einfach von einer der Strähnen und dreht
die Spirale rückwärts aus die Einzäunung.

Eine Zusammenfassung von das Zaun-machend Maschine, als es in " Welt-
Nachbarn erschien, in Handlung ". <sehen; Sie Zahl>

A., das Die Größe dieser Leitung die Größe der Öffnungen bestimmt, in der
Masche. Eine 2-Zoll Leitung wird das Fechten mit machen 4-Zoll Öffnungen. Um die
Spirale zu markieren, schneiden Sie einen Streifen von schweres Papier 3-1/8 Zoll
breit und wickelt es herum ein das pumpen. Um den spiralförmigen Schlitz zu
schneiden, wird eine Säge benutzt. Das Schlitz sollte 3/16 Zoll breit sein. Ein 1/4-
Zoll Loch ist bohrte in der Spitze der Leitung, für das Festhalten davon.

B., das Diese " Klinge " vielleicht von Stahl oder Gurt-Eisen gemacht wird. Es muß
zäh genug sein, damit es nicht tendieren wird, zu drehen, aus Form mit
Verwendung. Die Ränder sollten weg abgelegt werden , damit es behaglich paßt,
aber Drehungen frei in der Leitung.

C. Zwei Block werden zusammen festgeklemmt und ein 1-Zoll Loch langweilte
horizontal zwischen ihnen, wie gezeigt. Zwei 1/4-Zoll Löcher werden auch
senkrecht gebohrt, für das Befestigen das blockiert zur Arbeit-Bank.

D. Auf die gleiche Weise, die zwei Block werden zusammen festgeklemmt. EIN Loch
2-1/4 Zoll in Durchmesser werden horizontal gelangweilt, und drei 1/4-Zoll Löcher
werden senkrecht gebohrt, als gezeigt. Der Spitze-Zentrum-Griff erfordert auch
einen 1/2-Zoll counterbore, (1/4-Zoll Meer) im Spitze-Block, zuzugeben EIN
LOCKNUT. Ein 6-Zoll Gurt-Eisen wird auch mit drei gebohrt

1/4-Zoll Löcher, die Löcher in den Blockn zusammenzupassen. (Sehen Sie Figure 3
auf Seite 5).

E., das Die Kurbel vielleicht von einem 1-Zoll Stab gemacht wird, 31 Zoll in Länge.
Ein 3/16-Zoll Schlitz wird am Ende geschnitten, damit es wird über der " Klinge "
passen, oder das Biegen von Arm. Löcher sind bohrte wie gezeigt, die Kurbel
festzuhalten. Ein 5-Zoll Länge von Leitung ist über dem Griff tailliert, deshalb das
kurbeln an, wird die Hand leicht abgeben.

F., das Die Größe der Rolle-Garben nicht besonders wichtig ist. EIN 1-1/2 oder ein
2-Zoll, zu dem Durchmesser eine gute Größe ist, benutzen.

[C] VITA, AG 1978,

VITA VOLUNTEERS IN TECHNISCH ASSISTANCE

ÜBER VITA

Volunteers in Technischer Hilfe (VITA) ist eine private, gemeinnützige, internationale
Entwicklung Organisation. Started in 1959 durch ein gruppieren von betroffenen
Wissenschaftlern und Ingenieuren, VITA behält eine umfangreiche Dokumentation
bei zentrieren sich und weltweiter Dienstplan von Freiwilligem technische Experten.
VITA Marken verfügbar zu Individuen und Gruppen in Entwicklungsländern eine
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Vielfalt von Informationen und technisch Ressourcen richteten beim Pflegen von
Selbstständigkeit-- Bedürfnisse Einschätzung und Programm-Entwicklung
unterstützen; durch-Kettenpanzer und VorOrt Konsultieren Dienste; Information-
Systeme training. Es veröffentlicht auch ein vierteljährliches Rundschreiben und ein
Vielfalt von technischen Handbüchern und Bulletins.

VITA 1600 Wilson Boulevard, Zimmerflucht 500, Arlington, Virginia 22209 USA TEL:
703/276-1800. Fax: 703/243-1865 INTERNET: pr-info@vita.org
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